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W ym agania
M etody badań 

w g

a) W stępne próby zgodnie z PN-72/C-81503
techniczne
—  pozostałość na si­
cie o boku oczka
kw adratow ego
0,063 mm, °/o, n a j­
w yżej 0,15 PN-72/C-81503

b) Lepkość w g  kubka
Forda średnicy
4 mm, s 60-4-120 PN-75/C-81508

c) Gęstość, g/cm3, na j­
w yże j 1,3 BN-64/6110-11

d) Rozlewność, sto­
pień, co najm niej 5 PN-67/C-81507

e) Roztarcie p igm en­
tów, [im, na jw yżej 60 BN-72/6110-09

f) K ryc ie , g/cm3, na j­
w yże j 70 PN-70/C-81536

cd. tablicy

1.1. Przedm iot normy. Przedm iotem  norm y jest 
emalia ftalowa karbam idowa ogólnego stosowania 
schnąca w tem peraturze 110-M30°C khaki ciem­
na półmatowa — zawiesina pigmentów w żywicy 
am inowej i ftalowej z dodatkiem  węglowodorów 
arom atycznych i alkoholi.

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Ema­
lię ftalową karbam idow ą ogólnego stosowania 
schnącą w tem peraturze ll(M -130oC khaki ciem­
ną półmatową stosuje się do malowania powierz­
chni stalowych, duralum iniowych i aluminiowych.

2. OZNACZENIE

E M A L IA  F T A L O W A  K A R B A M ID O W A  O G Ó LN E G O  
S T O S O W A N IA  S C H N Ą C A  W  T E M P E R A T U R Z E  

I I 0-4-130°C K H A K I  C IE M N A  P Ó Ł M A T O W A  
BN-76/6115-37 S W A  3461-364-452

3. W Y M A G A N IA  I B A D A N IA

3.1. Wymagania techniczne

W ym agania M etody badań
w g

g) Zawartość substan­ 1
c ji lotnych, % , n a j­
w yże j 50 PN-75/C-81512

h) Czas schnięcia po­
w łok i w  tem pera­
turze 120 ±5°C , do
osiągnięcia 5 stop­
nia wyschnięcia,
m in, na jw yżej 60 PN-69/C-81519

i) W ygląd  pow łoki pow łoka bez 
pomarszczeń, 
zacieków  i 
chropowatości 
o połysku 
półmat., kolor 
zgodny z k a r­
tą kolorów 3.7

j) Twardość w zględna
pow łoki w g  w aha­
dła Persoza, co n a j­
m niej 0,2 PN-73/C-81530

k) Elastyczność po­
w łok i w g  aparatu

typ  A 3 PN-69/C-81528
1) Odporność pow ło­

k i na uderzenie,
cm spadku ciężarka 50 PN-54/C-81526

m ) Przyczepność po­
w łoki, stopień - 1 PN-73/C-81531

n) Odporność pow ło ­
k i na 24-godzinne
działanie w ody  de­ pow łoka bez
stylowanej zm ian PN-66/C-81521

o) Odporność pow ło­ w ytrzym u je
k i na krw aw ien ie próbę BN-67/6110-21

3.2. Trwałość. Emalia ftalowa karbam idow a 
ogólnego stosowania schnąca w tem peraturze 
110-M30°C khaki ciemna półmatowa powinna 
odpowiadać wymaganiom norm y w ciągu 6 mie­
sięcy, licząc od daty  produkcji. Dopuszcza się 
wzrost lepkości wyrobu, k tóry  powinien ustąpić 
po dodaniu najw yżej 3%  rozcieńczalnika do farb  
i emalii schnących w piecu RF-04 wg BN-67/ 
6118-28.

Zgłoszona przez Z jednoczenie Przem ysłu 'Farb i Lak ierów  
Ustanowiona przez Naczelnego D yrektora Z P F iL  dnia 8 stycznia 1976 r. jako norm a obow iązu jąca w  zakre­

sie produkcji i obrotu od dnia 1 stycznia 1977 r. (Dz. Norm . i M ia r nr 16/1976 poz. 56)
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3.3. Program  badań
3.3.1. Badania pełne polegają na spraw dzeniu 

zgodności ze wszystkim i wym aganiami u jętym i 
w 3.1. Badania te  należy wykonywać co najm niej 
raz na kw artał oraz przy każdej zmianie stosowa­
nych surowców i m etod technologicznych mogą­
cych mieć w pływ  na w yniki badań oraz w  przy­
padku badań rozjemczych.

3.3.2. Badania niepełne polegają na spraw ­
dzeniu zgodności z w ym aganiam i podanymi w 
3.1 a) -4- e), h, i), o).

Badania niepełne należy wykonywać dla każdej 
partii wyrobu.

3.4. Pobieranie próbek i przygotowanie śred­
niej próbki laboratoryjnej wykonać wg PN-74/ 
C-81500 po przeprowadzeniu prób wg PN-72/ 
C-81503.

3.5. Przygotowanie powłok do badań
3.5.1. Przygotowanie wyrobu. Emalię staran­

nie wymieszać i nastawić za pomocą rozcieńczal­
nika do farb  i emalii schnących w piecu RF-04 
wg BN-67/6118-28 na lepkość roboczą:

— do natrysku  — 25-4-35 s wg Forda mierzo­
ną w  tem peraturze 20 ±2°C ,

— do polewania — 50-4-55 s wg Forda m ierzo­
ną w tem peraturze 20 ±2°C.

3.5.2. Wykonanie powłok. Płytki szklane i sta-

K O N

INFORMACJE

1. Instytucja opracowująca normę — Wrocławska 
Fabryka Farb i Lakierów.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-66/6115-37
a) wprowadzono aktualne metody badań dotyczące:
—  wstępnych prób technicznych
—  rozlewności
— roztarcia
—  czasu schnięcia
—  elastyczności
—  przyczepności

—  odporności powłoki na 24-godzinne działanie wody;
b) wprowadzono dodatkowy parametr odporności 

powłoki na krwawienie,

c) zmieniono wielkość parametru gęstości oraz ela­
styczności,

d) wprowadzono podział badań na badania pełne 
i niepełne.

3. Normy i dokumenty związane
PN-73/C-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przecho-
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Politechniki Warszawskiej

BN. 001927

lowe przygotowane wg PN-74/C-81513 pomalo­
wać badaną emalią zgodnie z PN-70/C-81514 spo­
sobem natrysku  łub polewania i suszyć w tem pe­
ra tu rze  120 ±5°C . Grubość powłok powinna w y­
nosić 20-^30 îm.

3.5.3. Pomiar grubości powłok wykonać przy­
rządem  elektrom agnetycznym  wg PN-74/C-81515 
lub innym  gw arantującym  dokładność pom iaru 
do 2 [xm.

3.5.4. Aklimatyzacja powłok. Powłoki przed 
wykonaniem  badań aklim atyzować przez 2 godz 
w tem peraturze 20 ± 2°C  i wilgotności względnej 
powietrza 65 ± 5%.

3.6. Ocena wyglądu powłoki. Ocenę wyglądu 
powłoki wykonać nieuzbrojonym  okiem w roz­
proszonym świetle dziennym.

4. PAK OW ANIE , PR ZECH OW YW ANIE  
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Emalię należy pakować zgod­
nie z PN-73/C-81400 w hoboki uniw ersalne po­
jemności 25 i 50 dm 3. Dopuszcza się stosowanie 
innych opakowań na podstawie uzgodnień z od­
biorcą.

4.2. Przechowywanie i transport zgodnie 
z PN-73/C-81400.

EC

DODATKOWE

wywanie i transport 

PN-74/C-81500 Wyroby lakierowe. Pobieranie próbek 
i przygotowanie średniej próbki laboratoryjnej 

PN-72/C-81503 Wyroby lakierowe. Wstępne próby tech­
niczne

PN-74/C-81513 Wyroby lakierowe. Płytki do badań 

PN-70/C-81514 Wyroby lakierowe. Sposoby otrzymywa­
nia powłok do badań 

PN-74/C-81515 Wyroby lakierowe. Nieniszczące pomiary 
grubości powłok 

BN-67/6118-28 Rozcieńczalniki do ftalowych wyrobów 
lakierowych. Wymagania wspólne 

Pozostałe normy związane podano w  tablicy.
Karta kolorów nr 1 —  załącznik do Katalogu Farb 

i Lakierów, wydanego przez Przedsiębiorstwo Obrotu 
Farbami i Lakierami „Chemifarb” w  Gliwicach

4. Autor projektu normy — Genowefa Szymańska, 
Wrocławska Fabryka Farb i Lakierów.
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