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1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest
emalia ftalowa modyfikowana specjalna schngca
w piecu marszczona czarna, stanowiagca zawiesing
sadzy w spoiwach ftalowych modyfikowanych
olejem tungowym z dodatkiem sykatyw.

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy.
Emalie ftalowg modyfikowang specjalng schnaca
W piecu marszczong czarng stosuje sie do osta-
tecznego malowania dekoracyjnego maszyn pre-
cyzyjnych, przyrzadéw pomiarowych i przedmio-
tow galanteryjnych.

2. OZNACZENIE

EMALIA FTALOWA MODYFIKOWANA SPECJALNA
SCHNACA W PIECU MARSZCZONA CZARNA
BN-76/6115-36 SWA 3263-612-990

3. WYMAGANIA | BADANIA

3.1. Zestawienie wymagan i metody badan

Metody badan
wg

Wymagania
a) Wstepne proby te- zgodnie z PN-72/C-81503
chniczne
— pozostato$¢ na sicie

o boku oczka kwa-
dratowego 0,063 mm,

% wag., najwyzej 0,3 PN-72/C-81503
b) Lepko$¢ mierzona

kubkiem Forda, s 90-120 PN-75/C-81508
c) Roztarcie pigmen-

téw, (im, najwyzej 45 BN-72/6110-09

d) Gestos$¢, g/cm3 naj-
wyzej BN-64/6110-11

PN-70/C-81536

1,35

e) Krycie jakosciowe !

Metody badan
wg

Wymagania

f) Czas schniecia po-
wioki w tempera-
turze 100 *5°C po
wywotaniu efektu
marszczenia do osig-
gniecia 7 stopnia
wyschniecia, godz,
najwyzej 2 PN-69/C-81519

g) Wyglad powtoki zgodnie z 35

h) Elastycznos$¢ po-
wtoki wg aparatu

typu A PN-69/C-81528

i) Odporno$¢ powtoki
na zmiany tempe-
ratur

wytrzymuje

prébe 3,6

3.2. Trwatos¢é. Emalia ftalowa modyfikowana
specjalna schngca w piecu marszczona czarna po-
winna odpowiadaé wymaganiom normy w czasie
6 miesiecy, liczagc od daty produkcji.

Dopuszczalny jest w tym czasie wzrost lepkosci
emalii do 25%, w stosunku do gornej granicy lep-
kosci podanej w 3.1, ktory powinien ustgpi¢ po
dodaniu benzyny do lakierow C wg PN-66/
C-96023.

3.3. Pobieranie prébek i przygotowanie $redniej
probki laboratoryjnej wykonaé zgodnie z PN-74/
C-81500 po przeprowadzeniu badan wg PN-72/
C-81503.

3.4. Przygotowanie powtok do badan

3.4.1. Przygotowanie emalii. Do nanoszenia po-
wiok badang emalie nalezy starannie wymieszaé
i rozcienczyé benzyng do lakier6w C do lepkosci
roboczej 40 -f-50 s wg kubka Forda, a nastepnie
przefiltrowaé przez sito o boku oczka kwadrato-
wego 0,063 mm.

3.4.2. Wykonanie powtok. Plytki stalowe wg
PN-74/C-81513 pomalowa¢ emalig jednorazowo
sposobem natrysku zgodnie z PN-70/C-81514.
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Ptytki pokryte emalig umiesci¢ na 25-4-40 min
w suszarce elektrycznej o temperaturze 80 = 2°C
dla uzyskania efektu marszczenia. Po uzyskaniu
efektu marszczenia ptytki suszy¢ 2 godz w tem-
peraturze 100 +£5°C.

3.4.3.
konaniem badan aklimatyzowaé 2 godz w tempe-
raturze 20 +2°C i wilgotnosci wzglednej powie-
trza 65 +5%.

3.5. Ocena wygladu powtoki. Ocene wygladu
powtoki wykonaé nieuzbrojonym okiem w rozpro-
szonym Swietle dziennym z odlegtosci okoto 30 cm.
Wyglad powtoki porowna¢ z odpowiednim wzor-
cem znajdujacym sie w Katalogu Wyrobéw Lakie-
rowych dla Lotnictwa wydanym przez Radomskg
FFiL.

3.6. Badanie odpornosci powtok na zmiany tem-
peratur. Powtoki przygotowane wg 3.4 umiescic¢
na 2 godz w temperaturze 60 +5°C. Po wyjeciu
z suszarki badane powtoki pozostawi¢ przez 30 min
w temperaturze 20 +2°C i wilgotnosci powietrza

65 =*=5%, po czym umiesci¢ w temperaturze
60 +5°C na 2 godz. Badanie wykona¢ na co naj-
mniej 2 powitokach, dwukrotnie, w odstepie czasu
nie dtuzszym niz 2 godz. Emalie nalezy uznaé¢ za
odpowiadajagcg wymaganiom normy jesli powtoka

Aklimatyzacja powtok. Powtoki przed wy- nie wykazuje zmian elastycznosci.

3.7.  Zaswiadczenie wytworcy o wynikach badan.
Wytwérca jest obowigzany dostarczyé odbiorcy
orzeczenie kontroli o jakosci wyrobu.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Emalie ftalowg modyfikowang
specjalng schnacq w piecu marszczona czarng na-
lezy pakowaé zgodnie z PN-73/C-81400 w hoboki
uniwersalne pojemnosci 25 50 dm3.

Dopuszcza sie stosowanie innych opakowan
uzgodnionych pomiedzy producentem i odbiorca.

4.2. Przechowywanie i transport — wg PN-73/
C-81400.

KONIEC

INFORMACJE

1. Instytucja opracowujgca norme — Zaktad Dos$wiad-
czalny Drobnotonazowej Produkcji Wyrobéw Lakierowych
przy Radomskiej FFiL

2. Normy i dokumenty zwigzane

PN-73/C-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przecho-
wywanie i transport
PN-74/C-81500 Wyroby lakierowe. Pobieranie proébek

laboratoryjnej
Wstepne préby tech-

i przygotowanie S$redniej prébki
PN-72/C-81503 Wyroby lakierowe.
niczne
PN-74/C-81513 Wyroby lakierowe. Ptytki do badan
PN-70/C-81514 Wyroby lakierowe. Sposoby otrzymywania
powtok do badan

BIBLIOTEKA GLOWNA
Politechniki Warszawskiej

BIM. 001928

DODATKOWE

PN-66/C-96023 Przetwory naftowe. Benzyna do lakieréow
Katalog Wyrobéw Lakierowych dla Lotnictwa wydany
przez Radomska FFiL

3. Istotne zmiany w stosunku do BN-66/6115-36

a) wprowadzono aktualne metody badan dotyczace

wstepnych préb technicznych, roztarcia pigmentéw, czasu
schniecia, elastycznosci,

b) wprowadzono nazewnictwo i symbolike wg SWA.

4. Autor projektu normy — inz. Edward Kot, Zaktad

Doswiadczalny Drobnotonazowej Produkcji Wyroboéw

Lakierowych, Radom.
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