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NORMA BRANZOWA

WYROBY
LAKIEROWE

Emalie ftatoire

specjalne olejoodporne

1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg
emalie ftalowe specjalne olejoodporne stanowigce
zawiesing zdyspergowanych pigmentow w roz-
tworze zywicy ftalowej w rozpuszczalnikach or-
ganicznych z dodatkiem sykatyw oraz Srodkdéw
przeciw kozuszeniu i osadzaniu pigmentéw.

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Ema-
lie stosowane sg do malowania uprzednio zagrun-
towanych powierzchni stalowych, a w szczegol-
nosci czeSci maszyn, urzadzen i innych konstruk-
cji narazonych na bezposrednie okresowe dziata-
nie olejdw mineralnych. Emalie naklada sie przy
uzyciu pedzla lub sposobem natrysku.

2. OZNACZENIE

FTALOWA SPECJALNA OLEJOODPORNA
BIALA

BN-76/6115-32 SW A 3169-656-010

EMALIA

3. WYMAGANIA | BADANIA

3.1. Zestawienie wymagan i metody badania

Metody

Wymagania
wg

badan,

a) Wstepne préby tech- zgodnie z PN-72/C-81503
niczne
— pozostatos¢ na si-

cie o boku oczka

kwadratowego

0,063 mm, °/0, naj-

wyzej J 0,2 PN-72/C-81503

b) Lepkos¢ mierzona
kubkiem Forda, s 80 4-130 PN-75/C-81508

c) Zawarto$¢ substan-
cji lotnych, % 35 -r- 52 PN-75/C-81512

d) Rozlewnos$é¢, stopien,
co najmniej 6 PN-67/C-81507

e) Gestos$é, g/cm3 naj-
wyzej 1,3 BN-64/6110-11

Zgtoszona przez Zjednoczenie Przemystu Tworzyw
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Tworzyw

cd.

f)

=

g

tablicy

Wymagania

Roztarcie pigmen-
téw, um, najwyzej ¥
iloSciowe,
dla

Krycie
g/m2 najwyzej
emalii:

— biatej, kremowej,

kos¢ stoniowa,
z6ttej, pomaran-
czowej, Cczerwo-
nej, seledynowej
— szarej, szarej
Sredniej, szarej

ciemnej, bezowej,
mahoniowej, nie-

bieskiej ciemnej,
czarnej, alumi-
niowej, fioleto-
wej

— biekitnej, goigb-
kowej, zielonej
jasnej, zielonej
ciemnej

Czas schniecia po-

wioki w temperatu-

rze 20 +2°C i wil-

gotnosci wzglednej

65 +5fl/o, godz, naj-

wyzej:

— stopien 1

— stopien 3

Wyglad i barwa po-
wioki

SWW 1313-169

BN-76
6115-32

Zamiast
BN-68/6115-32

Grupa katalogowa X 24

Metody
badan, wg

50 BN-72/6110-09

PN-70/C-81536

280

150

180

PN-69/C-81519

16

24
powtoka 3.6
gtadka, bez
pomarszczen,
zacieko6w,
barwa zgod-
na z wzor-
cem karty
koloréw lub

wzorcem u-
zgodnionym
miedzy pro-
ducentem i
odbiorca

i Farb
i Farb dnia 3 listopada 1976 r.

jako norma obowigzujgca w zakresie produkcji i obrotu od dnia 1 lipca 1977 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 3/1977 poz. 8)
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Cd. tablicy
Wymagania Metody
badan, wg
j) Potysk, stopien co
najmniej ’) 7 BN-66/6110-18
k) Elastyczno$¢ wg a-
paratu typ A 3 PN-69/C-81523
1) Odporno$¢ na ude-

spadku
naj-

rzenie, cm

ciezarka, co

mniej 40
1) Twardo$¢ wzgledna

powtoki wg waha-

dta Persoza, co naj-

PN-54/C-81526

mniej 0,10 PN-73/C-81530
m) Przyczepno$¢, sto-
pien 2 PN-73/C-81531

n) Odpornos$¢ powtoki
na specherzenie pod
wptywem 24-godzin-
nego dziatania wo-
dy o temperaturze
20 £2°C

0) Odpornos$¢ powitoki
na 3-godzinne dzia-
tanie oleju maszy-
nowego o tempera-
turze 80°C

p) Odporno$¢ powtoki
na 3-godzinne dzia-
tanie podwyzszonej
do 80°C temperatu-
ry

t) Odpornosé
na korozje pod
wpitywem dziatania
mgty solnej (5 cykli
dobowych) *)

powtoka bez

pecherzy PN-75/C-31521

zgodnie z 3.3

zgodnie z 3.9

powtoki

powtoka bez

zmian PN-61/C-81523

') Nie dotyczy emalii aluminiowej.
') Badanie wykonuje sie w przypadku dostaw dla prze-
mystu okretowego.

3.2. Trwato$é. Emalie powinny odpowiada¢ wy-
maganiom normy w ciggu 12 miesiecy, liczagc od
daty produkcji. Dopuszczalny jest w tym czasie
wzrost lepkosci nie przekraczajagcy 25% w sto-
sunku do gornej granicy lepkosci podanej w 3.1,
ktéry powinien ustgpi¢ po dodaniu benzyny do
lakierow wg PN-66/C-96023.

3.3. Rodzaje badan

3.3.1. Badania petne polegajg na sprawdzeniu
zgodnosci ze wszystkimi wymaganiami podany-
mi w 3.1 i nalezy je wykonywac co najmniej raz
na 6 miesiecy oraz przy kazdej zmianie stosowa-
nych surowcdw i metod technologicznych moga-
cych mie¢ wptyw na jako$¢ wyrobu oraz w przy-
padku badan rozjemczych.

3.3.2. Badania niepetne polegajg na sprawdze-
niu zgodnosci z wymaganiami podanymi w 3.1
z wyjatkiem 3.1 e), g), 0), p), ).

3.4. Pobieranie prébek i przygotowanie S$red-
niej probki laboratoryjnej nalezy wykonaé zgod-

nie z PN-74/C-81500 po przeprowadzeniu préb
wg PN-72/C-81503.

3.5. Przygotowanie powtok do badan

3.5.1. Przygotowanie wyrobu. Przed przysta-
pieniem do wykonania powiok do badan, bada-
ny wyréb nalezy przygotowac¢ zgodnie z PN-70/
C-81514 rozcienczajagc do lepkosci roboczej 25 -r-
35 s, mierzonej kubkiem Forda zgodnie z PN-75/
C-81508.

3.5.2. Wykonanie powtok. Ptytki szklane i sta-
lowe przygotowane wg PN-74/C-81513 pomalo-
wac¢ badang emalig sposobem natrysku zgodnie
z PN-70/C-81514 i wysuszy¢ do osiggniecia 3 stop-
nia wyschniecia zgodnie z 3.1 h). Grubo$¢ po-
wioki powinna wynosi¢ 25 -f- 40 um.

Plytki stalowe do badania odpornosci powtok
na korozje nalezy pomalowa¢ obustronnie i dwu-
krotnie w 24-godzinnym odstepie czasu, a brzegi
zabezpieczy¢ przez zanurzenie w parafinie o tem-
peraturze 80°C na gteboko$¢ okoto 5 mm.

Grubos$¢ powiloki do badan powinna wynosic
25 -r- 40 jj.m.

3.5.3. Aklimatyzacja powiok. Przed wykona-
niem badan powitoki nalezy aklimatyzowaé
72 godz w temperaturze 20 £2°C i wilgotnoSci
wzglednej powietrza 65 * 5°0 lub przez 24 godz
w temperaturze 40 £5°C zgodnie z PN-66/

C-81510.
\Y%

3.5.4. Pomiar grubosci powitok nalezy wykonaé
wg PN-74/C-81515 Ilub inng metodg zapewnia-
jaca doktadnos¢ pomiaru do 2 jxm.

3.6. Ocena wygladu i barwy powitok. Ocene wy-
gladu i barwy powitok nalezy wykona¢ nieuzbro-
jonym okiem w rozproszonym S$wietle dziennym
na powtokach przygotowanych na plytkach sta-
lowych.

3.7. Okreslenie potysku powioki nalezy wyko-
na¢ z BN-66/6110-18 na ptytkach stalowych.

3.8. Badanie odpornosci powlok na dziatanie
oleju maszynowego. Powiloki przygotowane na
ptytkach szklanych po wykonaniu badania twar-
dosci wzglednej zanurzy¢ do 23 wysokos$ci w ole-
ju maszynowym niskokrzepngcym wg PN-67/
C-96071 o temperaturze 80 +2°C na 3 godz. Po
uptywie tego czasu plytki wyjaé, obmy¢é benzy-
ng i po 2 godz od chwili wyjecia ponownie ozna-
czy¢ twardo$¢ wg PN-73/C-81530. Badana emalia
odpowiada wymaganiom normy, jezeli spadek
twardo$ci wzglednej powtoki nie przekracza 20%>
w stosunku do twardosci podanej w 3.1 }).

Dopuszcza sie nieznaczng zmiane barwy. Ba-
danie wykona¢ na co najmniej 3 powtokach.
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3.9. Badanie odpornosci powitok na dziatanie
podwyzszonej temperatury. Powloki przygotowa-
ne na plytkach stalowych umiesci¢ na 3 godz
W suszarce o temperaturze 80 % 2°C.

Po 3 godz ptytki wyja¢, ochlodzi¢ do tempe-
ratury pokojowej i porowna¢ z powtokg nie pod-
dang dzialaniu podwyzszonej temperatury. Po-
witoka nie powinna wykazywaé¢ zmian wygladu.
Badanie przeprowadzi¢ na co najmniej 3 po-
wiokach.

3.10. Zaswiadczenie wytworcy o wynikach ba-
dan. Wytworca obowigzany jest dostarczy¢ od-
biorcy orzeczenie kontroli o jakosci wyrobu.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Emalie ftalowe specjalne ole-
joodporne nalezy pakowa¢ zgodnie z PN-73/
C-81400 w hoboki uniwersalne z blachy stalowej
ocynkowanej o pojemnosci 25 i 50 dm3 oraz inne
opakowania nie obnizajgce jako$ci wyrobu.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1 Instytucja opracowujaca norme — Radomska Fa-
bryka Farb i Lakieréw, Radom.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-68/6115-32

a) wprowadzono obowigzujace nazewnictwo i
bolike wyrobu na podstawie SWW,

b) wprowadzono aktualne metody badan dotyczace

sym-

nastepujacych parametréw: wstepnych préb technicz-
nych, lepkoéci, roztarcia pigmentéw, krycia ilosciowego,
czasu schniecia, elastycznosci i twardosci powtok,

c) wprowadzono nowg zwiazanag norme czynnos$cio-
wa w zakresie pakowania, przechowywania i transportu.

3. Normy zwigzane

PN-73/C-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przecho-
wywanie i transport
PN-74/C-81500 Wyroby lakierowe. Pobieranie prébek

i przygotowanie $redniej probki laboratoryjnej
PN-72/C-81503 Wyroby lakierowe. Wstepne proby tech-
niczne

4.2. Przechowywanie i transport — zgodnie
z PN-73/C-81400.
PN-75/C-81508 Wyroby lakierowe. Oznaczanie czasu

wyptywu kubkami wyptywowymi (lepko$¢ umowna)
PN-66/C-81510 Wyroby lakierowe. Warunki aklimatyza-
cji powtok do badan
PN-74/C-81513 Wyroby lakierowe. Plytki do badan
PN-70/C-81514 Wyroby lakierowe. Sposoby otrzymywa-
nia powtok do badan
PN-74/C-81515 Wyroby
grubosci powtok
PN-73/C-81530 Wyroby
wzglednej powitok
PN-67/C-96071 Przetwory naftowe.
skokrzepnace
PN-66/C-96023 Przetwory naftowe. Benzyna do lakieréw
BN-66/6110-18 Wyroby lakierowe. Okre$lenie potysku po-
wtok lakierowych

lakierowe. Nieniszczace pomiary

lakierowe. Oznaczanie twardosci

Oleje maszynowe ni-

4. Autor projektu normy — mgr inz. Krystyna Swie-
tojanska — Radomska Fabryka Farb i Lakierow.
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