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1. 1. Przedm iot normy. Przedm iotem normy jest emalia 

syntetyczna kreodurowa khaki ciemna półmatowa -  za w ie ­

sina zdyspergowanych pigmentów w r o z tw o rz e  ży w ic y  fta­

lowej i k re zo low e j  w rozpuszcza ln ikach  organicznych z do­

datkiem środków uszlachetniających.

1.2. Zakres  stosowania przedmiotu normy. Emalia syn­

tetyczna kreodurowa khaki ciemna półmatowa przeznaczona 

jest do ce iów  specjalnych, do bezpośredn iego  malowania 

powierzchni stalowych sposobem natrysku lub p rzy  pomo­

cy  pędzla.

2. O Z N A C Z E N IE

E M A L IA  S Y N T E T Y C Z N A  K REO D URO W A KHAKI CIEMNA 

P Ó Ł M A T O W A  

B N - 76/61 15-28 S W A  7962-000-542

3, W YM A G A N IA  1 B A D A N IA

3. 1. Zestaw ien ie  wymagań i metody badań

Wymagania Metody badań
wg

a) Wstępne próby techniczne

-  pozosta łość  na s ic ie  o 
boku oczka kwadrato-

zgodne z P N -7 2 / C -8 1 503

najwyże j 0 ,3 PN-72/C-81503

b) Lepkość  mierzona kubkiem 
Forda ,  s 70 + 110 PN-75/C-81508

c )  Gęstość,  g/cm'*, najwy­
że j 1,4 BN-64/61 10-1 1

d )  Zawar tość  substancji 
lotnych, %, najwyże j 40 PN-75/C-81512

e )  Roz lew ność ,  stopień, co 
najmniej 6 P N -6 7 / C -8 1 507

f )  R o z ta r c ie  pigmentów, ^m, 
najwyże j 55 B N - 72/6110-09

2
g )  K r y c ie  i lośc iowe,  g/m , 

najwyże j 75 PN-70/C-81536

cd. tablicy

Wymagania Metody badań
wg

h) Czas schnięcia powłoki
w temperaturze 175 -  

o
180 C do os iągn ięc ia  7 
stopnia wyschnięc ia ,  min

50 ±2 P N -6 9 / C -8 1519

powłoka 
bez pomar- 
szczeń,

i )  Wygląd i barwa powłoki
zacieków 
i pęcherzy, 
kolor zgod­
ny z za ­
tw ierdzo­
nym w z o r ­
cem

3. 6 . 1

j )  P rzyc zep n ość  powłoki, 
stopień 2 PN-73/C-81531

k ) E las tyczność  powłoki wg 
aparatu typu A 2 P N -6 9 / C -8 1528

l )  Tw ardość  względna powło­
ki, wg wahadła Koniga, 
co najmniej

0 ,2 PN-73/C-81530

m) Odporność powłoki na u- 
derzen ie ,  cm spadku c i ę ­
żarka

50 PN-54/C-81  526

,  * _ 
n) Ś c ie ra lność  powłoki,

kg/ pm, co najmniej 0, 7 3. 6 . 2

o )  T łoc zn ość  powłoki, mm, 
co najmniej 5 PN-75/C-81529

p) Odporność powłoki na 
działanie 3 -procentowego  
roztworu  chlorku sodowe­
go w temperaturze 
20 ±2°C

powłoka 
bez ś la ­
dów k oro ­
z ji

3. 6. 3

r )  Odporność powłoki na 
24-godzinne działanie 
1 5 -procentowego roztworu 
kwasu s iarkowego  w tem­
p era tu rze  20 ±2 °C

powłoka 
bez zmian; 
dopuszcza 
s ię  lekkie 
zb ie len ie

PN-53/C-81522

s )  Odporność powłoki na
działan ie  mieszaniny BĄB  
o temperaturze 20 ±2 °C

powłoka 
bez zmian; 
dopuszcza 
s ię  zma­
towienie

3. 6 . 4
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Wymagani a
Metody badań 

wg

t )  Odporność powłoki na 
działanie emalii  celu­
lozowej

powłoka 
nie powin­
na wyka­
zywać pę­
cherzyków 
i r o z w a r ­
stwienia

3. 6 . 5

3.2. T rw a ło ś ć .  Emalia syntetyczna kreodurowa khaki 

ciemna półmatowa powinna odpowiadać wymaganiom normy 

w ciągu 6 m ies ięcy ,  l ic ząc  od daty produkcji.  Dopuszcza l­

ny jest w tym czas ie  w zros t  lepkości na jwyże j do 25% w 

stosunku do górne j g ran icy  lepkości podanej w 3. 1 b ) , któ­

r y  powinien ustąpić po dodaniu rozc ieńcza ln ika  R F -0 4  wg 

BN-67/61 18-28.

3.3. P ob ie ran ie  próbek i p rzygotowanie  średniej  próbki 

laboratory jnej na leży  wykonać zgodnie z P N -7 4 / C -8 1 500 po 

p r zeprowadzeniu prób wg P N -7 2 / C -8 1 503.

3. 4. Rodza je badań. Usta la s ię  dwa rod za je  badań;

a }  badania pełne, po lega jące  na sprawdzeniu zgodności 

z e  wszystkimi wymaganiami podanymi w 3. 1. Badania peł­

ne należy wykonywać co najmniej ra z  w roku, p r zy  każdej 

zmianie surowców i metod technologicznych mogących mieć 

wpływ na jakość wyrobu oraz w przypadku badan rozjemczych \

b )  badania niepełne, po lega jące  na sprawdzeniu zgod­

ności z wymaganiami podanymi w 3. 1, z wyjątkiem3. 1d), 

g )  i P ) t  t ) .  Badania niepełne należy wykonywać dla każ­

dej part ii  wyrobu.

3. 5. P rzygo tow an ie  powłok do badań

3.5. 1. P rzygo tow an ie  wyrobu. P r z e d  przystąpien iem do 

nanoszenia powłok badaną emalię  należy dokładnie wymie­

szać ,  c zę śc io w o  ro zc ień c zy ć  rozc ieńcza ln ik iem  podanym w

3 .2  i p rze f i I t row ać  p r z e z  s ito  o boku oczka kwadratowego

0, 063 mm. Następnie emalię ro zc ień c zy ć  do lepkości robo­

c ze j  wynoszące j  25 30 s, m ierzonej kubkiem Forda.

3 .5 .2 .  Wykonanie powłok przeznaczonych do badania 

odporności na działan ie  chlorku sodowego, kwasu s ia rko­

wego. mieszaniny BAB . P łytki s ta lowe przygotowane wg 

P N - 7 4 / C - 8 151 3 pomalować obustronnie badaną emalią spo­

sobem natrysku, zgodnie z PN-70/C-81514, podsuszyć w 

temperaturze 20 ±2 °C  i w ilgotnośc i wzg lędne j pow ie trza  

65 * 5 % w ciągu 20 min, a następnie wysuszyć  zgodnie z 

3. 1 hy.

B rz eg i  płytek zabezp ie czyć  parafiną zgodnie z PN -53/  

C-81522. Grubość powłok powinna wynosić 25 ” 35 pm.

1) Na żądanie odb iorcy  badaniom pełnym należy poddać 

każdą part ię  wyprodukowanego wyrobu.

3. 5. 3. Wykonanie powłok przeznaczonych  do pozosta­

łych badań. P ły tk i stalowe i szklane przygotowane wg 

P N -7 4 / C -8 1513 pomalować jednostronnie badaną emalią 

sposobem natrysku zgodnie z PN-70/C-81 514, podsuszyć w 

temperaturze 20 12°C i w ilgotnośc i wzg lędne j pow ietrza  65 

±5% w ciągu 20 min, a następnie wysuszyć zgodnie z 3 . 1h), 

Grubość powłoki powinna wynosić 25 -f 35 jjm.

3 .5 .4 .  Pomiar grubości powłok należy wykonać zgodnie  

z PN-74/C-81515 przyrządem  elektromagnetycznym lub in­

nym zapewnia jącym dokładność pomiaru do 2 ĵm.

3. 5. 5. Ak limatyzacja powłok. P r z e d  wykonaniem badań 

powłoki należy aklimatyzować p rz e z  2 godz w temperaturze 

20 ±2 °C  i w ilgotnośc i względnej pow ie trza  65 ^5%.

3. 6 . Opis badań

3. 6 . 1. O k reś len ie  wyglądu i barwy powłoki należy wyko­

nać nieuzbrojonym okiem w rozproszonym  św ie t le  dziennym 

z odleg łośc i około 30 cm, na powłokach przygotowanych na 

płytkach stalowych.

3. 6 . 2. Oznaczanie śc ie ra lnośc i  powłoki należy wykonać 

zgodnie z P N -6 7 / C -8 1516 p rzy  użyciu materiału śc ie rnego  

wg PN-76/M -59107 o numerze z iarna 30.

3. 6 . 3. Badanie odporności powłoki na działanie 3 -p ro -  

centowego roztworu  chlorku sodowego. Pow łok i p rzygo to ­

wane zgodnie  z 3. 5 zanurzyć  do 2/3 wysokości w 3 -p ro -  

centowym ro z tw o r z e  chlorku sodowego o temperaturze 20 

±2 °C  na okres  7 cykli dobowych ( i  cykl -  8-godzinne za ­

nurzenie w ro z tw o rz e  chlorku sodowego i 16-godzinne 

p rze trzym anie  powłoki w temperaturze pokojowej bez opłu- 

k iwan ia ).  Badanie  wykonać na 5 powłokach, z których co 

najmniej 4 powinny odpowiadać wymaganiom podanym w 

3. 1 p ) .
3 6 # 4. Badanie odporności powłoki na działanie m iesza­

niny BAB

3. 6 . 4. 1. P rzygo tow an ie  mieszaniny B A B . Z m ies zać :

57.2 c zę śc i  wagowych etyliny 78 wg PN-66/C-96025 z

20.2 częśc iam i wagowymi alkoholu e ty lowego  wg PN -75/  

A-79526 i 22, 6 częśc iami wagowymi benzolu s iln ikowego 

wg BN-74/0517-13.

3. 6 . 4. 2. Wykonanie badania. Powłoki przygotowane 

zgodnie z 3. 5 zanurzyć na 24 godz do 2/3 wysokości w 

mieszanin ie przygotowanej wg 3 .6 .4 .  1 o temperaturze 20 

±2°C. Badanie wykonać na 5 powłokach, z których co  naj­

mniej 2 powinny spełniać wymagania podane w 3. 1 s ) ,  p rzy  

czym nie należy brać pod uwagę zmian powstałych w od­

leg łośc i do 1 cm od krawędzi płytki.

3. 6 . 5. Badania odporności na działanie emalii ce lu lo­

zowej.  Pow łok i p rzygotowane zgodnie z 3. 5 na płytkach 

stalowych pomalować emalią ce lu lozową ogólnego stosowa- 

wania wg B N - 76/61 15-66 sposobem natrysku zgodnie z



B N - 7 6 / 6 1 1 5 -2 8 3

PN-70/C-81 514. P o  upływie 10 min od chwil i pomalowania 

powłoka nie powinna wykazywać spęcherzen ia , a po upły­

wie 60 min nie powinna ulegać ścieran iu  pod naciskiem 

brzuśca palca. Badanie wykonać na 5 powłokach, z któ­

rych co najmniej 3 powinny odpowiadać wymaganiom poda­

nym w 3. 1 t ) .

4. P A K O W A N IE ,  P R Z E C H O W Y W A N IE  1 T R A N S P O R T

4. 1. Pakowanie. Emalię syntetyczny kreodurowy khaki 

ciemny półmatowy należy  pakować zgodnie z P N -7 3 / C -8 1 400 

w hoboki uniwersalne pojemności 25 i 50 dm^ lub inne opa­

kowania zabezp iecza jące  wyrób  w stopniu nie gorszym  niż 

hoboki.
4. 2. P rzech ow yw an ie  i transport -  zgodnie z PN -73/  

C - 8 1400.

K O N I E C

INFORM ACJE

1. Instytucja opracowująca normę -  Radomska Fabryka 

Fa rb  i Lak ie rów

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-70/61 15-28 

Wprowadzono aktualne metody badań, dotyczące  wstęp­

nych prób technicznych, lepkości,  zawartości substancji 

lotnych, k ryc ia  i lośc iowego ,  p rzyczepnośc i ,  twardości.

3. Normy zw iązane

P N - 7 5/A -79526 Spirytus  rektyfikowany butelkowany 

PN -73 / C -8 1 400 W yroby  lak ierowe. Pakowanie,  p rzecho ­

wywanie i transport 

P N -74 / C -8 1 500 W yroby  lak ierowe. Pob ie ran ie  próbek i 

przygotowanie  średn ie j  próbki Iabora toryjnej 

PN-72/C-81503 W yroby  lak ierowe. Wstępne próby tech­

niczne

P N -74 / C -8 1 513 W yroby lak ierowe. P ły tk i do badań 

P N -7 0 / C -8 1514 W yroby  lak ierowe. Sposoby otrzymywa­

nia powłok do badań

DOD ATKO W E

P N -7 4 / C -8 1 51 5 W yroby  lak ierowe. N ien isz czące  pomiary 

grubości powłok 

PN-67/C-81516 W yroby  lak ierowe. Oznaczan ie  ś c i e r a l ­

ności powłok lakierowych 

PN -53 / C -8 1 522 W yroby lak ierowe. Badanie odporności po­

włok lakierowych metody zanurzenia w agresywnych 

roztworach  wodnych 

PN-66/C-96025 P r z e tw o r y  naftowe. Pa l iw a  s iln ikowe 

benzynowe

PN-76/M -59107 W yroby  śc ie rne .  Ś c ie rn iw o .  K lasy f ikac ja  

w ie lkośc i z iarna 

B N - 74/051 7-1 3 Produkty węglopochodne. Benzo le  

BN-74/6115-66 Emalie  ce lu lozowe ogó lnego  stosowania 

BN-67/61 18-28 Rozcieńczaln ik? do ftalowych wyrobów la­

k ierowych . Wymagania wspólne 

P ozos ta łe  normy zw iyzane  podano w 3. 1 w tablicy.

4. Autor projektu normy -  mgr inż. K . Św ię to jańska ,Ra­

domska Fabryka Fa rb  i Lak ie rów ,  Radom
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