UKD 666.29:667.636.221

WYROBY
LAKIEROWE

1061 )

1. WSTEP

1. 1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest
syntetyczna kreodurowa khaki ciemna pétmatowa -
sina zdyspergowanych pigmentéw w roztworze zywicy

lowej i krezolowej w rozpuszczalnikach organicznych z do-

datkiem $rodkéw uszlachetniajgcych.

NORMA BRANZOWA

Emalia syntetyczna

kreodurowa khaki ciemna
potmatowa
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zawie-
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180 C do osiggnigcia 7
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fta-
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G tudo kataloaowa X 24

Metody badan
wg

0 +2 PN-69/C-81519

. . . powtoka
1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Emalia syn- bez pomar-
tetyczna kreodurowa khaki ciemna pétmatowa przeznaczona szczen,
. L. . . . . zaciekow
jest do ceidw specjalnych, do bezposredniego malowania i) Wyglad i barwa powtoki i pecherzy 36 1
powierzchni stalowych sposobem natrysku lub przy pomo- kolor zgod-
ny z za-
cy pedzla. twierdzo-
nym wzor-
2. OZNACZENIE cem
EMALIA SYNTETYCZNA KREODUROWA KHAKI CIEMNA i) Przyczepno$é powtoki
) stopien ' 2 PN-73/C-81531
POLMATOWA p
BN-76/61 15-28 SWA 7962-000-542 k) Elastycznosé powtoki wg
2 PN-69/C-81528

3, WYMAGANIA 1BADANIA

aparatu typu A

1) Twardoé¢ wzgledna powto-

ki, wg wahadta Koniga, 0,2 PN-73/C-81530
3. 1. Zestawienie wymagan i metody badan co najmniej
] Metody badar m) Odporr.wsc powtoki na -u—
Wymagania wy derzenie, cm spadku cie- 50 PN-54/C-81 526
zarka
a) Wstepne proby techniczne zgodne z PN-72/C-81503 o .
n) Scieralnosé¢ powtoki,
- pozostato$¢ na sicie o kg/ pm, co najmniej 0,7 3.6.2
boku oczka kwadrato-
o) Ttocznos$¢ powtoki, mm,
najwyzej 0,3 PN-72/C-81503 co najmniej 5 PN-75/C-81529
b) Lepko$¢ mierzona kubkiem $¢ i
) Lep 70 + 110 PN-75/C-81508 P) Odpornos¢ powtoki na
Forda, s dziatanie 3-procentowego powtoka
roztworu chlorku sodowe- bez $la- 3.6.3
c) Gestos$é, g/cm'*, najwy- 5 -
) . ‘? 9 jwy 1.4 BN-64/61 10-1 1 go w temperaturze doéw koro
ze) 20 x2°C zji
d) Zawartos¢ substancji 0 i .
lotnych, %, najwyzej PN-75/C-81512 r) Odpornos$¢ powtoki na powtoka
24-godzinne dziatanie bez zmian;
e) Rozlewno$é, stopien, co 15-procentowego roztworu dopuszcza PN-53/C-81522
najmniej 6 PN-67/C-81507 kwasu siarkowego w tem- sie lekkie
peraturze 20 +2°C zbielenie
f) Roztarcie pigmentéw, ~m, L i
K . 55 BN-72/6110-09 s) Odpornos$¢ powtoki na powtoka
najwyzej . . X R
dziatanie mieszaniny BAB bez zmian; 3.6.4
2 °
g) Krycie ilosciowe, g/m , - o temperaturze 20 *2°C d(.)puszcza
najwyzej PN-70/C-81536 sie .mea_
towienie
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2 BN-76/61 15-28

cd. tablicy

. Metody badan
Wymagani a

wg
powtoka
nie powin-
t) Odpornos$¢ powtoki na na wyka-
dziatanie emalii celu- zywaé pe- 3.6.5
lozowej cherzykow
i rozwar-
stwienia
3.2. Trwatoé¢. Emalia syntetyczna kreodurowa khaki

ciemna pétmatowa powinna odpowiada¢ wymaganiom normy
w ciaggu 6 miesiecy, liczac od daty produkcji. Dopuszczal-
ny jest w tym czasie wzrost lepkosci najwyzej do 25% w

stosunku do gérnej granicy lepkosci podanej w 3. 1b), kto-

ry powinien ustgpi¢ po dodaniu rozcienczalnika RF-04 wg

BN-67/61 18-28.

3.3. Pobieranie probek i przygotowanie Sredniej probki

laboratoryjnej nalezy wykona¢ zgodnie z PN-74/C-81500 po

przeprowadzeniu préb wg PN-72/C-81503.

3. 4. Rodzaje badan. Ustala si¢ dwa rodzaje badan;

a} badania petne, polegajace na sprawdzeniu zgodnosci

ze wszystkimi wymaganiami podanymi w 3. 1. Badania pet-

ne nalezy wykonywaé¢ co najmniej raz w roku, przy kazdej

zmianie surowcoéw i metod technologicznych mogacych miec¢

wptyw najakos$é wyrobu oraz w przypadku badan rozjemczych \

b) badania niepetne, polegajace na sprawdzeniu zgod-

nos$ci z wymaganiami podanymi w 3. 1, z wyjatkiem3. 1d),

g) i P) t t). Badania niepetne nalezy wykonywa¢ dla kaz-

dej partii wyrobu.
3. 5. Przygotowanie powtok do badan

3.5. 1. Przygotowanie wyrobu. Przed przystapieniem do

nanoszenia powtok badang emalige nalezy doktadnie wymie-

szaé, czesSciowo rozcienczy¢ rozcienczalnikiem podanym w

3.2 iprzefiltrowa¢ przez sito o boku oczka kwadratowego

0, 063 mm. Nastepnie emalie rozcienczy¢ do lepkosci robo-

czej wynoszacej 25 30 s, mierzonej kubkiem Forda.

3.5.2. Wykonanie powtok przeznaczonych do badania

odpornosci na dziatanie chlorku sodowego, kwasu siarko-

wego. mieszaniny BAB. Ptytki stalowe przygotowane wg

PN-74/C-81513 pomalowaé¢ obustronnie badang emalig spo-
sobem natrysku, zgodnie z PN-70/C-81514, podsuszy¢ w
temperaturze 20 +2°C i wilgotnosci wzglednej powietrza

65 *5% w ciggu 20 min, a nastgpnie wysuszy¢ zgodnie z

3. 1 hy.
Brzegi ptytek zabezpieczyé¢ parafing zgodnie z PN-53/
C-81522. Grubos$¢ powtok powinna wynosi¢ 25 ” 35 pm.

1) Na zgdanie odbiorcy badaniom peitnym nalezy podda¢é

kazdag partie wyprodukowanego wyrobu.

3. 5. 3. Wykonanie powtok przeznaczonych do pozosta-
tych badan. Ptytki stalowe i szklane przygotowane wg
PN-74/C-81513 pomalowaé¢ jednostronnie badang emalig

sposobem natrysku zgodnie z PN-70/C-81 514, podsuszy¢ w
temperaturze 20 12°C i wilgotnos$ci wzglednej powietrza 65
+5% w ciggu 20 min, a nastepnie wysuszy¢ zgodnie z 3.1h),

Grubos$¢ powtoki powinna wynosié¢ 25 -f 35 jjm.

3.5.4. Pomiar grubosci powtok nalezy wykonaé¢ zgodnie
z PN-74/C-81515 przyrzagdem elektromagnetycznym lub in-
nym zapewniajacym doktadno$¢ pomiaru do 2 m

3. 5. 5. Aklimatyzacja powtok. Przed wykonaniem badan

powtoki nalezy aklimatyzowaé¢ przez 2 godz w temperaturze

20 +2°C i wilgotnos$ci wzglednej powietrza 65 ~5%.

3. 6. Opis badan

3. 6.1 Okreslenie wygladu i barwy powtoki nalezy wyko-
naé¢ nieuzbrojonym okiem w rozproszonym $wietle dziennym
z odlegtosci okoto 30 cm, na powitokach przygotowanych na

ptytkach stalowych.

3. 6.2. Oznaczanie $cieralnosci powtoki nalezy wykona¢
zgodnie z PN-67/C-81516 przy uzyciu materiatu $ciernego

wg PN-76/M-59107 o numerze ziarna 30.

3. 6.3. Badanie odpornosci powtoki na dziatanie 3-pro-
centowego roztworu chlorku sodowego. Powtoki przygoto-
wane zgodnie z 3. 5 zanurzy¢ do 2/3 wysokosci w 3-pro-

centowym roztworze chlorku sodowego o temperaturze 20

+2°C na okres 7 cykli dobowych (i cykl - 8-godzinne za-

nurzenie w roztworze chlorku sodowego i 16-godzinne

przetrzymanie powtoki w temperaturze pokojowej bez optu-

kiwania). Badanie wykona¢ na 5 powtokach, z ktérych co

najmniej 4 powinny odpowiadaé wymaganiom podanym w

3. 1p).
3 6#4. Badanie odpornosci powtoki na dziatanie miesza-

niny BAB

3.6.4. 1. Przygotowanie mieszaniny BAB. Zmieszac:

57.2 czes$ci wagowych etyliny 78 wg PN-66/C-96025 z

20.2 czesciami wagowymi alkoholu etylowego wg PN-75/

A-79526 i 22, 6 czeSciami wagowymi benzolu silnikowego
wg BN-74/0517-13.
3. 6.4. 2. Wykonanie badania. Powtoki przygotowane

zgodnie z 3. 5 zanurzy¢ na 24 godz do 2/3 wysokosci w

mieszaninie przygotowanej wg 3.6.4. 10 temperaturze 20
+2°C. Badanie wykonaé¢ na 5 powtokach, z ktérych co naj-
mniej 2 powinny spetnia¢ wymagania podane w 3. 1s), przy
czym nie nalezy bra¢ pod uwage zmian powstatych w od-
legtosci do 1cm od krawedzi ptytki.

3. 6.5. Badania odpornosci na dziatanie emalii celulo-

zowej. Powtoki przygotowane zgodnie z 3.5 na ptytkach

stalowych pomalowa¢ emalig celulozowg ogélnego stosowa-

wania wg BN-76/61 15-66 sposobem natrysku zgodnie z



BN-76/6115-28 3

PN-70/C-81 514. Po uptywie 10 min od chwili pomalowania
powtoka nie powinna wykazywaé¢ specherzenia, a po upty-
wie 60 min nie powinna ulega¢ $cieraniu pod naciskiem
brzuéca palca. Badanie wykona¢ na 5 powtokach, z kto-

rych co najmniej 3 powinny odpowiada¢ wymaganiom poda-

nymw 3. 1t).

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 1TRANSPORT

4. 1. Pakowanie. Emalie syntetyczny kreodurowy khaki

ciemny pétmatowy nalezy pakowac¢ zgodnie z PN-73/C-81400
w hoboki uniwersalne pojemnosci 25 i 50 dm” lub inne opa-
kowania zabezpieczajgce wyréb w stopniu nie gorszym niz

hoboki.

4. 2. Przechowywanie i transport - zgodnie z PN-737

C-81400.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgaca norme - Radomska Fabryka

Farb i Lakieréow

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-70/61 15-28
Wprowadzono aktualne metody badan, dotyczgace wstep-
nych préb technicznych, lepkoéci, zawartos$ci substancji

lotnych, krycia ilodciowego, przyczepnoséci, twardosci.

3. Normy zwigzane
PN-75/A-79526 Spirytus rektyfikowany butelkowany
PN-73/C-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przecho-
wywanie i transport
PN-74/C-81500 Wyroby lakierowe. Pobieranie prébek i
przygotowanie $redniej prébki laboratoryjnej
PN-72/C-81503 Wyroby lakierowe. Wstepne préby tech-
niczne
PN-74/C-81513 Wyroby lakierowe. Ptytki do badan
PN-70/C-81514 Wyroby lakierowe. Sposoby otrzymywa-

nia powtok do badanh

PN-67/C-81516 Wyroby lakierowe. Oznaczanie

PN-66/C-96025 Przetwory

PN-74/C-81515 Wyroby lakierowe. Nieniszczace pomiary

grubosci powtok
Scieral-

nosci powtok lakierowych

PN-53/C-81522 Wyroby lakierowe. Badanie odpornos$ci po-

witok lakierowych metody zanurzenia w agresywnych
roztworach wodnych
naftowe. Paliwa silnikowe

benzynowe

PN-76/M-59107 Wyroby $cierne. Scierniwo. Klasyfikacja

wielkos$ci ziarna

BN-74/0517-13 Produkty weglopochodne. Benzole
BN-74/6115-66 Emalie celulozowe ogélnego stosowania

BN-67/61 18-28 Rozcienczalnik? do ftalowych wyrobéw la-

kierowych. Wymagania wspdlne

Pozostate normy zwiyzane podano w 3. 1w tablicy.

4. Autor projektu normy - mgr inz. K. Swietojanska,Ra-

domska Fabryka Farb i Lakier6w, Radom
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