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1 WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest
emalia olejno-zywiczna wodoodporna khaki ciem-
na poétmatowa — zawiesina pigmentéw i wypet-
niaczy w zasykatywowanym spoiwie olejno-zy-
wicznym z dodatkiem $rodkéw pomocniczych.

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy.
Emalie olejno-zywiczng wodoorporng khaki ciem-
ng potmatowa stosuje sie do ostatecznego malo-
wania uprzednio zagruntowanych przedmiotow
metalowych, drewnianych lub drewnopodobnych,
w tym szczegdlnie sprzetu wojskowego.

2. OZNACZENIE

EMALIA OLEJNO-ZYWICZNA WODOODPORNA
KHAKI CIEMNA POLMATOWA
BN-73/6115-27 SWA 2263-000-452

3. WYMAGANIA | BADANIA

3.1. Zestawienie wymagan i metody badan

Metody
badan
wg

Wymagania

a) Wstepne proby

techniczne

— pozostato$¢ na
sicie o boku ocz-
ka kwadratowego

zgodnie z PN-72/C-81503

0,063 mm, % wag., PN-72/

najwyzej 0,2 C-81503
b) Lepkos$¢ mierzo-

na kubkiem For- PN-64/

da, s 80-f-120 C-81508
c) Gestos¢, g/cms, BN-64/

najwyzej 16 6110-11
d) Temperatura za-

ptonu, °C, co

najmniej 21 PN-49/
e) Rozlewnosé, sto- C-04007

pien rozlewnosci, PN-67/

co najmniej 5 C-81507
f) Krycie jakos$- PN-70/

ciowe | C-81536
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g) Roztarcie pig-
mentoéw, |im, BN-72/
najwyzej i 60 6110-09
h) Zawarto$¢ sub-
stancji lotnych, PN-66/
%, najwyzej 38 C-S1512
i) Czas schniecia
powtoki w tem-
peraturze 20 +2°C
i wilgotnosci
wzglednej po-
wietrza 65 5%, PN-69/
godz, najwyzej: C-81519
— stopien 1 16
— stopien 3 24
j) Wyglad i barwa powtoka jednolita, bez
powtoki pomarszczen, zaciekéw
i chropowatosci, kolor
zgodny z wzorcem 36
k) Potysk powtoki, BN-66/
stopien 2-4-4 6110-18
1) Elastycznos$¢ po-
wioki wg apara- PN-69/
tu typ A 2 C-81528
m) Odpornos¢ po-
wioki na ude-
rzenie, cm spad- PN-54/
ku ciezarka 50 C-81526
n) Twardos¢
wzgledna po-
wioki, co naj- PN-73/
mniej 0,22 C-81530
0) Odpornos¢ po- powitoka bez zmian;
witoki na zmato- dopuszcza sie lekkie PN-66/
wienie po 96-go- zbielenies) C-81521
dzinnym dziata-
niu wody desty-
lowanej
p) Odpornosé¢ po- powtoka nie powinna
wtoki na smar marszczy¢ sie ani wy-
dziatowy kazywac¢ specherzenia 37
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r) Odporno$é po- powtoka nie powinna
witoki na dziata- ulec ztuszczeniu; do-
nie benzyny do puszcza sig nieznaczne
lakierow rozjasnienie powtoki 3.8
s) Odporno$¢ po-
witoki na 1-go-
dzinne dziatanie powtoka nie powinna
temperatury pekaé, marszczyé sig
150 +2°C ani tuszczyé 3.9
t) Odpornos$¢ po-
wioki na dziata-
nie 5-procento-
wego roztworu
Na2C 030 tempe-
raturze 50°C w dopuszcza sig zmiane PN-53/
czasie 1 godz barwy i potysku C-81522
u) Scieralno$é po-
wioki, kg, co PN-67/
najmniej 0,7 C-81516
> Oceny dokonuje sie po 2 godz aklimatyzacji na po-

wietrzu od chwili wyjecia z wody.

3.2. Trwato$¢. Emalia olejno-zywiczna wodood-
porna khaki ciemna potmatowa powinna odpowia-
da¢ wymaganiom niniejszej normy w czasie 12
miesiecy, liczac od daty produkcji. Dopuszczalne
w tym czasie zgestnienie wyrobu powinno ustgpié
po dodaniu 10% benzyny do lakierow wg PN-66/
C-96023.

3.3. Program badan

3.3.1. Badania petne polegaja na sprawdzeniu
zgodnosci ze wszystkimi wymaganiami wymienio-
nymi w 3.1. Nalezy je wykonywa¢ raz na kwar-
tat oraz przy kazdej zmianie stosowanych surow-
cow i metod technologicznych oraz w przypadku
badan rozjemczych, jak réwniez na zyczenie od-
biorcy specjalnego.

3.3.2. Badania niepetne polegajg na sprawdze-
niu zgodnos$ci z wszystkimi wymaganiami wymie-
nionymi w 3.1 a), b), e), f), g), i), j), m).

3.4. Pobieranie probek i przygotowanie $red-
niej probki laboratoryjnej wykona¢ zgodnie z
PN-74/C-81500 po przeprowadzeniu wstepnych
prob wg PN-72/C-81503.

3.5. Przygotowanie powtok do badan

3.5.1. Przygotowanie wyrobu. Przed przystgpie-
niem do badan emalie nalezy starannie wymie-
sza¢ i przefiltrowac przez sito o boku oczka kwa-
dratowego 0,063 mm. W zaleznosci od sposobu
nanoszenia powlok, wyrdb rozcieficzy¢ do odpo-
wiedniej lepkosci przy uzyciu benzyny do lakie-
row C wg PN-66/C-96023.

3.5.2. Wykonanie powlok. Plytki szklane i sta-
lowe przygotowane wg PN-74/C-81513 pomalowac

badang emalig za pomocag pedzla, aplikatora lub
natrysku zgodnie z PN-70/C-81514, po czym su-
szy¢ w temperaturze 20 +2°C i wilgotnosci
wzglednej powietrza 65 + 5% do osiggniecia 3stop-
nia wyschniecia.

Powtoki do badan powinny mieé¢ grubos$¢ 25 -r-

40 um. Do badania odpornosci powtok na wode,
ptytki do badania nalezy przygotowaé w sposéb
nastepujacy:
Plytki stalowe pomalowa¢ podkiadem ftalowym
karbamidowym schngcym w piecu w temperatu-
rze 110 -4- 130°C (Syntokor A) wg BN-72/6113-04
sposobem natrysku lub pedzlem i suszyé w tem-
peraturze 110 -4- 120°C w czasie 35 min. Grubos¢
powtoki powinna wynosi¢ 20 -f- 30 [tm.

Na tak przygotowang powtoke nanie$¢ badang
emalie zgodnie z PN-70/C-81514 sposobem wyzej
wymienionym i wysuszy¢ do osiggniecia 3 stopnia
wyschniecia. £3czna grubos¢ powtok powinno wy-
nosi¢ 45-7-70 jim.

3.5.3. Aklimatyzacja powtok do badan. Powtoki
przed wykonaniem badan aklimatyzowac¢ w czasie
48 godz, w temperaturze 20 £2°C i wilgotnosci
wzglednej powietrza 65 +5%.

3.5.4. Pomiar grubosci powtok wykonaé przy-
rzagdem elektromagnetycznym wg PN-74/C-81515,
mikromierzem zegarowym lub innym zapewnia-
jacym doktadno$é pomiaru do 2 (im.

3.5.5. Liczba powtok do badan. Do badan nale-
zy przygotowa¢ co najmniej 6 powlok na ptlyt-
kach szklanych oraz 25 ina ptytkach stalowych.

3.6. Wyglad i barwa powiloki. Powtoke ocenic
nieuzbrojonym okiem w rozproszonym Swietle
dziennym. Powtoka powinna by¢ zgodna z 3.1 j).

3.7. Badanie odpornosci powlok na dziatanie
smaru przeciwkorozyjnego, dziatowego. Powtoki
przygotowane zgodnie z 3.5 zanurzy¢ na 24 godz
w smarze przeciwkorozyjnym dzialowym wg
PN-67/C-96159 o temperaturze 20 +2°C, nastep-
nie na okres 1 godz do tego samego smaru o tem-
peraturze 80 + 2°C. Badanie nalezy wykonaé na
co najmniej 2 powtokach. Powtoka powinna by¢
zgodna z 3.1 p).

3.8. Badanie odpornosci powlok na dziatanie
benzyny do lakierow. Powtoki przygotowane wg
3.5 zanurzy¢ na 3 godz do benzyny do lakierow C
wg PN-66/C-96023. Po wyjeciu z benzyny powio-
ke pozostawi¢ na 12 godz w temperaturze
20 +2°C, nastepnie wykona¢ ogledziny (nieuzbro-
jonym okiem w rozproszonym S$wietle dziennym.
Wyglad powtoki powinien by¢ zgodny z 3.1 r).

3.9. Badanie odpornosci powtok na temperaturg
150°C. Powloke przygotowang wg 3.5 poddac
1-godzinnemu dziataniu temperatury 150 12 C.
Powtoka powinna by¢ zgodna z 3.1 s).
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4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE

nie z PN-73/C-81400 w hoboki uniwersalne o po-

I TRANSPORT jemnosci do 50 dm3 oraz w opakowania jednost-
kowe.
41. Pakowanie. Emalie olejno-zywiczng wodo- 4.2. Przechowywanie i transport —
odporng khaki ciemng potmatowg pakuje sie zgod- z PN-73/C-81400.
KONIEC
INFORMACJE DODATKOWE
1 Instytucja opracowujgca norme¢ — Wroctawska Fa- PN-74/C-81500 Wyroby lakierowe. Pobieranie probek

bryka Farb i Lakieréw.

2. Istotne zmiany w stosunku do BX-65/6115-27

a) wyeliminowano z normy tabele informacyjna
o szczeg6towym sktadzie recepturowym,

b) podano symbol wyrobu wg SWW i SWA,

c) wprowadzono parametr gestosci, temperature
ptonu, zawartos$¢ substancji lotnych,

d) wprowadzono nowg metodyke badania nastepuja-

za-

cych parametrow:

Kkrycia,

roztarcia pigmentow,

wstepnych prob technicznych;

e) wprowadzono podziat na badania pelne i niepeine,

f) dopuszczono naktadanie powtok do badan przy
uzyciu pedzla i aplikatora.

3. Normy i dokumenty zwigzane
PN-73/C-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przecho-

wywanie, transport

i przygotowanie $redniej prébki laboratoryjnej
PN-72/C-81503 Wyroby lakierowe. Wstepne proby tech-
niczne
PN-74/C-81513 Wyroby lakierowe. Ptytki do badan
PN-70/C-81514 Wyroby lakierowe. Sposoby otrzymywania
powtok do badan
PN-74/C-81515 Wyroby
grubosci powtok
PN-67/C-93159 Przetwory naftowe. Smar przeciwkorozyj-
ny dziatowy
PN-66/C-96023 Przetwory naftowe. Benzyna do lakieréw
BN-72/6113-04 Podktady ftalowe karbamidowe Syntokor

lakierowe. Nieniszczace pomiary

Graniczny wzorzec koloru uzgodniony z Szefostwem Stuz-
by Uzbrojenia i Elektroniki MON
Pozostate normy zwigzane podano w 3.1.

4. Autor projektu normy —
ska — Wroctawska FFiL.

zgodnie

Ob. Genowefa Szyman-
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