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1. WSTĘP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest 
emalia olejno-żywiczna wodoodporna khaki ciem­
na półmatowa —  zawiesina pigmentów i wypeł­
niaczy w  zasykatywowanym spoiwie olejno-ży- 
wicznym z dodatkiem środków pomocniczych.

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. 
Emalię olejno-żywiczną wodoorporną khaki ciem­
ną półmatową stosuje się do ostatecznego malo­
wania uprzednio zagruntowanych przedmiotów 
metalowych, drewnianych lub drewnopodobnych, 
w tym szczególnie sprzętu wojskowego.

2. O ZNACZENIE

E M A LIA  OLEJNO -ŻYW ICZNA WODOODPORNA 
K H A K I C IEM NA PÓ ŁM ATO W A 

BN-73/6115-27 SW A 2263-000-452

3. W Y M A G A N IA  I B A D A N IA

3.1. Zestawienie wymagań i metody badań

cd. tablicy

Wymagania
Metody
badań

wg

a) Wstępne próby 
techniczne zgodnie z PN-72/C-81503
— pozostałość na 

sicie o boku ocz­
ka kwadratowego 
0,063 mm, % wag., PN-72/
najwyżej 0,2 C-81503

b) Lepkość mierzo­
na kubkiem For­ PN-64/
da, s 80 - f-120 C-81508

c) Gęstość, g/cms, BN-64/
najwyżej 1,6 6110-11

d) Temperatura za­
płonu, °C, co 
najmniej 21 PN-49/

e) Rozlewność, sto­ C-04007
pień rozlewności, PN-67/
co najmniej 5 C-81507

f) Krycie jakoś­ PN-70/
ciowe I C-81536

Wymagania
Metody
badań

wg

g) Roztarcie pig­
mentów, |im, 
najwyżej i 60

BN-72/
6110-09

h) Zawartość sub­
stancji lotnych, 
%, najwyżej 38

PN-66/
C-S1512

i) Czas schnięcia 
powłoki w  tem­
peraturze 20 ±2°C 
i wilgotności 
względnej po­
wietrza 65 ±5%, 
godz, najwyżej:

— stopień 1
— stopień 3

16
24

PN-69/
C-81519

j) Wygląd i barwa 
powłoki

powłoka jednolita, bez 
pomarszczeń, zacieków 
i chropowatości, kolor 
zgodny z wzorcem 3.6

k) Połysk powłoki, 
stopień 2-4-4

BN-66/
6110-18

1) Elastyczność po­
włoki wg apara­
tu typ A 2

PN-69/
C-81528

m) Odporność po­
włoki na ude­
rzenie, cm spad­
ku ciężarka 50

PN-54/
C-81526

n) Twardość 
względna po­
włoki, co naj­
mniej 0,22

PN-73/
C-81530

o) Odporność po­
włoki na zmato­
w ienie po 96-go- 
dzinnym działa­
niu wody desty­
lowanej

powłoka bez zmian; 
dopuszcza się lekkie 
zbielenies)

PN-66/
C-81521

p) Odporność po­
włoki na smar 
działowy

powłoka nie powinna 
marszczyć się ani w y­
kazywać spęcherzenia 3.7
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cd. tablicy

W ym agania
M etody
badań

w g

r) Odporność po­ pow łoka nie powinna
w łok i na działa­ ulec złuszczeniu; do­
nie benzyny do puszcza się nieznaczne
lak ierów rozjaśn ien ie pow łoki 3.8

s) Odporność po­
w łok i na 1-go-
dzinne działanie pow łoka nie powinna
tem peratury pękać, m arszczyć się
150 ±2°C ani łuszczyć 3.9

t) Odporność po­
w łok i na działa­
nie 5-procento­
w ego roztw oru
N a2C 0 3 o tem pe­
raturze 50°C w dopuszcza się zm ianę PN-53/

czasie 1 godz barw y i połysku C-81522

u) Ścieralność po­
w łok i, kg, co PN-67/

najm niej 0,7 C-81516

>) O ceny do kon u je  się po  2 godz ak lim atyzac ji na p o ­
w ietrzu  od ch w ili w y jęc ia  z w ody .

3.2. Trwałość. Emalia olejno-żywiczna wodood­
porna khaki ciemna półmatowa powinna odpowia­
dać wymaganiom niniejszej norm y w czasie 12 
miesięcy, licząc od daty  produkcji. Dopuszczalne 
w tym  czasie zgęstnienie wyrobu powinno ustąpić 
po dodaniu 10% benzyny do lakierów wg PN-66/ 
C-96023.

3.3. Program badań

3.3.1. Badania pełne polegają na spraw dzeniu 
zgodności ze wszystkim i wym aganiam i wym ienio­
nym i w 3.1. Należy je wykonywać raz na kw ar­
tał oraz przy każdej zmianie stosowanych surow ­
ców i metod technologicznych oraz w przypadku 
badań rozjemczych, jak  również na życzenie od­
biorcy specjalnego.

3.3.2. Badania niepełne polegają na spraw dze­
niu zgodności z wszystkim i wym aganiam i wym ie­
nionymi w 3.1 a), b), e), f), g), i), j), m).

3.4. Pobieranie próbek i przygotowanie śred­
niej próbki laboratoryjnej wykonać zgodnie z 
PN-74/C-81500 po przeprowadzeniu w stępnych 
prób wg PN-72/C-81503.

3.5. Przygotowanie powłok do badań

3.5.1. Przygotowanie wyrobu. Przed przystąpie­
niem do badań emalię należy starannie w ym ie­
szać i przefiltrow ać przez sito o boku oczka kw a­
dratowego 0,063 mm. W zależności od sposobu 
nanoszenia powłok, wyrób rozcieńczyć do odpo­
wiedniej lepkości przy użyciu benzyny do lakie­
rów  C wg PN-66/C-96023.

3.5.2. Wykonanie powłok. Płytk i szklane i sta­
lowe przygotowane wg PN-74/C-81513 pomalować

badaną emalią za pomocą pędzla, aplikatora lub 
natrysku  zgodnie z PN-70/C-81514, po czym su­
szyć w tem peraturze 20 ±2°C  i wilgotności 
względnej powietrza 65 ± 5% do osiągnięcia 3 stop­
nia wyschnięcia.

Powłoki do badań powinny mieć grubość 25 -r- 
40 um. Do badania odporności powłok na wodę, 
p ły tki do badania należy przygotować w sposób 
następujący:
P ły tk i stalowe pomalować podkładem  ftalowym  
karbam idow ym  schnącym  w piecu w tem peratu­
rze 110 -4- 130°C (Syntokor A) wg BN-72/6113-04 
sposobem natrysku  lub pędzlem i suszyć w tem ­
peraturze 110 -4- 120°C w czasie 35 min. Grubość 
powłoki powinna wynosić 20 -f- 30 [tm.

Na tak  przygotowaną powłokę nanieść badaną 
emalię zgodnie z PN-70/C-81514 sposobem wyżej 
wymienionym i wysuszyć do osiągnięcia 3 stopnia 
wyschnięcia. Łączna grubość powłok powinno wy­
nosić 45-7-70 jim.

3.5.3. Aklimatyzacja powłok do badań. Powłoki 
przed wykonaniem  badań aklimatyzować w czasie 
48 godz, w tem peraturze 20 ± 2°C  i wilgotności 
względnej powietrza 65 ±5%.

3.5.4. Pomiar grubości powłok wykonać przy­
rządem  elektrom agnetycznym  wg PN-74/C-81515, 
m ikrom ierzem  zegarowym lub innym  zapewnia­
jącym  dokładność pom iaru do 2 (im.

3.5.5. Liczba powłok do badań. Do badań nale­
ży przygotować co najm niej 6 powłok na p ły t­
kach szklanych oraz 25 ina płytkach stalowych.

3.6. Wygląd i barwa powłoki. Powłokę ocenić 
nieuzbrojonym  okiem w rozproszonym świetle 
dziennym. Powłoka powinna być zgodna z 3.1 j).

3.7. Badanie odporności powłok na działanie 
sm aru przeciwkorozyjnego, działowego. Powłoki 
przygotowane zgodnie z 3.5 zanurzyć na 24 godz 
w sm arze przeciwkorozyjnym  działowym wg 
PN-67/C-96159 o tem peraturze 20 ±2°C , następ­
nie na okres 1 godz do tego samego sm aru o tem ­
peraturze 80 ± 2°C. Badanie należy wykonać na 
co najm niej 2 powłokach. Powłoka powinna być 
zgodna z 3.1 p).

3.8. Badanie odporności powłok na działanie 
benzyny do lakierów. Powłoki przygotowane wg 
3.5 zanurzyć na 3 godz do benzyny do lakierów C 
wg PN-66/C-96023. Po wyjęciu z benzyny powło­
kę pozostawić na 12 godz w tem peraturze 
20 ±2°C , następnie wykonać oględziny (nieuzbro­
jonym okiem w rozproszonym świetle dziennym. 
W ygląd powłoki powinien być zgodny z 3.1 r).

3.9. Badanie odporności powłok na temperaturą 
150°C. Powłokę przygotowaną wg 3.5 poddać 
1-godzinnemu działaniu tem peratury  150 1 2  C. 
Powłoka powinna być zgodna z 3.1 s).
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4. PAK O W ANIE , PR ZECH O W YW ANIE  
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Emalię olejno-żywiczną wodo­
odporną khaki ciemną półmatową pakuje się zgod­

nie z PN-73/C-81400 w hoboki uniw ersalne o po­
jemności do 50 dm 3 oraz w opakowania jednost­
kowe. 

4.2. Przechowywanie i transport — zgodnie 
z PN-73/C-81400.

K O N I E C

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowująca normę —  W rocławska F a ­
bryka Farb i Lak ierów .

2. Istotne zmiany w  stosunku do BX-65/6I15-27
a) w yelim inow ano z norm y tabelę in form acyjną

o szczegółowym  składzie recepturowym ,
b) podano symbol w yrobu w g  SW W  i SW A,
c) w prowadzono param etr gęstości, tem peraturę za­

płonu, zawartość substancji lotnych,
d) wprowadzono nową m etodykę badania następują­

cych param etrów :
—  krycia,
—  roztarcia pigm entów,
—  wstępnych prób technicznych;
e) wprowadzono podział na badania pełne i niepełne,
f )  dopuszczono nakładanie pow łok do badań przy 

użyciu pędzla i aplikatora.

3. Normy i dokumenty związane
PN-73/C-81400 W yroby lak ierow e. Pakowanie, przecho­

wyw an ie, transport

PN-74/C-81500 W yroby  lak ierow e. Pobieranie próbek
i przygotow an ie średniej próbki laboratoryjnej 

PN-72/C-81503 W yroby lakierowe. W stępne próby tech­
niczne

PN-74/C-81513 W yroby lakierowe. P ły tk i do badań 
PN-70/C-81514 W yroby lakierowe. Sposoby otrzym ywania 

pow łok do badań 
PN-74/C-81515 W yroby lak ierow e. N ieniszczące pom iary 

grubości pow łok  
PN-67/C-93159 P rzetw ory  naftowe. Smar p rzec iw korozy j­

ny działow y
PN-66/C-96023 P rzetw ory  naftowe. Benzyna do lak ierów  
BN-72/6113-04 Podkłady fta low e karbam idow e Syntokor 

Graniczny w zorzec koloru uzgodniony z Szefostwem  Służ­
by U zbrojen ia i E lektron ik i M O N  
Pozostałe norm y zw iązane podano w  3.1.

4. Autor projektu normy —  Ob. G enow efa Szym ań­
ska —  W rocławska F F iL .
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