UKD 666.29:667.636.224

NORMA BRANZOWA

WYROBY
LAKIEROWE

IWSTEP

1¥1? Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg
emalie, ftalowe specjalne na metale lekkie — za-
wiesina pigmentéw i obcigznikbw w roztworze
zywicy pentaftalowej w rozpuszczalnikach orga-
nicznych z dodatkiem $rodkéw przeciw kozusze-
niu i osadzaniu pigmentdow oraz sykatyw.

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Ema-
lie stosuje sie jako ostateczne pokrycie do malo-
wania pedzlem Ilub przez natrysk powierzchni
stalowych i duraluminiowych.

1.3. Normy i dokumenty zwiagzane
PN-73/C-81400 Wyroby lakierowe.
~przechowywanie i transport
PN €5$/C-81500 Wyroby lakierowe. Pobieranie

prébek jednostkowych i przygotowanie $red-

niej probki laboratoryjnej

PN-72/C-81503 Wyroby lakierowe. Wstepne pro6-
by techniczne

PN-66/C-81510 Wyroby lakierowe. Warunki akli-
matyzacji powtok do badan

PN"M/C-81513 Wyroby lakierowe. Ptytki do ba-
dan

Pakowanie,

m) Symbol wg SWW: 1313-169.

Wymagania

a) Wstepne proby techniczne — zawarto$¢ zanieczysz-

czen mechanicznych

b) Lepko$é mierzona kubkiem Forda, s

c) Rozlewno$é¢, stopien rozlewnos$ci, co najmniej

d) Gestos$¢, g/cm3 najwyzej

e) Roztarcie pigmentéw, um, najwyzej

f) Zawarto$¢ czesci lotnych, '/J najwyzej

BN-73
6115-21

Emalie ftaloine specjalne
na metale lekkie

Zamiast
BN-70,6115-21

Grupa katalogowa X 249

PN-70/C-81514 Wyroby lakierowe. Sposoby otrzy-
mywania powtok do badan

PN-W/C-81515 Wyroby lakierowe. Nieniszczacy
pomiar grubosci powltok metoda elektromagne-
tyczna M -f] Y\

PN-66/C-96023 Przetwory naftowre. Benzyna do
lakieréow

BN-65/5043-01 Hoboki uniwersalne

BN-66/6113-29 Podktady lotnicze zétte nr 1, 2, 3
Pozostate normy zwigzane podane w 3.1.
Katalog wzorcéw wyroboéw lakierowych dla

lotnictwa wldany przez Radomska Fabryke Farb

i Lakieréw w 1962 r.

2. OZNACZENIE

Przykiad oznaczenia emalii ftalowej specjalnej
na metale lekkie zo6ittej:

EMALIA FTALOWA SPECJALNA NA METALE
LEKKIE zé6tta BN-73/6115-21
SWW 1313-169

3. WYMAGANIA | BADANIA

3.1. Zestawienie wymagan i metod badan

Metody badan
wg

zgodnie z 3.6

80 -T- 120 PN-64/C-81508
6 PN-67/C-81507
1,45 BN-64/6110-11

30 BN-72/6110-09
50 PN-66/C-81512

Zjednoczenie Przemystu Farb i Lakierow
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora ZPFiL dnia 6 grudnia 1973 r.
jako norma obowigzujgca w zakresie produkcji od dnia 1 lipca 1974 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 12/1974 poz. 34)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJIJNE 1974 Wptyw do WN 10174 Oddano do skitadu 26.274.
Druk ukonczono w czerwcu 74. Obj. 060 a. w. Naktad 4500+50 egz.

Cena zt 240
RZG — 54



2 BN-73/6H5-21

cd. 'tablicy

Wymagania
g) Temperatura zaptonu, °C, co najmniej

h) Krycie ilosciowe, g/cm2 najwyzej dla emalii:

— jasnych

— czerwonej

— czarnej

— pozostatych
i) Czas schniecia powtoki w temperaturze 20 +2°C
i wilgotnosci wzglednej powietrza 65 +5%; do osigg-
niecia:
—- 1 stopnia wyschnigcia, godz, najwyzej
— 3 stopnia wyschniecia, godz, najwyzej

j) Czas schniecia w temperaturze 75 *5°C do osiag-

niecia
— 4 stopnia wyschnigcia, godz, najwyzej

i barwa powtoki

X

Wyglad

1) Potysk, stopienn, co najmniej

m) S$cieralnos$¢ powtoki, kgZ,um, co najmniej

n) Elastyczno$¢ powtoki wg aparatu typu A

=

0) Twardo$¢ wzgledna powtoki, co najmniej

p) Odporno$¢ powtoki na uderzenie, wysokos$¢ spadku

ciezarka, cm, co najmniej

r) Odporno$¢ na 4-godzinne dziatanie temperatury

100 £5°C
oleju

s) Odpornos$¢ powtoki na 4-godzinne dziatanie

lotniczego MS-20 o temperaturze 100 +5°C

na zmatowienie pod wpitywem
wody o temperaturze

t) Odpornos$¢ powiloki
24-godzinnego dziatania
20 £2°C

u) Odpornos$¢ powtoki na 3-godzinne dziatanie benzyny
lotniczej B-70 o temperaturze 20 +2°C

3.2. Trwatos¢. Emalie ftalowe specjalne na me-
tale lekkie powinny odpowiada¢é wymaganiom
normy w ciggu 12 miesiecy, liczac od daty pro-
dukciji.

Dopuszcza sie w tym okresie wzrost lepkosci
najwyzej o 20% w stosunku do goérnej granicy

lepkosci ustepujacy po dodaniu benzyny do la-
kierow C wg PN-66/C-96023.
3.3. Pobieranie probek jednostkowych i przy-

gotowanie S$redniej probki laboratoryjnej nalezy

Metody badan
wg

21 PN-49/C-04007

245
230 PN-70/C-81536
30
150
PN-69/C-81519
10
24
PN-69/C-81519
4
gtadka bez pomarszczen, zacie-
kéw i chropowatosci; barwa zgod- 3.7
na z wzorcem
6 BN-66/6110-18

04 PN-67/C-81516
2 PN-69/C-81528
0,35 PN-53/C-81530
40 PN-54/C-81526

| powtoka bez zmian; dopuszcza sie

zmiane barwy 3.8
powtoka bez pecherzy i ztuszczen;
dopuszcza sie zmiang barwy i po- 39

tysku

powtoka bez zmian; dopuszcza sie

zmatowienie i zbielenie znikajace PN-66/C-81521

po 6 godz

ztusz-
bez

powtoka bez specherzen i
czen, elastyczno$¢ powitoki
zmian; dopuszcza sie nieznaczng
zmiane barwy

3.10

wykona¢ zgodnie z PN-53/C-81500 po przepro-
wadzeniu prob wg PN-72/C-81503.

3.4. Program badan

3.4.1.
zgodnosci ze wszystkimi wymaganiami normy
wymienionymi w 3.1. Nalezy je wykona¢ przy
kazdej zmianie stosowanych surowcoéw oraz tech-
nologii w przypadku badan rozjemczych, jak row-
niez przy okresowej kontroli produkcji, ktéra po-
winna by¢ przeprowadzana co najmniej dla co
dziesiagtej partii wyrobu.

Badania petne polegaja na sprawdzeniu



zamiast: BN-66/6113-23, powinno by¢: BN-75/S113-29 Podktady ftalowe chromia-
nowe na metale lekkie zo6tte,

PN-72/C-96033 Przetwory naftowe. Oleje silnikowe lotnicze.

2. W punkcie 3.1,

a) — zamiast: zawarto$¢ zanieczyszczen mechanicznych, powinno byé¢: zawartos$é
pozostatosci na sicie;

b) — tres¢ zmienia sie nastepujaco: Czas wpitywu (lepkos¢ umowna) mierzona
kubkiem typu Forda, s wg PN-75/C-81508;

f) — zamiast: zawarto$¢ czesci lotnych, powinno by¢: zawarto$s¢ substancji lot-
nych,

zamia.it: PN-66/C-81512, powinno by¢: PN-75/C-81512;

h) — zamiast: g/cm2 powinno by¢: g/m2

i) — zamiast: godz, powinno by¢: h;

m) — po wyrazie: Scieralnos$é¢, dopisuje sie: wg metody A;

zamiast: PN-67/C-81516, powinno by¢: PN-76/C-81516; -

n) — Elastyczno$¢, zamiast: wg aparatu A, powinno byé: wg metody A,

zamiast: PN-69/C-81528, powinno byé: PN-76/C-81528;

0) — tre$¢ zmienia sie nastepujgco: Twardo$¢ wzgledna powtoki wg wahadta

Persoza, co najmniej 0,15 wg PN-73/C-81530;

t) — zamiast: PN-66/C-81521, powinno byc¢: PN-76/C-81521.

3. W punkcie 3.3,

z tytutu wykresla sie stowo: jednostkowych;

zamiast: PN-53/C-81500, powinno by¢: PN-74/C-81500.

4. W punkcie 3.5.2. Przygotowanie powlok do badan odpornosci na olej i benzyne,

zamiast: podkitadem lotniczym zéttym nr 1 wg BN-68/6113-23, powinno by¢: pod-
ktadem ftalowym chromianowym schnacym na powietrzu na metale lekkie z6ttym
wg BN-75/6113-29,

zamiast: godz, powinno by¢: h.

5. W punkcie 3.5.3. Przygotowanie powtok do pozostatych badarn, zamiast: PN-64'
C-81513, powinno byé: PN-74/C-81513.

6. W punkcie 3.5.5. Pomiar grubosci powitok, zamiast: PN-67/C-81515j powinno
byé: PN-74/C-81515.

7. W punkcie 3.5.6. Aklimatyzacja powtok, zamiast: godz, powinno by¢: h.

8. W punkcie 3.6. Wstepne proby techniczne, zamiast: zawarto$¢ zanieczyszczen
mechanicznych, powinno by¢: zawarto$s¢ pozostatosci na sicie.

9. W punkcie 3.8. Badanie odpornosci powtok na dziatanie temperatury 100 +5°C,
zamiast: godz, powinno by¢: h.

10. W punkcie 3.9. Badanie odpornosci na dziatanie oleju lotniczego,

po stowach w oleju lotniczym MS-20, dopisuje sige: wg PN-72/C-9C033,

zamiast: godz, powinno by¢: h.

11. W punkcie 3.10. Badanie odpornosci powtoki na dziatan;c benzyny lotniczej,
zamiast: godz, powinno by¢: h.

122 W INFORMACJACH DODATKOWYCH,

p. 4, zamiast: podktady lotnicze nr 1, 2 i 3 wg BN-66/6113-29, powinno by¢: Pod-
ktady ftalowe chromianowe na metale lekkie, zé6tte wg BN-75/6113-29,

p. 6. Warunki techniczne dotyczace oleju MS-20 — skres$la sie.

(Biuletyn PKNiM nr 7/79 poz. 69
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3.4.2.
niu zgodnosci z wymaganiami wymienionymi w
3.1 z wyjatkiem badan wymienionych w poz. f),
9), 1. 1), s), B), u).

Badania niepetne nalezy wykona¢ dla kazdej
partii produkcyjnej.

3.5. Przygotowanie powtok do badan

3.5.1. Przygotowanie wyrobu. Badang emalige
nalezy doktadnie wymieszac¢ i przefiltrowac¢ przez
sito o boku oczka kwadratowego 0,063 mm oraz
rozcienczy¢ do lepkosci roboczej.

3.5.2. Przygotowanie powtok do badan odpor-
nosci na olej i benzyne. Ptytki stalowe pomalo-
wac obustronnie podktadem lotniczym zo6ttym nr 1
wg BN-66/6113-29 sposobem natrysku zgodnie z
PN-70/C-81514 i wysuszy¢ w ciggu 40 godz w
temperaturze 20 = 2°C lub 6 godz w tempera-
turze 70 % 5°C.

Nastepnie pomalowac¢ obustronnie badang ema-
lig 1 wysuszy¢ do osiggniecia 3 stopnia wyschnie-
cia wg 3.li) lub 4 stopnia wyschniecia wg 3.1j).

Krawedzie ptytek zabezpieczy¢ parafing. tacz-
na grubos$¢ powtoki powinna wynosi¢ 45— 70 //m

3.5.3. Przygotowanie powitok do pozostatych
badan. Ptytki stalowe i szklane przygotowane wg
PN-64/C-81513 pomalowa¢ jednorazowo badang
emalig sposobem natrysku zgodnie z PN-70/,
C-81514 i wysuszy¢ do osiggniecia 3 stopnia wy-
schniecia wg 3.li) lub 4 stopnia wyschniecia wg
3-1j).

3.5.4. Liczba powitok do badan. Przygotowac
co najmniej 18 powitok na ptytkach szklanych
oraz 15 powtok na ptytkach stalowych.

3.5.5. Pomiar grubosci powlok nalezy wykonac
przyrzadem zapewniajacym doktadnos¢ pomiaru

do 2 jum.
W przypadku powtok przygotowanych na ptyt-
kach stalowych — przyrzadem elektromagnetycz-

nym zgodnie z PN-67/C-81515.

3.5.6. Aklimatyzacja powloki. Przed wykona-
niem badan powitoki nalezy aklimatyzowa¢ 72
godz zgodnie z PN-66/C-81510 w temperaturze
20 + 2°C. Powtoki suszone w temperaturze 75

Badania niepeitne polegajg na sprawdze- * 5°C nalezy aklimatyzowa¢ w tych samych wa-

runkach przez 2 godz.

3.6. Wstepne proby techniczne —
C-81503.

Zawartos¢ zanieczyszczen mechanicznych na
sicie o boku oczka kwadratowego 0,063 mm po-
winna wynosi¢ najwyzej 0,07%.

wg PN-72/

3.7. Okreslenie wygladu i barwy powitoki wy-
kona¢ nieuzbrojonym okiem w rozproszonym
Swietle dziennym na ptytkach stalowych.

3.8. Badanie odpornosci powitoki na dziatanie
temperatury 100 * 5°C. Powtoki przygotowane
na ptytkach stalowych umiesci¢ w suszarce o
temperaturze 100 + 5°C na 4 godz. Po wyjecia
schtodzi¢ w ciggu 1 godz do temperatury 20 +5°C
i dokona¢ obserwacji.

3.9. Badanie odpornosci powtoki na dziatanie
oleju lotniczego. PowtoKki
z 3.5 zanurzy¢ w oleju lotniczym MS-20 o tem-
peraturze 100 +5°C na 4 godz. Po wyjeciu ptyt-
ki nalezy wytrze¢ czysta gaza zwilzong benzynag
do lakierow wg PN-66/C-96023 i pozostawi¢ na
powietrzu przez 1 godz, po czym dokona¢ obser-

wacji.

przygotowane zgodnie

3.10. Badanie odpornosci powtoki na dziatanie
benzyny lotniczej. Powtoki przygotowane zgod-
nie z 3.5 zanurzy¢ w benzynie lotniczej B-70 w
temperaturze 20 * 2°C na 3 godz. Po wyjeciu
powtoki wysuszy¢ bibutg i pozostawi¢ na po-
wietrzu przez 1 godz. Po tym czasie dokonac
oceny wyglagdu powitoki i oznaczy¢ elastycznoscé

zgodnie z 3.In).

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Emalie nalezy pakowac¢ zgod-
nie z PN-73/C-81400 w hoboki uniwersalne wg
BN-65/5043-01 o pojemnosci 25 i 50 dm3 oraz
inne opakowania nie obnizajgce jakosci wyrobu.

4.2. Przechowywanie
PN-73/C-81400.

i transport — zgodnie z

KONIEC

Informacje dodatkowe



INFORMACJE DODATKOWE do BN-73/6115-21

1. Istotne zmiany w stosunku do BN-70/6115-21 wy-
nikaja z tytulu obowigzywania Polskich Norm oraz do-
stosowania metodyki badania benzynoodpornosci do wy-
magan norm radzieckich.

2. Ré6wnowazne warunki techniczne radzieckie

TY KY 545-61
TY KY 525-61
TYMXII 1351-46
TYMXI1 1764-48
TYMXII 1852-47
TYMXII 1605-47
XITY 1316-45

3. Zakwalifikowanie koloréw do emalii jasnych. Do
zalicza sie nastepujace emalie wg Ka-
lakierowych dla lotnictwa:

emalii jasnych
talogu wzorcéw wyroboéw
biata, jasnoniebieskyg i z6tta.

i. Farby podkiadowe stosowane pod emalie penta-
ftalowe lotnicze. Do gruntowania powierzchni, na Kkté-
rej maja by¢ .naktadane emalie pentaftalowe lotnicze,
zaleca sie stosowanie nastepujacych farb podktadowych:

— podkiady lotnicze z6fte nr 1, 2 i 3 wg BN-66/
6113-29,
— podkiady ftalowe karbamidowe Syntokor wg

BN-72/6113-04.
5. Wymagania dotyczace benzyny B-70
a) Zestaw frakecji
— poczatek destylacji, °C, nie mniej

niz 40
— 10°/n oddestylowuje w tempera-

turze, °C, najwyzej
— b50%, oddestylowuje w tempera-

turze, °C, najwyzej 105
— 90%/# oddestylowuje w tempera-

turze, °C, najwyzej 145
— 97,5%% oddestylowuje w tempe-

raturze, °C, najwyzej 180
— pozostato$¢ i straty, %, nie wie-

cej niz 25

— pozostatosé, °/» nie wiecej niz 1.5
b) Liczba kwasowa, mg KOH na
100 cm3 benzyny, nie wigcej niz

BIBLIOTEKA GLOWNA

Politechniki Warszawskiej

BN. 001932

c) Temperatura poczatku krystali-

zacji, °C, nie wyzsza niz 60
d) Liczba jodowa, 1 g jodu na 100 g

benzyny, nie wiecej niz 10
e) Zawarto$¢ weglowodoréw aro-

matycznych, 'W», nie wiecej niz 20

f) Zawarto$¢ smo6t w 100 cm3 ben-

zyny, mg, nie wiecej niz 2
g) Zawartos¢ siarki, °/oa nie wie-
cej niz . 0,05

h) Korozyjnos¢
miedzianej)

(badanie na ptytce
wytrzymuje

i) Kwasy i zasady rozpuszczalne w

wodzie brak
j) Zanieczyszczenia mechaniczne

i woda brak
k) Przezroczystosc¢ przezroczysta
1) Barwa bezbarwna

6. Warunki techniczne dotyczgce oleju MS-20
a) Lepkos$¢ kinematyczna 100°C, cSt,

nie mniej niz 20
b) Liczba kwasowa, mg KOH/g

oleju, najwyzej 0,05
c) Zawartos¢ koksu, najwyzej 0,3
d) Zawarto$¢ popiotu, “/a najwyzej 0,003
e) Zawartos¢ selektywnych rozpusz-

czalnikow brak
f) Kwasy i zasady rozpuszczalne w

wodzie brak
g) Zanieczyszczenia mechaniczne brak
h) Woda brak
i) Temperatura krzepniecia, °C, naj-

wyzej -18
j) Gestos¢ d, g/cm3 najwyzej 0,895
k) Stabilnos¢ termoutlenialnaes w

temperaturze 250°C wg metody Pa-

poka, min, najwyzej 17
1) Korozyjno$¢ wg Pinkiewicza na

blaszce otowianej, g/m2 najwyzej 45
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