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NORMNA BRANZOWA

BN-75
WYROBY Emali lul 6115-33
LAk ERONE malie celulozowe Zarmiast
na metale lekkie BN-65/6115-33

Grupa katalogowa X 24

1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sa emalie celulozowe na
metale lekkie - zawiesina pigmentéw w splastyfikowanym roztworze
nitrocelulozy lakierniczej w mieszaninie estrow kwasu octowego,
alkoholi i weglowodoréw aromatycznych oraz zywic.

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Emalie celulozowe na me-
tale lekkie stosuje sie do pokrywania czes$ci ze stopéw aluminiowych
oraz czesci stalowych uprzednio zagruntowanych podktadem ftalowym
chromianowym schnacym na powietrzu na metale lekkie, z6itym wg
BN-75/6113-29.

2. OZNACZENIE
Przyktad oznaczenia emalii celulozowej na metale lekkie biatej:

EMALIA CELULOZOWA NA METALE LEKKIE BIALA
BN-75/6115-33 SWA 4169-424-010

3. WYMAGANIA | BADANIA

3.1. Zestawienie wymagan i metody badan

Wymagania Metody badan. wg

a) Wstepne proby techniczne zgodnie Z PH-72/C-81503

- pozostato$¢ na sicie o boku oczka
kwadratowego 0,063 mu, f>, najwyzej 0,02 ro-72/C-8150jff

Zgtoszona przez Zjednoczenie Przemystu Farb i Lakierow
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Farb i Lakieréw
dnia 25 wrzesnia 1975 r.
jako norma obowiqzujgca w zakresie produkcji i obrotu od dnia 1 lipca 1976 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 5/1976 poz. 14)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYINE 1976. Wplyw do WN 7.1.76. Oddano do sktadu 20.1.76. Cena .zt 2.40
Druk ukoriczono w marcu 76. 0bj.0,60 ark. wyd. Naktad 30004*54 egz. Zam. 166/76
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cd. tablicy
Wymagania

i b) Lepkoscéioierzoris. kubkiem {Porda

>4, s 60*120
c) Zawarto$¢ substancji lotnych,

% najwyzej 75
d) Gestos¢, g/cm”, najwyzej 1*15
e) Liczba kwasowa, mg, KOH/g,

najwyzej 1,0

f) Krycie iloSciowe, g/02 najwyzej!
- czarna, aluminiowa, szara 80

- granatowa, biata, zo6tta, kos¢
stoniowa, pomaranczowa, czerwona,
wisniowa 350

- pozostate kolory 180

g) Czas schnigcia powtoki w tempera-
turze 20 *2 C i wilgotnosci wzglednej
powietrza 65 *5%, min, najwyzej

- stopien 1 15
- stopien 5 60
h) Wyglad i barwa powtoki powitoka Jednolita,

bez pomarszczen, za-
ciekéw i chropowa-

toéci, kolor zgodny
z wzorcem karty ko-

loréw
i) Elastyczno$¢ mierzona aparatem
typ A 2
J) Twardos$¢ wzgledna powtoki, co
najmniej 0,25
k) Przyczepnos$¢, stopien 2
1) Odporno$¢ powtoki na uderzenie,
cm spadku cigzarka 50
t) Odpornos¢ powtoki na 18-godzinne
dziatanie wody destylowanej powtoka bez zi. a
- stopienn specherzenia 1A
m) Odporno$¢ powtoki na dziatanie
benzyny lotniczej B-70 powtoka bez zmian
n) Odpornos$¢ powtoki na dziatanie
oleju lotniczego MS-20 powtoka bez zmian
0) Odporno$¢ powitoki na przenika-
nie miedzywar8lwowe, stopienn co naj-
mniej i
- eoalies czerwona i wisnhiowa 2

- pozostate 1

Metody badan, wg

FN-75/C-81508

PH-75/C-81512
EN-64/6110-11

3.8

EH-70/C-81536

Hf-69/0-81519

3.9

IH-69/C-81528

FH-73/C-81530
H-73/C-81531

IW-54/C-81526

3.10

3.11

3.12
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3.2. Trwatos¢. Emalie celulozowe na metale lekkie powinny odpo-
wiada¢ wymaganiom normy w ciggu 1 roku, liczagc od daty produkcji. W
okresie tym dopuszcza sie podwyzszenie lepkosci do 20% w stosunku
do gérnej granicy lepkosci, ktére powinno ustapi¢ po dodaniu roz-
cienczalnika RC-02 wg BN-75/6118-30.

3.3. Program badan

3.3.1. Badania peine polegaja na sprawdzeniu zgodnos$ci z wymaga-
niami wymienionymi w 3.1 co najmniej raz na kwartat oraz w przypad-
ku zmiany surowcéw i metod technologicznych mogacych mie¢ wplyw na
jakos$¢ wyrobu gotowego, a takze w przypadku badan rozjemczych.

3.3.2. Badania niepetne polegaja na sprawdzeniu zgodnosci z wyma-
ganiami wymienionymi w 3.1 z wyjatkiem 3.1 c), f), k), Hro).

3.4. Pobieranie probek i przygotowanie $redniej prébki laborato-
ryjnej nalezy wykona¢ zgodnie 2z PN-74/C-81500 po przeprowadzeniu
wstepnych préb technicznych zgodnie z 3*1 a).

3.5. Przygotowanie powilok do badan

3.5.1. Przygotowanie wyrobu. Emalie celulozowe na metale lekkie
starannie wymiesza¢ i przefiltrowac¢ przez sito o boku oczka kwadra-
towego 0,063 mm oraz nastawi¢ za pomocg rozcienczalnika RC-02 wg
BK-75/6118-30 na lepko$¢ roboczg 25530 s.

3.5.2. Wykonanie powlok na ptytkach szklanych. Ptytki szklane
przygotowane wg PN-74/C-81 513 nalezy pomalowa¢ badang emalig dwu-
krotnie, sposobem natrysku wg PN-70/C-81514 i suszy¢ do osiagniecia
5 stopnia wyschniecia zgodnie z 3.1 g).

Powtoka powinna mie¢ grubos$¢ 30 i 40 jum

3.5.3. Wykonanie powitok na ptytkach duralowych i stalowych. Piyt-
ki z blachy duralowej o wymiarach 110X 50X0,3 t 0,5 mm wg PN-74/
C-81513 i stalowe o wymiarach 100X 50X0,45 * 0,6 nm nalezy odttus-
ci¢ rozcienczalnikiem RC-02 wg BH-75/6118-30 i po 15 min pomalowacé
sposobem natrysku podktadem ftalowym chromianowym schngcym na po-
wietrzu na metale lekkie, zottym wg BH-75/6113-29.

Dopuszcza sie stosowanie innego rodzaju podkiadu o podobnych wias-
nosciach.

Po wyschnieciu podkiadu do uzyskania 3 stopnia wyschniecia ptytki
nalezy pomalowa¢ badang emalig dwukrotnie, krzyzowo, sposobem na-
trysku, zachowujac 1-godzinnag przerwe miedzy kolejnym natryskiem.
Tak otrzymang powloke nalezy suszy¢é do uzyskania 5 stopnia wysch-
niecia, zgodnie z 3-1 g). Otrzymana powloka powinna mie¢ grubosc¢
404-60 |um
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3.6. Aklimatyzac.ja powtok. Powitoki do badan nalezy aklimatyzowac
48 godz w temperaturze 20 +2°C i wilgotnosci wzglednej powietrza
65 +5%,

3.7. Pomiar grubosci powlok nalezy wykona¢ zgodnie z PN-74/C-81515
przyrzadem elektromagnetycznym lub innym zapewnia.la.oym dokladnosé
pomiaru do 2 jum

3.8. Opia badan

3.8.1. Oznaczanie liczby kwasowej. W kolbie stozkowej z doszlifo-
wanym korkiem pojemnosci 250 cmI nalezy umiescic 25 g emalii odwa-
zonej z dokladnoscig do 0,1 g oraz 100 or ksylenu cz.d.a (dopusz-
cza sie toluen lub benzen cz.d.a). Po starannym wymieszaniu i
wstrzgsaniu kolbe odstawi¢ na 2*3 godz. Nastepnie nalezy pobrac¢
Scisle 10 cnr warstwy gornej do zlewki i miareczkowa¢ 0,1 N alkoho-
lowym roztworem KOH, w obecnosci alkoholowego roztworu fenoloftale-
iny jako wskaznika.

Liczbe kwasowa (LK) nalezy obliczy¢, w ng KOH/g, wg wzoru

a *5,61 * 10
LK =1
25

w ktérym:
a - objetos¢ 0,1 N alkoholowego roztworu KOH uzytego do mia-
reczkowanla, cm ,
d - gestos¢ ksylenu (toluen, benzen),
5,61 - stata réwnowaznikowa.

3.8.2. Ocena wygladu i barwy powitoki. Ocene wyglagdu i barwy po-
witoki nalezy wykona¢ nieuzbrojonym okiem w rozproszonym Swietle
dziennym. Powloka powinna odpowiada¢ wymaganiom wg 3.1 h).

3.8.3. Badanie odpornosci powtoki na dziatanie wody destylowanej.
Powloke przygotowang na ptytkach duralowych po zabezpieczeniu kra-
wedzi przez zanurzenie ich w parafinie o temperaturze topnienia 80°C
na gtebokos$ci 5 mm nalezy zanurzy¢ na 18 godz w wodzie destylowanej,
zgodnie z PN-66/C-81 521. Po uptywie 2 godz powitoka powinna odpowia-
da¢ wymaganiom podanym w 3.1 }) oraz wykazywac¢ stopien przyczepnos-
ci 2 wg PN-73/C-81531-

3.8.4. Badanie odpornosci powitoki na dziatanie benzyny lotniczej

B-70. Powiloke przygotowana na ptytkach duralowych nalezy zanurzyé
do */4 diugosci w benzynie lotniczej B-70 wg PN-66/C-96025 na 10 min.
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Bezpos$rednio po wyjeciu z benzyny nalezy sprawdzi¢ nieuzbrojonym
okiem ozy powiloka emalii nie ulegta zmianie.
Powtoka powinna odpowiada¢ wymaganiom wg 3.1 m).

3.8.5. Badania odpornosci powtoki na dziatanie oleju Ilotniczego
MS-20. Badanie nalezy przeprowadzi¢ jak w 3.10 zanurzajac ptytki na
2 godz w oleju lotniczym MS-20 wg PN-73/C-96033 o temperaturze 50°C.
Po wyjeciu prébek i wytarciu ich z oleju nalezy sprawdzi¢ wyglad po-
wioki. Powitoka powinna odpowiada¢ wymaganiom wg 3.1 n) oraz wykazy-
waé stopien przyczepnosci 2 wg PN-73/C-81531.

3.8.6. Badanie odpornosci na mledzywarstwowe przenikanie nalezy
wykona¢ na powlokach przygotowanych na ptytkach stalowych wg 3.5.3.
Potowe powierzchni powitoki nalezy pomalowa¢ sposobem natrysku wg
PN-70/C-81 514 dwiema warstwami emalii celulozowej na metale lekkie
biatej, uprzednio doprowadzonej do lepkosci roboczej 25430 s wgy
3.5 1) stosujgc 1-godzinng przerwe miedzy natryskami, a nastepnie
powloke suszy¢ do osiggniecia 5 stopnia wyschniecia. Powioka powin-
na mie¢ grubos¢ 30740 )im.

Nastepnie nieuzbrojonym okiem w rozproszonym S$wietle dziennym na-
lezy poréwna¢ obie czes$ci powloki i ustali¢ stopien przenikania mie-
dzywarstwowego wg skali:

stopien 1 - powloka biata niezabarwiona,

stopien 2 - powloka biata zabarwiona.

3.9. Zaswiadczenie wytwoércy o wynikach badan. Wytwdérca jest obo-
wigzany dostarczy¢ odbiorcy orzeczenie kontroli o jakosci wyrobu.

4. PAKOWANIE. PRZECHOWYWANIE 1 TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Emalie celulozowe na metale lekkie nalezy pakowac
zgodnie z PN-73/C-81400 w hoboki uniwersalne pojemnos$oi 25 i 50 dnm

Dopuszcza sie stosowanie innych opakowarn na nodstawie uzgodnien
miedzy producentem i odbiorca.

4.2. Przchowywanie 1 transport - zgodnie z PN-73/C-81400.

101 1BC

Informacje dodatkowe
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arecRMAgjs romowa

1. Instytucja opracowujaca norme - Debicka Fabryka Farb i Lakieréw, Debica.

2. lIstotne zmiany w stosunku do BS-65/6115-33

a) wprowadzono nazewnictwo i symbolike wg SWW,

b) wprowadzono aktualne metody badan dotyczace! wstepnych préb technicznych,
czasu schniecia, elastycznosci i twardosci,

c) zmieniono parametr krycia,

d) wprowadzono badanie gestosci, przyczepnosci oraz odpornosci powkoki na prze-

nikanie miedzywarstwowe.

1. Normy 1 dokumenty zwigzane
PN-73/C-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i transport
H1-74/C-81500 Wyroby lakierowe. Pobieranie prébek i przygotowanie $redniej prob-
ki laboratoryjnej
W-74/C-81513 Wyroby lakierowe. Phytki do badan
EN-74/C-81514 Wyroby lakierowe. Sposoby otrzymywania powkok do badan
PN-74/C-81515 Wyroby lakierowe. Nieniszczace pomiary grubosci powkok
PH-66/C-81521 Wyroby lakierowe. Badanie odpornosci powkok lakierowych na zmato-
wienie i specherzenie pod wptywem dziatania wody oraz oznaczanie nasiagkliwosci
PN-73/C-81531 Wyroby lakierowe. Okreslanie przyczepnosci powkok do podtoza oraz
przyczepnosci miedzywarstwowej
PN-66/C-96025 Przetwory naftowe. Paliwa silnikowe benzynowe
1S-73/C-96033 Syntetyczne oleje lotnicze. Wymagania podstawowe i metody badan
HS-75/6113-29 Podktady ftalowe na metale lekkie zétte
EM-75/6118-30 Rozcieniczalniki do wyrobéw celulozowych
Pozostate normy zwigzane podano w tablicy.
Katalog wzorcéw Wyrobéw lakierowych dla Lotnictwa wydany przez Radomskg Fabryke

Farb i Lakieréw, 1962 r.

4. Wymagania techniczne dla benzyny lotnlcze.1 B-70 wg rOCT 1012-72

1. Odporno$6 na detonaoje - liozba oktanowa wg metody motorowej,

nie mniej niz 70
2. Zestaw frakcji
- poczatek destylacji, 0C, nie mniej niz 40
- 10# oddestylowuje w temperaturze °C, nie wiecej niz 88
- 50# oddestylowuje w temperaturze °C, nie wiecej niz 105
- 90# oddestylowuje w temperaturze °C, nie wiecej niz 145
- 97,5% oddestylowuje w temperaturze °C, nie wigcej niz 180
- straty, %, najwyzej 2,5
- pozostatosé, %, najwyzej 1,5

3. Kwasowo$d, w mg KQH na 100 o™ benzyny, najwyzej 1
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Informacje dodatkowe do EH-75/6115-33

. Temperatura poczatku krystalizacji, C, cis wiecej niz
. Liczba jodowa, 1 g jodu na 100 g benzyny, nie wiecej niz

. Zawarto$¢ weglowodoréw aromatycznych, %, nie wiecej niz

Zawartos¢ smoét w 100 cn™ benzyny, mg, ni® wiecej niz
Zawarto$¢ siarki, %, nie wigcej niz

Zawarto$¢ rozpuszczalnych w wodzie kwaséw i zasad

. Zanieczyszczenia mechaniczne i woda

Przezroczystosé

. Barwa
13.

Korozyjno$¢ (badanie na piytce miedzianej)

60

10

20

2

0,05
nie wystepuja
nie wystepuja
przezroczysta
bezbarwna

wytrzymuje proébe

Kolory pastelowe; kos$¢ stoniowa, kremosy, bez jasny, piaskowy, biekitny jasny,

popielg y jasny, szary jasny.

6. Autorzy projektu normy; mgr inz. Barbara Przygoda, mgr inz. Anna Hosaja - De-

bicka Fabryka ?arb i Lakierow.
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