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LAKIEROWE Emalie chemoutwardzalne
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0 mebl BN-70/6115-57
Grupa katalogowa X 24
1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg emalie chemoutwardzal-
ne do mebli, ktérych skiadnik | stanowi zawiesine pigmentéw i wypet-
niaczy w roztworze zywic syntetycznych ftalowych i aminowych z do-
datkiem $rodkéw matujgcych, a skitadnik Il (utwardzacz) stanowi roz-
twér kwasu solnego w alkoholach alifatycznych.

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Emalie chemoutwardzalne
do mebli stosuje sie do malowania powierzchni drewnianych i drewno-
pochodnych.

2. PODZIAL | OZHACZ2EHIB

2.1. Rodzaje. W zaleznosci od potysku powloki rozréznia sie dwa
rodzaje emalii chemoutwardzalnych do mebli:

- emalie chemoutwardzalne do mebli matowe,

- emalie chemoutwardzalne do mebli poétmatowe.

2.2. Przykiad oznaczenia emalii chemoutwardzalnej do mebli mato-
wej biatej:
EMALIA CHEMOUTWAEDZAUTA DO MEBLI - MATOMNA BIALA
BH-75/6115-57 SWA 7360-486-011

Zgtoszona przez Zjednoczenie Przemystu Farb i Lakieréw
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Farb i Lakieréw w Gliwicach
dnia 22 pazdziernika 1975 r.
jako norma obowiqzujgca w zakresie produkcji i obrotu od dnia 1 lipca 1976 r.
(Dz. Norm. | Miar nr 5/1976 ao.. 14)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYINE 1976. Wplyw do WN 7.1.76. Oddano do .ktadu 20.1.76. C«na zt 1,80
Druk ukoiSciono w marcu 76. Ob) 0,45 ork. wyd. Naktad 3000*64 agi. Zam. 194/76
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3. V'YWAGANIA |

3.1. Zestawienie wymagan i

Wymagania

Badanie sktadnika |
a) Wstepna préby techniczne

- pozostato$¢; na sicie o boku oczka
kwadratowego 0,063 nm %, nhajwyzej

b) Lepko$¢ miersona kubkiem Forda, s

c) Gestos$¢, g/cm3, najwyzej

d) Zawarto$¢ substancji lotnych, $,
najwyzej

e) Roztarcie pigmentéw, Jm najwyzej

f) Temperatura zaptonu, °C, co naj-
mniej
Jadanie kompozycji lakierowej. [sfctad-
tilUuUH

g) Stabilno$¢ z utwardzaczem, godz,
co najmniej

h) Rozlewno$¢, stopienn, co najmniej

i) Czas schnigcia powloki w tempera-
turze 20 +2 C przy wilgotnosci wzgle-
dnej powietrza 65 +5%, najwyzeji

- stopien 1, min

- stopien 7, godz

j) Krycie ilosciowe, g/m2, najwyzeji

- kolor biaty i kos$¢ stoniowa

- kolor czarny

- pozostate kolory
jpnilR™M a Dowdoki lakierowe.1

k) Wyglad powtoki .

1) Przyczepnos$é, stopien

m) Scieralno$é¢ powioki, kgAim, co
najmniej

n) Twardo$¢ wzgledna powtoki, co
najmniej

matowe

BADANIA

metody badan

Emalie

pétmatowe

Metody badan
» 8

zgodnie z PN-72/C-81503

0.
160+200

1,50

50
30

10

15+20
24

320
120
160

powtoka gtadka, bez
pomarszczen, zacie-

Kow i

kolor i

chropowatoséciag
stopien zma-

towienia zgodny z

wzorcem uzgodnionym

miedzy dostawcy i
odbiorcag
1

1.5

0,4

FH-72/C-81503
H1-75/C-81508
BN-64/6110-11

1B-75/C-81512
BN-72/6110-09

PN/C-0400?

3.6.1
3.6.2

PH-69/C-81519
HJ-69/C-81519

H1-70/C-81536

3.6.3

H1-73/C-81531

PH-67/C-81516

PH-73/C-81530
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od. tablicy
Emalie .
Wymagania Metody badan
matowe  pdétmatowe g
o) Szlifowalnos$¢ powtoki zgodnie z 3.6.4

p) Odporno$¢ powloki ca dziatania
zmiennych temperatur, wytrzymuje

cykli, co najmniej 12 HJ-66/6110-15
r) Odpornoé¢ powtoki na dziatanie

wody wytrzymuje proébe 3.6.5
s) Odporno$¢ powtoki na dziatanie

50-procentowego etanolu wytrsymje proébe 3.6.6

3.2. Trwatos¢. Skiladnik X emalii chemoutwardzalnej do mebli powi-
nien odpowiada¢ wymaganiom normy w ciggu 6 miesiecy, liczac od daty
produkcji. W okresie tym dopuszczalny jest wzrost lepkos$ci do 30% w
stosunku do gérnej granicy lepkosci.

3.3. Pobieranie prébek i przygotowanie $rednie.j prébki laborato-
ry.inej nalezy wykona¢ wg PN-74/C-81 500 po przeprowadzeniu préb wg
PN-72/C-81503.

3.4. Program badan

3.4.1. Badania petne polegajg na sprawdzeniu zgodnosci ze wszyst-
kimi wymaganiami wymienionymi w 3*1, ktére nalezy wykonac¢ raz na
kwartat oraz przy kazdej zmianie surowcéw i metod technologicznych
mogacych mie¢ wplyw na jakos¢ wyrobu oraz w przypadku badan rozjem-
czych.

3.4.2. Badania niepetne polegaja na sprawdzeniu zgodnosci ze
wszystkimi badaniami wymienionymi w 3.1 z wyjatkiem 3.1 <{), f), j),
‘0. P). r), s).

3.5. Przygotowanie powilok do badan

3.5.1. Przygotowanie emalii. W naczynku szklanym, porcelanowym
lub innym kwasoodpornym wymiesza¢ starannie 100 cz. wag. sktadnika
I i 9 cz. wag. skiadnika Il (utwardzacz A) do wyrobéw chemoutwar-

dzalnych wg BN-71/6118-12, po czym rozcienczy¢ rozcienczalnikiem
RC-07 wg BN-75/6118-30 do lepkos$ci roboczej 25 +2 s mierzonej kub-
kiem Forda.

3.5.2. Przygotowanie powlok. Ptytki z drewna lisciastego i szkla-
ne wg PM-74/C-81513 nalezy pomalowa¢ dwukrotnie sposobem natrysku
zgodnie z PN-70/C-81514 emalig przygotowang wg 3.5.1 i wysuszy¢ do
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osiggniecia 7 stopnia wyschniecia wg 3-1 i). Grubo$¢ powlok powin-
na wynosi¢ 40 — 60 Jm

3.5.3. Aklimatyzacja powlok. Powitoki przed wykonaniem badania od-
pornosci powitoki na wode i etanol nalezy aklimatyzowa¢ 16 godz w
temperaturze 55 +5°C i wilgotnosci wzglednej powietrza 65 +5%. Po-
witoki przeznaczone do wykonania badan pozostatych nalezy aklimaty-
zowa¢ zgodnie z PN-66/C-81510 w ciggu 48 godz w temperaturze 20
+2°C lub 24 godz w temperaturze 40 *2°C.

3.5.4. Pomiar grubosci powilok nalezy wykona¢ czujnikiem mikrome-
trycznym lub innym przyrzadem zapewniajacym dokiadno$¢ pomiaru do

5 (im

3.6. Opis badan

3.6.1. Badania stabilnosci z utwardzaczem. Prébke badanej emalii
przygotowanej wg 3.5.1 nalezy umiesci¢ pod przykryciem w temperatu-
rze 20 #2°C na 8 godz. Po tym okresie lepko$¢ emalii nie powinna
wzrosng¢ wiecej niz o 40% w stosunku do lepkos$ci poczatkowej.

3.6.2. Oznaczanie rozlewnos$ci nalezy wykona¢ wg PH-67/C-81507
przy lepkosci roboczej zgodnej z 3.5*1.

3.6.3. Wyglad powloki nalezy okres$li¢ nieuzbrojonym okiem w roz-
proszonym $wietle dziennym. Powloka powinna odpowiada¢ wymaganiom
wg 3.1 k).

3.6.4. Badanie szlifowalnos$ci powlok. Powloki przygotowane na
ptytkach drewnianych bezposrednio po osiggnieciu 7 stopnia wysch-
nigcia nalezy szlifowa¢ na sucho zgodnie z BH-64/6110-07 25-krotnie
papierem $ciernym nr 220 lub P 280/37 wg PN-71/M-59107+ Papier nie
powinien ulec zamuleniu.

3.6.5. Badanie odpornosci powioki na'(%zia}anie \%ody. Do przykryw-
ki naczynka wagowego (0 25 + 30 mm wla¢ 3 + 5 cm wody destylowa-
nej. Ha przykrywke natozy¢ ptytke drewnianag z naniesiong wg 3.5 po-
wloka (powloke w strone przykrywki), cato$¢ odwréci¢é i pozostawic
na 24 godz w temperaturze otoczenia. Po tym czasie zdja¢ przykrywke*
a miejsce gdzie byta woda osuszy¢ za pomocag bibuty filtracyjnej. Po
2 godz od chwili zdjecia przykrywki oceni¢ nieuzbrojonym okiem w
rozproszonym $wietle dziennym wyglad powitoki.

Badana emalia odpowiada wymaganiom normy, jezeli powloka nie wy-
kazuje innych zmian poza minimalng zmiang stopnia zmatowienia
wzglednie $ladem odcisku obrzeza przykrywki.
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3.6.6. Badanie odpornoéci powtoki na dziatanie 50-procentowego
roztworu etanolu. Nanies¢ na powtoke w sposéb podany w 3.10 50-pro-
centowy roztwo6r etanolu wg PN-62/A-79522 pozostawiajgc go na powto-
ce przez 8 godz. Nastepnie nalezy zdjg¢ przykrywke i po 2 godz od
chwili zdjecia przykrywki oceni¢ nieuzbrojonym okiem w rozproszonym
Swietle dziennym wyglad powtoki.

Badana emalia odpowiada wymaganiom normy, jezeli powitoka nie wy-

kazuje innych zmian poza minimalng zmiang stopnia matowosci wzglet*6 punkt
nie $ladem odcisku obrzeza przykrywki. Wymagania hil
tel stosowania

3.7. Zaswiadczenie wytwoércy o wynikach badan. Wytwdérca jest ot,anej przez

wigzany dostarczy¢ odbiorcy orzeczenie kontroli o jakos$ci wyrobu. jnej jjjg (jane

4. PAKOWANIE. PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT-------------mmmmm—- .yskamu Ocen
zawartosci |

4.1. Pakowanie. Emalie chemoutwardzalne do mebli nalezy pakovyL
zgodnie z PN-73/C-81400 w hoboki z blachy ocynkowanej lub pudet_ Biuletyn PKN
blaszane o przekroju okragtym pojemnosci 15 dm”.

4.2. Przechowywanie i transport - zgodnie z PN-73/C-S1400.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytuc.ja ppracowu.laca norme - Cieszyriska Fabryka Farb i Lakierow, Marklowi-

ce k/Cieszyna

2. Istotne zmiany w stosunku do B#-70/6115-57

a) wprowadzono aktualne metody badan dotyczace wstepnych préb technicznych, roz-
tarcia pigmentéw, krycia ilosciowego, przyczepnosci i twardosci,

b) wprowadzono zmiany ustanowione zarzadzeniem Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia

PPiL z dnia 14 sierpnia 1972 r.

3. Norcy zwigzane
PN-73/C-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i transport
FN-74/C-81500 Wyroby lakierowe. Pobieranie prébek i przygotowanie Sredniej probki
laboratoryjnej
PR-72/C-81503 Wyroby lakierowe. Wstepne proéby techniczne
FT+-67/C-81507 Wyroby lakierowe. Oznaczanie rozlewnosci
ITi-66/C-81510 Wyroby lakierowe. Warunki aklimatyzacji powkok do badan
HI-74/C-81513 Wyroby lakierowe. PH#ytki do badan
HI-70/C-81514 Wyroby lakierowe. Sposoby otrzymywania powkok do badan



gleiije sie punkt 3.8 o tresci:
'ymaKania higieniczne. Wyréb wymaga oceny higienicznej, w zakresie
;1 stosowania w pomieszczeniach przeznaczonych na staty pobyt ludzi,
'anej przez Panstwowy Zaklad Higieny lub Instytut Medycyny Morskiej
bu- Inej dla danej receptury i technologii produkcji.
yskaniu oceny higienicznej producent powinien informowac¢ odbiorcéow
) zawartos$ci substancji toksycznych w wydawanych $wiadectwach jakosci
kovf_

Biuletyn PKNMiJ nr 2/81 poi. 16 (Biuletyn PKNMiJ nr 11—12/85 poz. 103)



6 Informacje dodatkowe do BN-75/6115-57

FN-62/A-79522 Spirytus rektyfikowany

HI-71/M-59107 Wyroby $cierne. Scierniwo, Klasyfikacja wielkosci ziarna

EN-64/6110-07 Wyroby lakierowe. Préba szlifowalnosSci oraz matowienia powdok la-
kierowych

EK-71/6118-12 Utwardzacze do wyrobdéw chemoutwardzalnych

Pozostate normy zwigzane podano w tablicy.

4. Autorzy projektu normy - mgr inz. Witold Wieczorek i Julian Najda - Cieszyn-
ska Fabryka Farb i Lakieréw.

BIBLIOTEKA GLOWNA

Politechniki Warszawskie]j

BN. 001936

400000000338834



