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N O R M A  B R A N Ż O W A
BN-75

WYROBY
LAKIEROWE Emalie chemoutwardzalne 

do mebli

6115-57
Zamiast 

BN-70/6115-57

1. WSTĘP

Grupa katalogowa X 24

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy są emalie chemoutwardzal­
ne do mebli, których składnik I  stanowi zawiesinę pigmentów i  wypeł­
niaczy w roztworze żywic syntetycznych ftalowych i  aminowych z do­
datkiem środków matujących, a składnik I I  (utwardzacz) stanowi roz­
twór kwasu solnego w alkoholach alifatycznych.

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Emalie chemoutwardzalne 
do mebli stosuje się do malowania powierzchni drewnianych i  drewno­
pochodnych.

2.1. Rodzaje. W zależności od połysku powłoki rozróżnia się dwa 
rodzaje emalii chemoutwardzalnych do mebli:

-  emalie chemoutwardzalne do mebli matowe,
-  emalie chemoutwardzalne do mebli półmatowe.

2.2. Przykład oznaczenia emalii chemoutwardzalnej do mebli mato­
wej b i a łe j :

Zgłoszona przez Zjednoczenie Przemysłu Farb i Lakierów 
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemysłu Farb i Lakierów w Gliwicach 

dnia 22 października 1975 r. 
jako norma obowiqzujqca w zakresie produkcji i obrotu od dnia 1 lipca 1976 r.

(Dz. Norm. I Miar nr 5/1976 d o z . 14)

2. PODZIAŁ I  0ZHAC2EHIB

EMALIA CHEMOUTWAEDZAUTA DO MEBLI -  MATOWA BIAŁA 
BH-75/6115-57 SWA 7360-486-011

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1976. Wpływ do WN 7.1.76. Oddano do .kładu 20.1.76. 
Druk ukoiSciono w marcu 76. Ob) 0,45 ork. wyd. Nakład 3000*64 agi. Zam. 194/76

C«na zł 1,80
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3. V̂ YMAGANIA I BADANIA

3.1. Zestawienie wymagań i  metody badań

Wymagania
Emalie Metody badań

matowe półmatowe »8

Badanie składnika I
a) Wstępna próby techniczne zgodnie z PN-72/C-81503

-  pozostałość; na sicie  o boku oczka 
kwadratowego 0,063 mm, %, najwyżej o. FH-72/C-81503

b) Lepkość miersona kubkiem Forda, s 160+200 HI-75/C-81508

c) Gęstość, g/cm3, najwyżej 1,50 BN-64/6110-11

d) Zawartość substancji lotnych, $, 
najwyżej 50 IB-75/C-81512

e) Roztarcie pigmentów, Jim, najwyżej 30 BN-72/6110-09

f)  Temperatura zapłonu, °C, co naj­
mniej 10 PN/C-0400?
Jadanie kompozycji lakierowej. [sfcład-

t i lU u U ł l
g) Stabilność z utwardzaczem, godz, 

co najmniej 8 3.6.1

h) Rozlewność, stopień, co najmniej 5 3.6.2

i )  Czas schnięcia powłoki w tempera­
turze 20 ± 2  C przy wilgotności wzglę­
dnej powietrza 65 ± 5 $ , najwyżej i

-  stopień 1, min 15+20 PH-69/C-81519

-  stopień 7, godz 24 HJ-69/C-81519

j)  Krycie ilościowe, g/m2, najwyżej i
-  kolor biały i  kość słoniowa 320

-  kolor czarny 120

-  pozostałe kolory 160 HI-70/C-81536

jpniłRrri a Dowłoki lakierowe.1

k) Wygląd powłoki .

1) Przyczepność, stopień

powłoka gładka, bez 
pomarszczeń, zacie­
ków i  chropowatością 
kolor i  stopień zma­
towienia zgodny z 
wzorcem uzgodnionym 
między dostawcą i  
odbiorcą 

1

3.6.3

HI-73/C-81531

m) Ścieralność powłoki, kgĄim, co 
najmniej 1. 5 PH-67/C-81516

n) Twardość względna powłoki, co 
najmniej 0,4 PH-73/C-81530
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od. tablicy

Wymagania
Emalie Metody badań 

wgmatowe półmatowe

o) Szlifowalność powłoki
p) Odporność powłoki ca działania 

zmiennych temperatur, wytrzymuje 
cykli, co najmniej

r) Odporność powłoki na działanie 
wody

s) Odporność powłoki na działanie 
50-procentowego etanolu

zgodnie z

12

wytrzymuje próbę 

wytrsymje próbę

3 .6 .4

HJ-66/6110-15

3 .6 .5

3 .6 .6

3.2. Trwałość. Składnik X emalii chemoutwardzalnej do mebli powi­
nien odpowiadać wymaganiom normy w ciągu 6 miesięcy, licząc od daty 
produkcji. W okresie tym dopuszczalny jest wzrost lepkości do 30% w 
stosunku do górnej granicy lepkości.

3.3. Pobieranie próbek i  przygotowanie średnie.j próbki laborato­
ry.i ne.j należy wykonać wg PN-74/C-81 500 po przeprowadzeniu prób wg 
PN-72/C-81503.

3.4. Program badań

3.4.1. Badania pełne polegają na sprawdzeniu zgodności ze wszyst­
kimi wymaganiami wymienionymi w 3*1, które należy wykonać raz na 
kwartał oraz przy każdej zmianie surowców i  metod technologicznych 
mogących mieć wpływ na jakość wyrobu oraz w przypadku badań rozjem­
czych.

3.4.2. Badania niepełne polegają na sprawdzeniu zgodności ze 
wszystkimi badaniami wymienionymi w 3.1 z wyjątkiem 3.1 <ł), f ) ,  j ) ,
“0 . P ). r ) ,  s ) .

3.5. Przygotowanie powłok do badań

3.5.1. Przygotowanie emalii. W naczyńku szklanym, porcelanowym 
lub innym kwasoodpornym wymieszać starannie 100 cz. wag. składnika
I  i  9 cz. wag. składnika I I  (utwardzacz A) do wyrobów chemoutwar­
dzalnych wg BN-71/6118-12, po czym rozcieńczyć rozcieńczalnikiem  
RC-07 wg BN-75/6118-30 do lepkości roboczej 25 ±2 s mierzonej kub­
kiem Forda.

3.5.2. Przygotowanie powłok. P łytki z drewna liśc iastego  i  szkla­
ne wg PM-74/C-81513 należy pomalować dwukrotnie sposobem natrysku 
zgodnie z PN-70/C-81514 emalią przygotowaną wg 3.5.1 i  wysuszyć do
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osiągnięcia 7 stopnia wyschnięcia wg 3-1 i ) .  Grubość powłok powin­
na wynosić 40 — 60 Jim.

3.5.3. Aklimatyzacja powłok. Powłoki przed wykonaniem badania od­
porności powłoki na wodę i  etanol należy aklimatyzować 16 godz w 
temperaturze 55 ±5°C i  wilgotności względnej powietrza 65 ±5$. Po­
włoki przeznaczone do wykonania badań pozostałych należy aklimaty- 
zować zgodnie z PN-66/C-81510 w ciągu 48 godz w temperaturze 20 
±2°C lub 24 godz w temperaturze 40 ±2°C.

3.5.4. Pomiar grubości powłok należy wykonać czujnikiem mikrome- 
trycznym lub innym przyrządem zapewniającym dokładność pomiaru do 

5 (im.

3.6. Opis badań

3.6.1. Badania stabilności z utwardzaczem. Próbkę badanej emalii 
przygotowanej wg 3.5.1 należy umieścić pod przykryciem w temperatu­
rze 20 ±2°C na 8 godz. Po tym okresie lepkość emalii nie powinna 
wzrosnąć więcej niż o 40% w stosunku do lepkości początkowej.

3.6.2. Oznaczanie rozlewności należy wykonać wg PH-67/C-81507 
przy lepkości roboczej zgodnej z 3.5*1.

3.6.3. Wygląd powłoki należy określić nieuzbrojonym okiem w roz­
proszonym świetle dziennym. Powłoka powinna odpowiadać wymaganiom 

wg 3.1 k ).

3.6.4. Badanie szlifowalności powłok. Powłoki przygotowane na 
płytkach drewnianych bezpośrednio po osiągnięciu 7 stopnia wysch­
nięcia należy szlifować na sucho zgodnie z BH-64/6110-07 25-krotnie 
papierem ściernym nr 220 lub P 280/37 wg PN-71/M-59107• Papier nie 
powinien ulec zamuleniu.

3.6.5. Badanie odporności powłoki na działanie wody. Do przykryw-
' t *5

ki naczyńka wagowego (0 25 + 30 mm) wlać 3 + 5 cm wody destylowa­
nej. Ha przykrywkę nałożyć płytkę drewnianą z naniesioną wg 3.5 po­
włoką (powłokę w stronę przykrywki), całość odwrócić i  pozostawić 
na 24 godz w temperaturze otoczenia. Po tym czasie zdjąć przykrywkę* 
a miejsce gdzie była woda osuszyć za pomocą bibuły f i lt ra c y jn e j. Po
2 godz od chw ili zdjęcia przykrywki ocenić nieuzbrojonym okiem w 
rozproszonym świetle dziennym wygląd powłoki.

Badana emalia odpowiada wymaganiom normy, je ż e li  powłoka nie wy­
kazuje innych zmian poza minimalną zmianą stopnia zmatowienia 

względnie śladem odcisku obrzeża przykrywki.
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3 .6 .6 .  Badanie odporności pow łok i na działanie 50-procentowego 
roztw oru  e ta n o lu . Nanieść na powłokę w sposób podany w 3.10 50 -pro- 

centowy ro z tw ó r etan o lu  wg PN-62/A-79522 p o zo s taw ia ją c  go na pow ło­

ce p rz e z  8 god z . N astępn ie n a leży  zd jąć  przykrywkę i  po 2 godz od 

c h w il i  z d ję c ia  p rzyk ryw k i o cen ić  n ieuzbrojonym  okiem w rozproszonym  

ś w ie t le  dziennym wygląd p ow łok i.

Badana em alia  odpowiada wymaganiom normy, j e ż e l i  powłoka n ie  wy­

kazu je innych zmian poza minimalną zmianą s top n ia  matowości w zglę ł^6 punkt 

n ie  śladem odcisku  ob rzeża  p rzyk ryw k i. Wymagania hi|
teł stosowania

3 .7 . Zaśw iadczen ie wytwórcy o wynikach badań. Wytwórca j e s t  ot,anej przez Pi 
w iązany d o s ta rczyć  od b io rcy  o rze c z e n ie  k o n tro l i  o ja k o ś c i wyrobu. jnej jjjg (jane

4 . PAKOWANIE. PRZECHOWYWANIE I  TRANSPORT--------------------.yskamu Ocen 
 -------------------------------------------------  d zawartości j

4 .1 . Pakowanie. Emalie chemoutwardzalne do m ebli należy pakovyL

zgodn ie  z PN-73/C-81400 w hoboki z blachy ocynkowanej lub pudeł_ B iu le tyn  P K N  

b laszane o p rzek ro ju  okrągłym  pojem ności 15 dm^.

4 .2 . Przechowywanie i  tran sp ort -  zgodn ie  z PN-73/C-S1400.

K O N I E C

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytuc.ja  ppracowu.laca normę -  C ieszyńska Fabryka Farb i Lakierów, Marklowi­

ce k/Cieszyna

2. Is to tn e  zmiany w stosunku do Bł-70/6115-57
a) wprowadzono aktualne metody badań dotyczące wstępnych prób technicznych, roz­

tarcia pigmentów, krycia ilościowego, przyczepności i twardości,
b) wprowadzono zmiany ustanowione zarządzeniem Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia 

PPiL z dnia 14 sierpnia 1972 r.
3. Norcy związane

PN-73/C-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i transport 
FN-74/C-81500 Wyroby lakierowe. Pobieranie próbek i przygotowanie średniej próbki 

laboratoryjnej
PR-72/C-81503 Wyroby lakierowe. Wstępne próby techniczne 
FTł-67/C-81507 Wyroby lakierowe. Oznaczanie rozlewności 
ITi-66/C-81510 Wyroby lakierowe. Warunki aklimatyzacji powłok do badań 
HI-74/C-81513 Wyroby lakierowe. Płytki do badań
HI-70/C-81514 Wyroby lakierowe. Sposoby otrzymywania powłok do badań



g lę iije  się punkt 3.8 o treści:

'y  ma Kania higieniczne. W yrób  w ym aga oceny h igienicznej, w  zakresie 
;i stosowania w  pom ieszczeniach przeznaczonych na stały pobyt ludzi, 

' anej przez Państw ow y Zakład H ig ien y  lub Instytut M edycyny M orskiej 
bu- ln e j dla danej receptury i technologii produkcji.

yskan iu  oceny h igienicznej producent pow in ien in form ow ać odbiorców  
) zaw artości substancji toksycznych w  w ydaw anych św iadectwach jakości

kovf_

B iu letyn  P K N M iJ  nr 2/81 p o i.  16 (B iu le ty n  P K N M iJ  nr 11— 12/85 poz. 103)



6 Informacje dodatkowe do BN-75/6115-57

FN-62/A-79522 
HI-71/M-59107 
EN-64/6110-07 

kierowych 
EK-71/6118-12

Spirytus rektyfikowany
Wyroby ścierne. Ścierniwo, Klasyfikacja wielkości ziarna 
Wyroby lakierowe. Próba szlifowalności oraz matowienia powłok

Utwardzacze do wyrobów chemoutwardzalnych

la-

Pozostałe normy związane podano w ta b licy .

4. Autorzy projektu normy - mgr inż. Witold Wieczorek i Julian Najda - Cieszyń­
ska Fabryka Farb i Lakierów.

BIBLIOTEKA GŁÓWNA
Politechn ik i W arszaw sk ie j

BN. 001936 4 00000 0 0 0 3 3 8 8 3 4


