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1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest lakier chemoutwardzalny
do nart, ktérego skiadnik | stanowi mieszanine roztworu zywicy aminowej
i ftalowej w rozpuszczalnikach organicznych, a skiadnik Il (utwardzacz) sta-
nowi mieszanine kwasu solnego w rozpuszczalnikach organicznych.

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Lakier chemoutwardzalny do
nart przeznaczony jest do malowania czes$ci drewnianych sprzetu narciar-

skiego.

2. OZNACZENIE

LAKIER CHEMOUTWARDZALNY DO NART 3
BN-75/6114-48 SWA 7310-495-000

3. WYMAGANIA | BADANIA

3.1. Zestawienie wymagan i metody badan

Wymagania Metody badan, wg
Badanie sktadnika I
a) Wstepne préby techniczne zgodnie z PN-72/C-81503
b) Barwa wg skali jodowej, najwyzej 16 PN-58/C-04526

1) Dopuszcza sie stosowanie nazwy handlowej ,Nartolak”.

Zgtoszona przez Zjednoczenie Farb i Lakierow

Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Farb
i Lakieréw dnia 22 pazdziernika 1975 r. jako norma obowiazujaca w za-
kresie produkcji i obrotu od dnia 1 lipca 1976 r.

(Dz. Norm. i Miar nr 5/1976 poz. 14)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJINE 1976, Wptyw do WN 3.1.76. Oddano do sktadu
20. 1.76. Druk ukonczono w maju 1976. Obj. 0,45 a. w. Naktad 4000 142 egz.
Cena zt 1,80

Bielskie Zaktady Graficzne, zam. 352/76
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Wymagania

c) Lepko$¢ wg kubka Forda, s 40-H60
d) Gestos$¢, g/cm3 najwyzej oo
e) Zawarto$¢ substanciji lotnych,

najwyzej 54
Badanie kompozycji lakierowej
(sktadnik 1+11)
f) Stabilno$¢ kompozycji lakierowej

w ciggu 16 godz, %, najwyzej 50
g) Rozlewnos$¢, stopien, co najmniej 8
h) Czas schniecia powtoki w tempe-

raturze 20 *2°C i wilgotnosci

wzglednej powietrza 65 +5%

do osiggniecia:

— 1 stopnia, min, najwyzej 60

— 7 stopnia, godz, najwyzej 12

Badanie powtoki lakierowej
i) Wyglad powtoki lakierowej

j) Przyczepnos$¢ powtoki, stopien

k) Twardos$¢ wzgledna powtoki,
co najmniej

1) Szlifowalnos$¢ powtoki, cykli,
co najmniej

1) Potysk powtoki, stopien, co
najmniej

co najmniej

0,4

20

0,9

n) Odporno$¢ powtoki na dziatanie

zmiennych temperatur, cykli,
co najmniej

20

0) Odpornos$¢ powtoki na dziatanie

wody

p) Odpornos$¢ powtoki na dziatanie

Swiatta

Metody badan, wg

PN-75/C-81508

BN-64/6110-11

PN-75/C-81512

3.6.1

PN-67/C-81507

PN-69/C-81519

zgodnie z 3.6.2

PN-73/C-81531

PN-73/C-81530

3.6.3

BN-66/6110-18

PN-67/C-81516

BN-66/6110-15

zgodnie z 3.6.4

zgodnie z 3.6.5
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3.2. Trwato$¢. Lakier chemoutwardzalny do nart (sktadnik 1) powinien od-
powiada¢ wymaganiom normy w ciggu 12 miesiecy liczac od daty produkcji.
W okresie tym dopuszczalny jest wzrost lepkosci lakieru (sktadnik 1) o 20%
w stosunku do gérnej granicy lepkosci.

3.3. Pobieranie prébek i przygotowanie $redniej prébki laboratoryjnej na-
lezy wykona¢ zgodnie z PN-74/C-81500 po przeprowadzeniu badan wg
PN-72/C-81503.

3.4. Rodzaje badan

3.4.1. Badania petne polegaja na sprawdzeniu zgodno$ci ze wszystkimi wy-
maganiami wymienionymi w 3.1. Badania nalezy wykonywaé¢ co najmniej
raz na kwartat oraz przy kazdej zmianie stosowanych surowcéw i metod
technologicznych jak réwniez w przypadku badan rozjemczych.

3.4.2. Badania niepetne polegaja na sprawdzeniu zgodnos$ci z wymaganiami
wymienionymi w 3.1 z pominieciem badan:

— $cieralnosci powtoki,

— odpornosci powtoki na dziatanie zmiennych temperatur,

— odpornosci powtoki na zmatowienie pod wptywem dziatania wody,

— odpornosci powtoki na dziatanie Swiatta.

3.5. Przygotowanie powtok do badan

3.5.1. Przygotowanie lakieru. W naczyniu szklanym, porcelanowym lub in-
nym kwasoodpornym zmiesza¢ skladniki lakieru wedtug nastepujacych pro-
porcji: 100 cz. wagowych skiadnika | na 12 cze$ci wagowych skiadnika II
(utwardzacza wg BN-71/6118-12), po czym rozciehczy¢ rozcieniczalnikiem do
wyrobéw chemoutwardzalnych ogélnego stosowania Rch-01 wg BN-71/6118-11
do lepkosci roboczej 24-r-26 s mierzonej kubkiem Forda.

3.5.2. Przygotowanie powtok

a) do badania czasu schniecia, $cieralnosci, twardosci wzglednej, odpornosci
na dziatanie Swiatta i stopnia potysku — pilytki szklane wg PN-74/C-81513
pomalowaé¢ 1-krotnie sposobem natrysku zgodnie z PN-70/C-81514 lakierem
przygotowanym wg 3.5.1 i suszy¢ do osiggniecia 7 stopnia schniecia zgodnie
z 3.1 h). Grubo$¢ powtoki powinna wynosi¢ 30-240 jim.

b) do badania przyczepnosci i szlifowalnosci — pitytki drewniane wg
PN-74/C-81513 z pieciowarstwowej sklejki brzozowej pomalowaé¢ 1-krotnie
sposobem natrysku zgodnie z PN-70/C-81514 lakierem przygotowanym wg 3.5.1
i suszy¢ do osiagniecia 7 stopnia wyschniecia zgodnie z 3.1 h). Grubos$¢ powto-
ki powinna wynosi¢ 30-H40 |im.

c) do pozostatych badan — ptytki drewniane wg PN-74/C-81513 z piecio-
warstwowej sklejki brzozowej pomalowaé¢ 2-krotnie w odstepie 12-godzinnym
sposobem natrysku zgodnie z PN-70/C-81514 lakierem przygotowanym wg
3.5.1 i suszy¢ do osiagniecia 7 stopnia wyschniecia wg 3.1 h). Grubos$¢ powtoki
powinna wynosi¢ 60-i-80 (*m.

3.5.3. Aklimatyzacja powtok. Przed wykonaniem badan powtloki przygoto-
wane wg 3.5.2 nalezy aklimatyzowa¢ 48 godz w temperaturze 20 +2°C i wil-
gotnoséci wzglednej powietrza 65 +5% lub 16 godz w temperaturze 55 +5°C.
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3.5.4. Pomiar grubosci powtok nalezy wykona¢ przyrzadem gwarantujgcym

doktadno$¢ pomiaru do 5 jim.

3.6. Opis badan

3.6.1. Badanie stabilnosci kompozycji lakierowej. Probke badanego lakieru
przygotowanego zgodnie z 351 umieséci¢ pod przykryciem w temperaturze
20 +2°C na 16 godz. Po tym czasie nie powinno by¢ $ladéw zelowania, a lep-
ko$¢ mieszaniny nie powinna wzrosna¢ wiecej niz o 50% w stosunku do lep-
kosci poczatkowej.

3.6.2. Ocena wygladu powitoki. Ocene wygladu powtoki nalezy wykona¢ na
ptytkach drewnianych przygotowanych wg 3.5.2 nieuzbrojonym okiem w roz-
proszonym $wietle dziennym. Powtoka powinna by¢ gtadka, bez pomarszczen,
zaciekéw i chropowatos$ci.

3.6.3. Badania szlifowalnosci powtoki. Powtoki przygotowane wg 352 na
ptytkach drewnianych nalezy szlifowa¢ na sucho zgodnie z BN-64/6110-07 pa-
pierem $ciernym nr F/240/45 wg PN-71/M-59107. Powtoka powinna sie tatwo
szlifowaé¢, natomiast papier nie powinien ulec zamuleniu. Po szlifowaniu po-
wioka powinna by¢ gtadka i rébwnomiernie matowa.

3.6.4. Badanie odpornosci powtoki na dziatanie wody. Do przykrywki na-
czynia wagowego o $rednicy 25-30 cm wla¢ okoto 5 cm3 wody destylowanej.
Naczynie nie przewracajac, przytozy¢ od spodu do badanej powtoki przygoto-
wanej wg 3.5. Nastepnie cato$¢ odwréci¢ i w ten sposéb nastgpi zetkniecie
sie wody z badanag powtoka. Po 12 godz zdja¢ przykrywke, a miejsce gdzie
byta woda osuszy¢ bibuta filtracyjna. Po 2 godz od chwili zdjecia naczynia,
powtoke podda¢ obserwacji nieuzbrojonym okiem w rozproszonym Swietle
dziennym. Obserwowana powtoka nie powinna wykazywaé¢ zmian.

3.6.5. Badanie odpornosci powtoki na dziatanie $wiatta. Powtoki przygoto-
wane wg 3.5 na ptytkach szklanych nalezy podda¢ dziataniu lampy kwarco-
wej typu Famed L-6 zgodnie z BN-71/6110-33 przez 24 godz. Nastepnie wyko-
na¢ ocene wygladu powtoki nieuzbrojonym okiem w rozproszonym Swietle
dziennym.

Lakier nalezy uzna¢ za zgodny z wymaganiami normy, jezeli powtoka nie
wykazuje innych zmian poza minimalnym zzétknieciem.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Lakier chemoutwardzalny do nart nalezy pakowaé¢ zgodnie
z PN-73/C-81400 w hoboki uniwersalne pojemnos$ci 25 i 50 dm3 pudetka bla-

szane z blachy biatej pojemnosci 15 dm3 1i 0,5 dm3.
Dopuszcza sie stosowanie innych opakowan na podstawie uzgodnien miedzy

producentem i odbiorca.
4.2. Przechowywanie i transport — zgodnie z PN-73/C-81400.

KONIEC

Informacje dodatkowe
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INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norme — Cieszynska Fabryka Farb i Lakieréw,
Marklowice k. Cieszyna.
2. Istotne zmiany w stosunku do BN-68/6114-48
zmieniono metody badan dotyczace:
— wstepnych préb technicznych,
— czasu schniecia powtoki,
— twardosci wzglednej powtoki,
— przyczepnos$ci powtoki,
— odpornosci powtoki na dziatanie wody,
— odpornosci powtoki na dziatanie Swiatta,

a

b) wprowadzono podziat badan na:
— badania petne,
— badania niepetne.

3. Normy zwigzane
PN-73/C-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i transport
PN-74/C-81500 Wyroby lakierowe. Pobieranie probek i przygotowanie S$redniej
prébki laboratoryjnej
PN-72/C-81503 Wyroby lakierowe. Wstepne préby techniczne
PN-74/C-81513 Wyroby lakierowe. Ptytki do badan
PN-70/C-81514 Wyroby lakierowe. Sposoby otrzymywania powitok do badan
PN-71/M-59107 Wyroby $cierne. Scierniwo. Klasyfikacja wielko$ci ziarna
BN-64/6110-07 Rozpuszczalniki i rozcienczalniki lakiernicze. Préby szlifowal-
nosci oraz matowienia powtok lakierowych
BN-71/6110-33 Wyroby lakierowe. Okreslanie odpornosci powtok lakierowych

na dziatanie Swiatta
BN-72/6118-11 Rozcienczalniki do wyrobéw chemoutwardzalnych

BN-71/6118-12 Utwardzacze do wyrobéw chemoutwardzalnych

Pozostate normy zwigzane podano w tablicy.

4. Autor projektu normy — mgr inz. Witold Wieczorek, Cieszynska Fabryka
Farb i Lakierow.
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