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NORMA BRANZOWA BN-75
6114-50
WYROBY .
LAKIEROWE Lakier epoksydowy Zamiast

na litografie BN-68/6114-50

- Grupa katalogowa X 24

1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy
litografie — roztwor estru epoksydowego
czalnikach organicznych.

jest lakier epoksydowy na
i zywicy melaminowej w rozpusz-

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Lakier stosowany jest do malo-
wania blach stalowych ocynkowanych litografowanych przeznaczonych do wy-
robu puszek konserwowych poddawanych procesowi pasteryzaciji.

2. OZNACZENIE

LAKIER EPOKSYDOWY NA LITOGRAFIE
BN-75/6114-50 SWA 7419-426-000

3. WYMAGANIA | BADANIA

3.1. Zestawienie wymagan i metody badan

Wymagania Metody badan

wg
a) Wstepne préby techniczne zgodnie z PN-72/C-81503
b) Lepko$¢ mierzona kubkiem
Forda, o $rednicy 4 mm, s 80+ 100 PN-75/C-81508
c) Gestos¢, g/cm3 najwyzej 1,05 BN-64/6110-11
klarowna, jed-
d) Klarownos$é norodna ciecz, p. 35
bez zawiesin
e) Barwa wg skali jodowej,
najwyzej 2 PN-58/C-04526
f) Rozlewno$¢, stopien, co naj- 8 PN-67/C-81507

WYDAWNICTWA NORMALIZACYINE 1975.
Druk ukoriczono w grudniu 75.

mniej

Zgtoszona przez Zjednoczenie Przemystu Farb i Lakierow
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Farb i Lakieréw
dnia 25 lipca 1975 r.
jako norma obowigzujaca w zakresie produkcji i obrotu od dnia 1 kwietnia 1976 r.

(Dz. Norm. i Miar nr23/1975 poz. 82)

0Obj.C,30 ark. wyd.

Wptyw do WN 22.8.75. Oddano do illodu 15.10.75.
Naktad 4400+54 egi.

Zam. 3328/75

Cena = 1.20
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cd. tablicy
Wymagania Metody badan
wg
g) Zawartos¢ substancji lotnych, 60 PN-66/C-81512
%, najwyzej
h) Czas schniecia powtoki do
osiggniecia 6 stopnia wy-
schnigcia
— w temperaturze 150 +5°C,
min, najwyzej 20 PN-69/C-81519
— w temperaturze 120 +5°C,
min, najwyzej 45 PN-69/C-81519

powitoka bez po-
marszczen, za-
i) Wyglad powtoki ciekéw, zanie- p. 36
czyszczen me-
chanicznych
j) Twardo$¢ wzgledna powto-
ki wg wahadta Koniga, co 01 PN-73/C-81530
najmniej

k) Przyczepno$¢ powtoki, sto-

pien
— do podtoza stalowego 1 PN-73/C-81531
— do podtoza stalowego

ocynkowanego 2

1) Odporno$¢ powtoki na ude-

: L 50 PN-54/C-81526
rzenie, cm spadku ciezarka

1) Elastycznos¢  powtoki wg

2 PN\I-fiQ/C-81528
aparatu typu A

m) Tioczno$¢ powtoki, mm, co PN-59/C-81529
najmniej
n) Odpornos$¢ powtoki na goto-

wanie w -wodzie zgodnie z p. 37

3.2. Trwato$¢. Lakier powinien odpowiadaé wymaganiom normy przez 6
miesiecy, liczac od daty produkcji. Dopuszczalny jest w tym czasie wzrost
lepkos$ci nie przekraczajagcy 20% w stosunku do goérnej granicy lepkosci po-
danej w 3.1, ktéry powinien ustgpi¢ po dodaniu rozcienczalnika RF-04 wg
BN-67/6118-28.

3.3. Pobieranie prébek i przygotowanie $redniej proébki laboratoryjnej wy-
kona¢ zgodnie z PN-74/C-81500, po przeprowadzeniu préb wg PN-72/C-81503.
3.4. Przygotowanie powiok do badan

3.4.1. Przygotowanie wyrobu. Przed wykonaniem powitok badany lakier na-
lezy przygotowaé zgodnie z PN-70/C-81514, rozcienczajac rozcienczalnikiem po-
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danym w 32 do lepkosci roboczej:

— do natrysku — 25-"30 s,

— do innej metody nakitadania — zgodnie z PN-70/C-81514.

Pomiar lepkosci wykonaé¢ kubkiem Forda o $rednicy 4 mm wg PN-75/
C-81508.

3.4.2. Wykonanie powilok. Plytki szklane, ptytki stalowe oraz ptytki ocyno-
wane litografowane i nielitografowane wg PN-74/C-81513, doktadnie odttusz-
czone pomalowaé¢ sposobem natrysku zgodnie z PN-70/C-81514 i wysuszy¢
wg 3.1 h). Grubo$¢ powtoki powinna wynosi¢ 15 +2 fim.

Dopuszcza sie stosowanie innej metody naktadania powtok pod warunkiem
uzyskania wymaganej grubosci.

3.4.3. Aklimatyzacja powitok. Przed wykonaniem badan powtoki nalezy akli-
matyzowa¢ w temperaturze 20 *2°C i wilgotnosci wzglednej powietrza
65 +5% przez 2 godz.

3.4.4. Pomiar grubosci. W zaleznosci od rodzaju podtoza pomiar wykonac
metodami podanymi w PN-74/C-81515.

Dopuszcza sie stosowanie innych metod gwarantujacych te samag doktadnosé
pomiaru.

3.4.5. Liczba powtok do badarn. Do badan przygotowac¢ nalezy nastepujaca
liczbe powitok:

__do badania czasu schniecia i twardosci — 3 powtoki na ptytkach szkla-
nych,

— do badania elastycznosci, odpornosci na uderzenie i tlocznosci — 9 po-
witok na plytkach stalowych,

__do badania przyczepnosci — 3 powtoki na plytkach stalowych i 3 po-
witoki na ptytkach stalowych .ocynowanych,

__do badania wygladu powtoki — 3 powtoki na ptytkach stalowych ocyno-
wanych,

__do badania odpornosci na gotowanie w wodzie — 5 powtok na pilytkach
stalowych ocynowanych i 5 powtok na pilytkach stalowych ocynowanych

pokrytych litografig.

3.5. Badanie klarownosci. Badany lakier wla¢ do cylindra szklanego o $red-
nicy 60-f80 mm i obserwowa¢ nieuzbrojonym okiem w S$wietle przechodza-
cym.

3.6. Ocena wygladu powtoki. Ocene wykona¢ nieuzbrojonym okiem w roz-
proszonym $wietle dziennym.

3.7. Badanie odpornosci powkoki na gotowanie w wodzie. Powtoki przygo-
towane zgodnie z 34 na 5 ptytkach stalowych ocynowanych oraz 5 ptytkach
stalowych ocynowanych pokrytych litografia zanurzy¢é w zlewce z woda
wodociggowa zachowujac odstep miedzy ptytkami okoto 15 mm. Tak zanu-
rzone ptytki gotowa¢ 2 godz, po czym wyja¢ z wody, osuszy¢ obustronnie
bibutg i po 10 min podda¢ ogledzinom nieuzbrojonym okiem w rozproszonym
Swietle dziennym.

Lakier nalezy uzna¢ za odpowiadajacy wymaganiom normy, jezeli powtoki
na co najmniej 3 ptytkach litografowanych nie zbielaly, nie odstajg od pod-
toza oraz nie powodujg przebarwienia farb litograficznych oraz jezeli na co-
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najmniej 3 ptytkach nielitografowanych powtoki nie zbielaty, nie odstajg od
podtoza oraz nie wykazujg rozmiekczenia.

3.8. Ocena wynikéw badan. Partia wyrobu jest zgodna z wymaganiami
normy, jezeli wiasnosci jej odpowiadajg parametrom jakosciowym podanym
W niniejszej normie.

Dopuszcza sie zwolnienie wyrobu do obrotu handlowego na podstawie prze-
prowadzenia badan niepeinych przy jednoczesnym gwarantowaniu przez wy-
twérce zgodnosci z normag wszystkich pozostatych parametrow.

3.9. Zaswiadczenie wytwoércy o wynikach badan. Wytwdrca obowigzany jest
dostarczy¢ odbiorcy zaswiadczenie kontroli o jakosci wyrobu.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT
4.1. Pakowanie. Lakier nalezy pakowac¢ zgodnie z PN-73/C-81400 w hoboki
uniwersalne pojemnosci 25 i 50 dm3 bebny lekkie pojemnosci 100 dm3 bebny
ciezkie pojemnosci 100 i 200 dm3 lub inne opakowania uzgodnione z odbiorca.

4.2. Przechowywanie i transport — zgodnie z PN-73/C-81400.

KQNIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1 Instytucja opracowujgca norme Radomska Fabryka Farb i Lakie-
réow.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-68/6114-50

a) wprowadzono zmiany w zakresie nazewnictwa i symboliki zgodnie
z SWW,

b) wprowadzono nowe metody badan nastepujacych parametréow: wstepnych
préob technicznych, stopnia wyschniecia, przyczepnosci,
c) wprowadzono zmiany w zakresie pakowania, przechowywania i transpor-
tu zgodnie z PN-73/C-81400.
3. Normy zwigzane
PN-73/C-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i transport
PN-74/C-81500 Wyroby lakierowe. Pobieranie prébek i przygotowanie S$redniej
prébki laboratoryjnej
PN-72/C-81503 Wyroby lakierowe. Wstepne préby techniczne
PN-75/C-81508 Wyroby lakierowe. Oznaczanie lepkosci
PN-74/C-81513 Wyroby lakierowe. Plytki do badan
PN-70/C-81514 Wyroby lakierowe. Sposoby otrzymywania powlok do badan
PN-74/C-81515 Wyroby lakierowe. Nieniszczace pomiary grubosci powlok
PN-67/6118-28 Rozcienczalniki do ftalowych wyrobdéw lakierowych.
Wymagania wspdélne.
Pozostate normy zwigzane podano w tablicy.

4. Autor projektu normy — inz. lzabela Dzido — RFFiL.

BIBLIOTEKA GLOWNA
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