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| 1, WSTEP 3. OZNACZENIE

1.1. Przedmiot nomy. Przedmiotem normy jest la- Przyktad oznaczenia lakieru poliestrowego para-

kier poliestrowy parafinowy tiksotropowy. Lakier finowego tiksotropowego:

sktada sie z trzech komponentéw: LAKIER POLIESTROWY PARAFINOWY TIKSCttEOPOWY2

X - styrenowego roztworu poliestru maleinowo- 1317-511 BN-71/6114—62
-ftalowo-propylenowego z dodatkiem $rodka tikso-
tropujacego i parafiny, 3. WYMAGANIA | BADANIA
11 - przyspieszacza (3% roztwor naftenianu ko-
baltu z wyjatkiem benzynowego), 7.1. Wymagania
11l - utwardzacza sktadajgcego sie z:
a) ketonoxu - roztwoér wodorotlenku ketonu mety- . Hetody
O loetytowego, Wymagania badali
wg

b) acetonu

dostarczanych w oddzielnych opakowaniach. Komponent |

: : : a) Wstepne proéby tech-
1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Lakier zgodnie z PS-65/C-S1503

poliestrowy parafinowy tiksotropowy stosuje sie do b)nz:fogé, glce 1.04%1.1 PN-66/C-04004
pokrywania elementéw meblowych pionowych i pozio- ¢) Temperatura zaptonu, 30 PW/C-04007
mych przy pomocy natrysku w temperaturze 20 +2°0. °C, co najmniej

Do naktadania lakieru mozna stosowaé¢ pistolet kub- d) Lepko$é w temperatu- 45t65 PN-64/C-81508

rze 20 C, mierzona
kubkiem Forda, sek

e) Liczba kwasowa, 32
mg KOH/g, najwyzej

kowy jednodyszowy typu WAN lub pistolety dwudyszo-
we typu Zippel, de Viubis
Przy stosowaniu lakieru na okleiny z niektérych

itp. PK-69/C-89082

gatunkéw drewna tropikalnego jak np. polisander, f) Zawartos¢ telaza, %, 0,003 PK-69/C-89082
tik, mansonia, nalezy ktas$é lakier na grunt izo- najwyzej
lujacy od dziatania chemicznego sktadnikéw na g) CzaB tygia w tempera- 12 PR-69/C-89082
turze 60 C, godz, co
drewno. najmniej -
1.3. Normy zwigzane Wyréb w stanie ptynnym
HI-62/C-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, prze- h) Czas zelowania w 154-25 361
masie, min
chowywanie i transport_ - _ i) Czas zelowania w 15¢20 3.6.2
PN-53/C-81500 Wpyroby lakierowe. Pobieranie pro- btonie w pozycji
bek jednostkowych i przygotowanie $redniej pionowej, min
préobki laboratoryjnej j) Stopien s$ciekalnos- 4 PK-66/C-81539
) i i ci, co najmniej
PN-66/C-8151C Wpyroby lakierowe. Warunki aklima-
. . k) Czas wstepnego zesta- 60 3.6.3
tyzacji powlok do badan lania sie powtoki,
PN-64/C-81513 Wyroby lakierowe. Plytki do badan min, najwyzej
FN-59/C-8300l Aceton techniczny Powtoka
PN-61/M-59134 Papiery $cierne. Arkusze I) Zdolnos¢ powtoki do  powtoka powin-  3.6.4

FN-64/0-79021
BN-68/5043-02

System wymiarowy opakowar
Opakowania jednostkowe metalowe.Pu-

detka z wieczkiem wciskanym

BN-64/6110-07 Wyroby lakierowe.

Préby szlifowal-

nosci oraz matowienia powlok lakierowych

Pozostate normy zwigzane

podano w 3*1.

ASymbol wg SWi 1317-511.

WYDAWNICTWA, NORMALIZACYINE

szlifowania

na sie da¢ fa-
twe szlifowad,
dajac réwna,
gtadka FO-
wierzchnie

2)Dopus*cza sie stosowanie symbolu handlowego wg

Zjednoczenie Przemys$lu Farb i Lakierow
Ustanowiona przez Dyrektora ZPFiL dnia 4 czerwca 1971 r.
jako norma obowiqzujgco w zakresie produkcji od dnia 1 stycznia 1972 r.

(Mon. Pol. nr

Druk. Wyd.

W-wc Ark. Wyd.0,1.5 Noki. 1.300 <50

poz. )

Zom. 3338/71

bowigzujacego cennika wydanego przez POFiL '‘Chemifarb™
Gliwicach.

Cena zt 2,40



2
cd. tablicy
Metody
Wymagania badan
wg
) Zdolnos¢ powkoki do  Powkoka powin-  3.6.5
polerowania na sie tatwo
polerowac¢ da-
jac na catej
powierzchni
powtoke O po-
+ysku 8 wg
BN-66/6110-18
m) Twardo$é wzgledna 0,6 PN-53/C-81530
powkoki, co najmniej
20 BN-66/6110-15

n) Odpornos¢ powdoki
na dziatanie zmien-
nych temperatur,
cykli, co najmniej

0) Wyglad powkoki réwna, gladka 3.6.6
z potyskiem
lakierowym bez
widocznych ry3
pofalowac,kra-

teréw i peche-

rzy
3.2. Trwatos¢. Komponenty I, Il i Ill/a lakieru
poliestrowego parafinowego tiksotropowego, prze-

chowywane i transportowane zgodnie z rozdz. 4, po-
winny odpowiada¢ wymaganiom normy w ciggu 2,5 mie-
siecy liczac od daty produkcji.

3.3. Pobieranie prébek i przygotowanie $Sredniej
mprobki laboratoryjnej dla komponentu | przeprowa-
dzi¢ zgodnie z PN-53/C-81500. Przygotowac¢ $rednig
probke laboratoryjng o masie 1 kg. W okresie zi-
mowm w niskich temperaturach nastepuje
lanie sie na powierzchni komponentu I - parafiny
w postaci statej. Aby zapewni¢ pobranie jednorod-
nej proby, nalezy dobrze wymiesza¢ wydzielong pa-
rafine przez silne wstrzasanie opakowaniem i na-
tychmiast pobra¢ prébke. Pobrana prébka powinna
by¢ przed analiza przechowywana w pomieszczeniach
o temperaturze pokojowej do czasu wyréwnania sie

wydzie-

jej temperatury z otoczeniem. W celu przyspiesze-
nia jednorodnego rozprowadzenia parafiny w masie
lakieru dopuszcza sie umieszczenie probki lakieru
na tazni wodnej w temperaturze 40°C. Prébke
jemcza przechowuje sie w ciggu 3 miesiecy.

roz-

3.4-.
dan:

a) badania petne polegajace na sprawdzeniu zgod-
nosci ze wszystkimi wymaganiami podanymi w 3.1.
Badania petne nalezy wykonywa¢ co najmniej raz na

Rodzaje badan. Ustala sie dwa rodzaje ba-

kwartat oraz przy kazdej zmianie surowcéw i metod
technologicznych.

b) badania niepetne polegajace na sprawdzeniu

zgodnos$ci z wymaganiami podanymi w 3.1 z wyjat-
kiem badan temperatury zaptonu, zawartosci zela-
za, odpornos$¢ na dziatanie zmiennych temperatur,

zdolnosci do szlifowania. Badanie niepetne nalezy

przeprowadzi¢ dla kazdej partii wyrobu.
3.5. Przegotowanie powiok do badan
3.5.1. Przygotowanie lakieru.

naktadaniem powkok nalezy przygotowa¢ dwa skdad-

niki lakieru A i B.

Bezposrednio pn»d

BN-71/6114-62

3.5.2. Przygotowanie skiadnika A. Po
wymieszaniu komponentu | w celu wyeliminowania po-
zornego zwiekszenia lepkos$ci wynikajgcego z obec-
noéci czynnika tiksotropujacego nalezy odwazy¢ w
zlewce o pojemnos$ci 250 cm”, 100 cz. wag., a na-
stepnie 1 cz.

wag. komponentu Il (naftenianu ko-

baltu). Dokiadno$¢ wazenia 0,01 g. Odwazone kom
ponenty nalezy dobrze wymiesza¢ precikiem szkla-
nym.

5 . Przygotowanie sktadnika B. Do zlewki o

pojemnosci 100 cnmb odwazy¢ z doktadnoscig do 0,01g
po 5 cz. wag. komponentu Ill/a i Ill/b, po czym
doktadnie wymiesza¢. W przypadku stosowania pisto-
letu jednodyszowego, przygotowane w powyzszy Spo-
s6b dwa sktadniki nalezy wymiesza¢ bezposrednio

przed wykonywaniem powilok.

3.5.4-. Przygotowanie powiok na ptytkach drewnia-
nych 1 szklanych. Pilytki meblowe fornirowane
(orzech) o wymiarach 300X 200X15 * 20 mm
szklene o wymiarach 90X60X2,0 -f 3»0 mm przygo-

oraz

towane wg HT-64/C-81513 natrysnaé¢ trzykrotnie na
ptaszczyzne pionowag w odstepach 15 -r20 min w tem-
peraturze 20+2°C. Grubosé Bow}oki regulowac ilos-
cig zuzytego lakieru na 1 m powierzchni. I1los¢
ta powinna miesci¢ sie w granicach 700 A 800 g.
Tak przygotowane powitoki pozostawi¢ na okres nie
dtuzszy niz 60 min w celu utwardzenia.

3.5.5. Aklimatyzacja powilok. Powitoki przed wy-
konaniem badan nalezy aklimatyzowa¢ przez 24 godz
zgodnie z PN-66/C-81510.

3.5.6.
najmniej 3 powtoki na ptytkach szklanych i
wioki na ptytkach drewnianych.

liczba powlok do badan. Przygotowa¢ co

3 po-

3.6. Opis badan

3.6.1. Oznaczanie czasu zelowania w masie. Na-
tychmiast po przygotowaniu skiladnikéw do zlewki o
pojemnosci 50 cn odwazy¢ z doktadnoscig do 0,1 g
w temperaturze 20+1°C, 10 g skiadnika A'1 10 g
sktadnika B. Po wymieszaniu skitadnikéw za pomoca
precika szklanego natychmiast wigczy¢
mierz, a zawarto$¢ zlewki przela¢ do proboéwki,
zamkna¢ zwykltym korkiem i umiesci¢ w tazni wodnej
o temperaturze 20 +1°C. Co 2 min sprawdza¢ przez
szybkie przechylenie probdéwki (ujmujac jg szczyp-
cami) czy ptynie. Za kornicowy punkt pomia-
ru przyja¢ czas gdy po przechyleniu probéwki dnem
do gory pecherzyk powietrza nie bedzie przechodzit
do jej dna.Za wynik nalezy przyjag¢ $rednig aryt-

sekundo-

lakier

metyczng wynikéw dwoéch oznaczan nie réznigcych sie
wiecej niz o 10% wyniku mniejszego.

3.6.2. Oznaczanie czasu zelowania w bfonie w.POr
zyc.il pionowej. Proébke lakieru przygotowanag przez
zmieszanie skkadnikéw A i B natrysng¢ na plytke
szklang w ilosoi okoto 230 r 250 g/m2 w tempera-
turze 20 +2°C. P4#ytke ustawi¢ pionowo i co 2 min
sprawdza¢ przez zarysowania preoikiem szklanym esy
lakier zeluje. Czas zelowania mierzy sie od chwi-
li wymieszania sktadnikéw, do mementu gdy precik

doktadnym
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szklany zostawia wyrazny $lad na btonie utwardza-
jacego sie Ialéieru.

5.5.3. Badanie czasu wstepnego zestalania powio-
ki. Plytke drewniang z natry$nieta powioka wg
3.5.4 pozostawi¢ na 40 min w temperaturze 20 +2°C
po czym bada¢ w odstepach kilkuminutowych zestala-
nie sie powloki przez pociaganie palcem. Powierz-
chnia lakieru nie powinna fatldowaé¢ sie po czasie
dtuzszym niz 60 min od momentu natry$niecia lakie-
ru na ptytke."”

5.6.4. Badanie zdolnosci powtoki do szlifowania.
Powtoki przygotowane na pitytkach drewnianych wg
3.5.4 i aklimatyzowane wg 3*5-5 szlifuje sie pa-
pierem $ciernym 3(320) wg PCJ-61/M-59134, recznie
lub przy pomocy przyrzadu do szlifowania wg BN-64/
6'110-07 (650 cykli) az do catkowitego
wydzielonej parafiny. Nastepnie szlifuje sie pa-

usuniecia

pierem S$ciernym nr 400 (ilo$¢ cykli 200) az do u-
zyskania catkowicie gtadkiej powierzchni. W czasie
szlifowania co 50 posuwéw nalezy oczysci¢ papier
Scierny pedzlem. Otrzymana powitoka powinna byc¢
matowa bez $ladéw parafiny i kraterow.

5.6.5. Badanie zdolnosci do polerowania. Powlo-
wg 3-6.4 nalezy
intensywnie polerowa¢ pastg do polerowania powiok

ke bezposrednio po szlifowaniu

wyrobéw poliestrowych recznie lub na polerce kag-
towej lub kozle polerskim.

3.6.6. Okreslenie w”Kladu powtoki otrzymanej na
ptytce meblowej po szlifowaniu i polerowaniu wy-
kona¢ nieuzbrojonym okiem w rozproszonym S$wietle
dziennym z odlegtos$ci 30 cm. Powtoka powinna od-

powiada¢ wymaganiom zgodnie z 3."l 0).

u.. -PAKOWANIE. PRZECHOWYWANIE |I TRANSPORT

4.*1. Pakowanie. Komponent | pakuje sie w opako-
wania lakiernicze z blachy zelaznej ocynkowanej o

pojemnosci 25 i 50 1, lecz nie wieksze niz 50 1.

Na kazdym opakowaniu jednostkowym nalezy umiescic
trwatly napis zgodnie z HJ-62/C-8'i400 p. 2.2.

Dopuszcza sig stosowanie opakowan z innych two-
rzyw i innych wielkosci o wymiarach zgodnych z za-
sadami systemu wymiarowego wg HT-64/C-79021 nie
obnizajgcych jakos$ci wyrobu podczas skiadowania.
Komponent Il nalezy pakowa¢ w opakowania z bla-
chy ocynowanej o pojemnosci 0,5 j 51 wg BN-68/
504-3-02. Na kazdym opakowaniu powinien by¢
szczony trwaty napis zgodny z PN-62/C-81400. Na

opakowaniu powinna by¢ umieszczona data produkcji

umie-

i numer partii komponentu I.
Komponent Il11/a - ketonoz pakuje sie do kanis-
tréow polietylenowych o pojemnosci 2, 5» 10 lub

15 1.

Komponent I11/b - pakuje sie
C-8300I.

zgodnie z PN-59/

4-2. Przechowywanie. Komponent I i Il nalezy
przechowywa¢ w temperaturze 5 t 25°C w pomieszcze-
niach suchych, przewiewnych i zaciemnionych.

Komponent 111/a nalezy przechowywa¢é w pomie-
szczeniach suchych, przewiewnych, zaciemnionych,w
temperaturze nie wyzszej niz 18°C i chroni¢ przed
mozliwoscig bezposredniego zetkniecia sie z naf-
tenianem kobaltu, gdyz grozi to wybuchem lub sa-
mozapaleniem.

Komponent IH/b nalezy przechowywa¢ w magazy-
nach krytych, zaciemnionych w temperaturze nie

przekraczajgcej 30°C.
4.3. Transport - zgodnie z PN-62/C-81400.

5. POSTANOWIENIA FRZ3JSCIOWE

Do czasu opracowania odpowiednich norm przed-

miotowych, komponenty Il i Ill/a powinny mie¢ ta-

KOSIBO

INFORMACJE DODATKOME do BN-71/6114-62

1. Warunki techniczne dotyczace pasty do szlifowania po

wiok z lakieréw poliestrowych

Pasta do szlifowania powlok z lakieréw poliestrowych po-
winna odpowiada¢ pascie importowanej firmy Peter Stoli w

zakreslaj

a) wielkos$ci 1 rozrzutu ziarna,

b) witasnosci spoiwa do réwnomiernego rozprowadzania

$cierniwa po polerowanej powierzchni,

kie wtasnosci, aby gotowy wyréb spetniat wymaga-
nia podane w 3«1«

c) rozcienczalno$é¢ z woda i lepkosé,

d) przydatno$¢ do polerowania.

2. Zawarto$¢ srodka tiksotropowego krzemionki Aeroall

miesci sie w granicach 2 * 2,2£.

3. Dokument dotyczacy transportu
Przepisy o przewozie kolejg materiatéw i przedmiotéow
niebezpiecznych obowigzujace od dnia 15 wrzes$nia 1963 r.

(DzT i ZK nr 20 z dnia 3 wrzednia 1968 r. poz. 84).
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