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NORMA BRANZOWA

WYROBY
LAKIEROWE

s

1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sa
lakiery ftalowo-kabramidowe schngce w piecu
miotkowe, stanowigce zawiesine pigmentow
metalowych w roztworze zywic ftalowej i karba-
midowej w rozpuszczalnikach organicznych z do-
datkiem smaru silikonowego.

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. La-
kiery ftalowo-karbamidowe schngce w piecu
miotkowe przeznaczone sg do dekoracyjnego po-
krywania uprzednio zagruntowanych przedmio-
tow metalowych i drewnopochodnych.

Lakiery nanosi sie natryskiem pneumatycznym.

1.3. Normy i dokumenty zwigzane
PN-62Z2C-81400 Wyroby lakierowe.
przechowywanie i transport
PN-5<i/C-81500 Wyroby lakierowe.
prébek jednostkowych i przygotowanie sSredniej
prgtyki laboratoryjnej
PN-'6$7C-81503 Wyroby lakierowe. Wstepne préby
techniczne

Pakowanie,

Pobieranie

) Symbol wg SWW: 1313-412.

2 Dopuszcza sie stosowanie symbolu handlowego za-
wartego w aktualnym cenniku wydanym przez Przedsie-
biorstwo Obrotu Farbami i Lakierami ,Chemifarb”
w Gliwicach.

Lakiery ftaloiro-karbamidoiue
schnagce u; piecu miotkoiue

BN-70
6114-60

Zamiast
BN-63/6115-11

Grupa katalogowa X 24’)

PN-64/C-81513 Wyroby lakierowe. Ptytki do ba-
dano

PN-59/C-81514 Wyroby lakierowe. Sposoby otrzy-
mywania powtok do badan

PN-67/C-81515 Wyroby lakierowe. Nieniszczacy
pomiar grubosci powlok metoda elektromagne-
tyczna

PN-64/H-92122 Stal walcowana. Blacha ocynowa-
na (biata)

PN-64/0-79021 System wymiarowy opakowan

BN-65/5043-01 Hoboki uniwersalne

BN-67/6118-28 Rozcienczalniki do ftalowych wy-
robow lakierowych. Wymagania wspodlne
Pozostate normy zwigzane podano w 3.1 w tab-

licy.
Karta kolorow do Katalogu farb i

wydanego przez ,,Chemifarb” w Gliwicach.

lakierow

2. OZNACZENIE

Przyktad oznaczenia lakieru ftalowo-karbami-

dowego schngacego w piecu miotkowego srebrzy-

sto-lazurowego:

LAKIER FTALOWO-KARBAMIDOWY SCHNACY W

PIECU MLOTKOWY srebrzysto-lazurowy 2) 1313-412
BN-70/6114-60

Zjednoczenie Przemy$lu Farb i Lakieréw
Ustanowiona przez Dyrektora ZPFiL dnia 28 wrzesSnia 1970 r.
jako norma obowigzujaca w zakresie produkcji od dnia 1 kwietnia 1971 I
(Mon. Pol. nr 42/1970 poz. 325)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJINE

RZG — 2449. Obj. 0,35 ark. wyd. Naktad 4500+ 62 egz. pap. druk. sat. V kl. 70g Al

Cena zt 270



2 IBN-70/6114-60

3. WYMAGANIA 1

3.1. Wymagania fizyczne i chemiczne

Wymagania

a) Wstepne proby techniczne

b) Lepko$¢ mierzona kubkiem Forda, sek
c) Zawartos¢ czesci lotnych, %, najwyzej
d) Temperatura zaptonu, °C, co najmniej
e) Gestos¢, g/cm3 najwyzej

f) Krycie jakosciowe

g) Czas schniecia powtoki w
osiggniecia stopnia wyschniecia 7, min; najwyzej

h) Wyglad i barwa powtoki

i) Przyczepnos$¢, stopien
j) Elastycznos$¢ wg przyrzadu typu A

k) Odpornos$¢ na uderzenie, cm spadku ciezarka

N3

3.2. Trwato$¢. Lakiery ftalowo-karbamidowe
schngce w piecu miotkowe powinny odpowiadac
wymaganiom normy w ciggu 6 miesiecy, liczac
od daty produkcji. Dopuszczalny jest w tym cza-
sie wzrost lepkosci najwyzej o 25% w stosunku
do gornej granicy lepkosci podanej w 3.1 b),
ktory powinien ustgpi¢ po dodaniu rozcienczalnika
RF-04 wg BN-67/6118-28.

3.3. Rodzaje badan

3.3.1. Badania peine (typu) polegaja na spraw-
dzeniu zgodnosci ze wszystkimi wymaganiami
wymienionymi w 3.1. Badania nalezy wykonac¢ co
najmniej raz na kwartat oraz przy kazdej zmianie
stosowanych surowcow i metod technologicznych,
jak rowniez w przypadku badan rozjemczych.

3.3.2. Badania niepelne (wyrobu) polegaja na
sprawdzeniu zgodnosci z wymaganiami wymienio-
nymi w 3.1 z pominigciem badanh:

a) zawartosci czesci lotnych,

b) temperatury zaptonu,

c) krycia jakosciowego.

Badania niepetne nalezy wykona¢ dla kazdej
partii produkowanego wyrobu.

3.4. Pobieranie probek i przygotowanie Sredniej
probki laboratoryjnej nalezy wykona¢ zgodnie z
PN-53/C-81500 po przeprowadzeniu préb wg
PN-65/C-81503.

3.5. Przygotowanie powtok do badan

3.5.1.
niem do badan lakier nalezy doktadnie wymieszaé

temperaturze 120 +5°C do

BADANIA
Metody badan
n
zgodnie z £>N-C5/C-81503
50-t 70 PN-64/C-81508
52 PN-66/C-81512
21 PN/C-04007
1,1 BN-64/6110-11
drugie 3.6.1
45 PN-69/C-81519
zgodnie z wzorcem 3.6.2
karty koloréw lub
wzorcem uzgodnionym
3 PN-64/C-81531
PN 43/c-£~M
2 PN-69/C-81528
50 PN-54/C-81526
i rozcienczy¢ do lepkosci roboczej wynoszacej

50— 60 sek.

3.5.2. Wykonanie powtok. Ptytki stalowe przy-
gotowane zgodnie z PN-"4/C-8.1513 pomalowac
jednorazowy”~badanym lakierem natryskiem zgod-
nie z PN-5&/C-81514. Tak przygotowane powtoki
umiesci¢ na okres 30 min w temperaturze 20
+2°C i wilgotnosci wzglednej powietrza 65 +5%,
a nastepnie wysuszy¢ w temperaturze 120 * 5°C
w ciagu 45 min. Powloki powinny mie¢ grubos¢
50 -4- 60 um.

3.5.3. Pomiar grubosci powitok wykona¢ wg
PN-&77C-81515 przyrzadem elektromagnetycznym
lub innym gwarantujagcym doktadnos¢ pomiaru
do 2 um. Za wynik przyja¢ srednig arytmetyczna
z szesdciu oznaczan.

3.5.4. Aklimatyzacja powtok. Przed przystapie-
niem do badan powitoki wykonane zgodnie z 3.5.2

aklimatyzowa¢ w ciagu 2 godz w temperaturze
20 =+ 2°C i wilgotnosci wzglednej powietrza
65 +5%.

3.6. Opis badan
3.6.1. Oznaczanie krycia jakosciowego

3.6.1.1. Zasada oznaczania polega na zatozeniu
na powierzchnie biato-czarnej szachownicy naj-
mniejszej ilosci badanej farby, ktéra szachownice
czyni niewidoczng na catej powierzchni, wysch-

Przygotowanie wyrobu. Przed przystapie- nieciu natozonej powtoki i nastepnym oznaczeniu

jej grubosci.
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Na podstawie wartos$ci grubosci okresla sie sto-
pien krycia jakosciowego. Il stopien krycia wyste-
puje, gdy grubos¢ powitoki kryjacej jest wieksza
od gbérnej granicy grubosci podanej w 3.5.2 i nie
przekracza podwoéjnej jej wartosci.

3.6.1.2. Wykonanie o0znaczania. Biato-czarna
szachownice) wykonana metoda litografii na
ptytkach z blachy elektrolitycznie ocynowanej wg
PN-'$37H-92122 o wymiarach 140X 90X 0,25
0,30 mm pokry¢ réwnomiernie pedzlem lub na-
tryskiem najmniejszg iloscig badanej farby, ktora
czyni szachownice niewidoczng na catej malowa-
nej powierzchni. Ocene Kkrycia przeprowadzi¢
nieuzbrojonym okiem w rozproszonym Swietle
dziennym. Farbe nalezy natozy¢ na 2/3powierzchni
szachownicy. Szachownice suszy¢ jak podano w
3.5.2, po czym zgodnie z 3.5.3 wykona¢ najmniej
5 miejscowych pomiaréw grubosci na czesci po-
wierzchni pokrytej samg szachownicg oraz na
czesci powierzchni pokrytej szachownica i bada-

) Wartos¢ wspoéiczynnika luminancji pola biatego po-

winna wynosi¢ nie mniej niz 0,70, pola czarnego nie

wiecej niz 0,05.

nym lakierem. Grubos$¢ natozonej powitoki obli-
czy€ z réznicy Srednich arytmetycznych odczytow.
Badany lakier spetnia wymagania normy, jezeli
grubos¢ natozonej powtoki nie przekracza 120 [im.
Oznaczanie krycia nalezy wykona¢ na co naj-
mniej dwoch szachownicach.

3.6.2.
lezy wykonac¢ nieuzbrojonym okiem w rozpro-
szonym S$wietle dziennym poréwnujgc z odpowied-
nim wzorcem Karty koloréw lub wzorcem uzgod-
nionym pomiedzy producentem i odbiorcg. Wyglad
i barwa powtoki powinny by¢ zgodne z 3.1 h).

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Lakiery ftalowo-karbamidowe
schngce w e”ecu mitotkowe nalezy pakowac¢ zgod-
nie z PN-B27C-81400 w hobdki uniwersalne wg
BN-65/5043-01 o pojemnosci 25 i 50 1 lub inne
opakowania zabezpieczajace wyrdb w stopniu nie
gorszym niz hoboki i majgce wymiary zgodnie z
PN-64/0-79021.

4.2. Przechowywanie
PN-62/C-81400.

i transport — zgodnie z

KONIEC
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Okres$lenie wygladu i barwy powloki na-



Dopisuje sie punkt 3.9 o tresci: wipnicznei

w
3.9. Wymagania higle™c* ~ JhTrteznacziych n taty _ pob>
i Tropikalnej dla danej receptury i technologu pro -

Po uzyskaniu oceny higienicznej C
wyrobu o zawartoséci substancji toksycznych w wydawany £
WyrObOw - .. /pinlptyn PKNMiJ nr 11-12/85 i
zmiana 1 - Biuletyn PKNMiJ nr 6/75 poz. 63----------mm-mmmv <Biuietyn_P----meemm e
BX-70 6114-60 Lakiery ftatlowo-karbamidowe schnace w piccu miotkowe wniana 1
y*. 24
2<2.75 r.

]. W punkcie 1.3. Normy | dokumenty zwigzane

zamiast:
FN-62/C-81400
PN-53/C-81500
PN-65/C-81503
PN-64C-81513
PN-59/C-81514
PN-67 C-81515
PN-64,H- 82122

powinno by¢:
PN-73/C-81400
PN-74/C-81500
PN-72 C-81503
PN-74,C-81513
PN-70/C-81514
PN-74/C-81515
PN-73 11-92122

W punkcie 31 a) Wstepne préby techniczne zamiast: PN-63C-81503 powinno
Iby¢: PN-72,C-81503.

3. W punkcie 31 i) Przyczepno$¢ — dodaje sie: stopien 2 PN-73 C-81531.

4. W punkcie 3.4. Pobieranie probek i przygotowanie $redniej prébki laboratoryjnej

tsmiasti PN-53 C-81500 powinno by¢: PN-74 C-81500 i zamiast: PN-65 C-81503 powin-
no byé: PN-72/C-81503.

5. W punkcie 3.5.2. Wykonanie powtok zamiast: PN-64/C-81513 powinno by¢: PN-74/
C-81513 i zamiast: PN-59/C-81514 powinno by¢: PN-70/C-81514.

fi. W punkcie 3.5.3. Pomiar grubosci powlok zamiast: PN-67/C-81515 powinno by¢:
PN-74,C-81515. -

7. W punkcie 3.6.1.2. Wykonanie oznaczania zamiast: PN-64/H-92122 powinno by¢:
PN-73/H-92122.

8. W punkcie 4.1. Pakowanie zamiast: PN-62 C-81400 powinno byé¢: PN-73 C-814M.

P. Po ilowle KONIEC dopisuje sie INFORMACJE DODATKOWE, w ktérych
powotuje sie symbol wg SWA 3412-613-xxX.

(Biuletyn TKNJM nr &7, poi. M)
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