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1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest lakier 

asfaltowy przec iw rdzewny do ochrony b ierne j szybkoschn^- 

cy  czarny  -  roztwór asfaltu ponaftowego i żyw icy  kumaro­

nowej w mieszaninie rozpuszcza ln ików organicznych.

1. 2. Zakres  stosowania przedmiotu normy. L ak ie r  asfal­

towy przec iw rdzewny do ochrony b iernej szybkoschn^cy, 

czarny  stosuje  się do malowania elementów żeliwnych i sta­

lowych.

2. O Z N ACZE-N1E.

LA K IE R  A S F A L T O W Y  P R Z E C IW R D Z E W N Y  DO OCHRONY 

B IERNEJ S Z Y B K O S C H N ^ C Y  C Z A R N Y  

BN-78/6114-32 S W A  5110-013-990

3. W YM AG ANIA  I B A D A N IA  

3. 1. Zestaw ien ie  wymagań i metody badań

Wymagania
Metody badań

wg

a) Wstępne próby 
techniczne zgodnie z P N - 72/C - 8 1 503

b) Lepkość umowna 
mierzona kubkiem 
wypływowym typu 
Forda ,  s, co 
najmniej 10 P N -7 5 / C -8 1 508

c )  Gęstość, g/cm3, 
najwyżej 0, 95 BN—64/6110-11

d) Zawartość  wody w 
oddestylowanym 
rozpuszczalniku ślady 3. 6

e )  L ic zb a  kwasowa 
oddestylowanego 
rozpuszcza lnika, 
mg KOH, najwyżej 0,2 3. 7

f )  K r y c ie  i lośc iowe, 
g/m^, najwyżej 40 P N -7 0 / C -8 1536

g )  Zawar tość  substan­
c j i  lotnych, % 58*62 P N -7 5 / C -8 1512

h) Zawartość  substan­
c j i  b łonotwórcze j,  % 38*42 P N -  75/C - 8 1512

i)  Zawartość  popiołu, 
%, najwyżej 0, 2 3. 8

cd. tablicy

Wymagania Metody badań 
wg

j )  Czas schnięcia 
powłoki w tempera­
turze 20 ± 2 °C  i 
wi Igotności 
względnej po­
w ie tr za  65 ±5% , 
najwyżej

-  stopień 1, m*n
-  stopień 2, h

30
2

PN-69/C-81519

k ) Wyględ powłoki powłoka rów ­
na, gładka o 
połysku la­
kierowym 3. 9

l)  Temperatura mięk- 
nienia substancji 
b łonotwórcze j,  °C 85*110 3. 10

ł )  E lastyczność po­
włoki według me­
tody A 3 PN-76/C-81528

m) Twardość  w zg lęd ­
na powłoki według 
wahadła P e rso za ,  
co  najmniej 0, 10 PN-73/C-81530

n) Odporność powłoki 
na 24 h działanie 
wody

powłoka bez 
zmian

PN-76/C-81521

o ) Odporność powłoki 
na 4 h działanie 
10-procentowego 
roztworu HCI w 
temperaturze 
20 ±2 °C ,  według 
metody A

powłoka bez 
zmian

P N -7 7 / C -8 1522

p) Odporność powłoki 
na działanie tempe­
ra tury obniżonej 
do -30 °C

powłoka nie 
powinna wy­
kazywać 
spękań ani 
kruszyć się 3. 1 1

3.2. T rw a łość .  L ak ie r  asfaltowy p rzec iw rdzewny do o-  

chrony b iernej szybkoschnęcy, czarny  powinien odpowia­

dać wymaganiom normy w cięgu 9 m iesięcy,  l ic ząc  od daty 

produkcji.

Dopuszczalne w tym czas ie  zgęstn ienie  wyrobu powinno 

ustąpić po dodaniu najwyżej 5% rozc ieńcza ln ika do w y ro ­

bów asfaltowych ogólnego stosowania B N - 78/6118-09.

Zgłoszona przez Zjednoczenie Przemysłu Tworzyw i Farb 
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Tworzyw i Farb dnia 6 lipca 1978 r. 

jako norma obowiazujqca od dnia 1 kwietnia 1979 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 21/1978 poz. 9 4 )

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1978. Druk. Wyd. Norm. W-wo, Ark, wyd. 0,94 Nakł. 4 300 * 55  Zam. 33 8 9 /7 8 Cena zł 3,60
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3. 3. P rogram  badań

3.3. 1. Badania pełne polegają na sprawdzeniu zgodności 

wyrobu ze  wszystkimi wymaganiami Vvymienionymi w 3. 1. 

Na leży  je  wykonywać co najmniej ra z  na kwartał oraz p rzy  

każdej zmianie stosowanych surowców lub metod technolo­

gicznych mogących mieć wpływ na wyniki badań oraz  w 

przypadku badań rozjemczych.

3 .3 .2 .  Badania niepełne polegają na sprawdzeniu zgod­

ności wyrobu z wymaganiami wymienionymi w 3. 1a )t b) ,c),

e ) ,  j ) ,  k ) .

Badania niepełne należy wykonywać dla każdej partii  wy­

produkowanego wyrobu.

3.4. Pob ie ran ie  próbek i przygotowanie średniej próbki 

laborator yjne.j wykonać zgodnie z P N -7 4 / C -8 1 500 po prze­

prowadzeniu wstępnych prób technicznych wg PN-7^/C-81503.

3. 5. P rzygotowan ie  powłok do badań

3. 5. 1. Wykonanie powłok. Płytki szklane (d o  badania 

czasu schnięcia i tw ardośc i )  i stalowe (do  pozostałych ba­

dań) przygotowane zgodnie z PN -74/C-81513 pokryd jedno- 

ra zowo  badanym lakierem metodę zanurzenia wg PN -70/  

C-81514 i suszyć do osiągn ięc ia  2 stopnia wyschnięcia 

zgodnie z 3. 1 j ) .  Powłok i do badań powinny mieć grubość 

20 -f- 30 yum.

3. 5. 2. Ak limatyzacja powłok. P r z e d  wykonaniem badań
, o

powłoki aklimatyzowac w temperaturze 20+2  C i wilgotnoś­

ci względnej pow ietrza  65 ±5%:

-  do badania twardości -  24 h,

-  do badań pozostałych -  16 h.

3 .5 .3 .  Pomiar grubości powłok wykonać zgodnie z PN-7V  

C-81515 p rzyrzędem  elektromagnetycznym lub innym gwa­

rantującym dokładność pomiaru do 2 yum.

3. 6. Badanie obecności wody w oddestylowanym rozpusz-
3

czalniku. Do kolby desty lacy jne j wlać 200 cm badanego
3

lakieru, po czym oddestylować 15 cm rozpuszcza ln ika do 

uprzednio wysuszonego i zważonego z dokładnościę do 0,01 g 

naczyńka wagowego. L ekk ie  zmętnienie otrzymanego desty­

latu wywołane obecnościę  wody jest dopuszczalne.

3. 7. Oznaczanie l iczby kwasowej oddestylowanego r o z ­

puszczalnika. Otrzymany wg 3. 6 destylat zważyć z dokład-
3

nościę  do 0,01 g, zm ieszać z 25 cm zobojętnionego alko­

holu ety lowego i m iareczkować za pomocę 0, 1N alkoholowe­

go roztworu KOH wobec feno lo fta le iny .

L ic zb ę  kwasowę ( L K )  ob l iczyć  według wzoru

lk =» 5-6V: v- (i)

w którym;

V  -  objętość zużytego 0, IN  roztworu KOH, cm3,

G  -  masa oddestylowanego rozpuszcza ln ika, g.

3.8. Oznaczanie zawartości popiołu. Substancje n ielot­

ne (b łono tw órcze )  pozostałe  po badaniu wg PN-75/C-81512 

przen ieść  i lośc iowo  i prażyć w tyglu do stałej masy. Zawar­

tość popiołu ( A ) ob liczyć  w % wg wzoru

. X  (2 )
2 1

w którym:

G 4 -  masa tygla, g,

G2 -  masa tygla z substancję nielotnę, g,

G -  masa tygla z popiołem, g,

X3 -  zawartość  substancji nielotnych, %.

3. 9. Ocena wyglądu powłok? -  wykonać gołym okiem w 

rozproszonym świet le  dziennym.

3. 10. Oznaczanie temperatury mięknienia_______substancji

b łonotwórcze j. Badanie temperatury mięknienia wykonać dla 

twardej pozostałości lakieru po przeprowadzeniu badania 

wg 3. 1h) (zawartość  substancji b łonotwórcze j ) .  Badanie 

wykonać zgodnie z PN-73/C-97084 w aparacie  Kremera 

-Sarnowa, stosujęc do napełniania zlewek zamiast wody 

g l icerynę,  o lej parafinowy albo wysokowrzęcy  jasny olej 

mineralny.

3. 1 1. Badanie odporności powłoki na działanie tempera- 
o

tury obniżonej do -30 C. Powłoki przygotowane na płyt­

kach stalowych umieścić na 2 h w komorze typu Brabender 

lub w dowolnej komorze chłodniczej z automatycznę regu­

lację  temperatur gwar antujęcę dokładność pomiaru do

± 2 ° C  umożliwiajęcej oziębienie  określonej l iczby płytek da
i °  \wymaganej temperatury ( -3 0  C j .

P o  wyjęciu z komory, powłoki należy poddać oględzinom.

Badane powłoki powinny odpowiadać wymaganiom wg 3.1 p ) .

3. 12. Zaśw iadczen ie  wytwórcy o wynikach badań. Wy­

twórca jest  obowięzany dostarczyć odbiorcy orzeczenie kon­

troli  o jakości wyrobu.

4. P AK O W A N IE ,  PR ZE C H O W YW A N IE  I T R A N S P O R T

4. 1. Pakow an ie . Lakier asfaltowy przeciw rdzewny do o-  

chrony b iernej szybkoschnęcy, czarny pakuje się zgodnie 

z PN-73/C-81400 w hoboki uniwersalne pojemności do 50 cm^ 

oraz w bębny pojemności 200 dm^. Dopuszcza się stosowa­

nie innych opakowań uzgodnionych pomiędzy dostawcę I 

odbiorcę.

4.2. P rzechowywanie  i transport -  zgodnie z PN-73/ 

C-81400.

Informacje dodatkowe
K O N I E C



In fo rm a c je  dodatkow e do B N - 78/6114-32 3

INFORM ACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowująca normę -W roc ław ska  Fabryka 

Farb  i Lak ierów .

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-75/6114-32. Wpro­

wadzono aktualne metody badań, dotyczące:

a) temperatury mięknienia substancji b łonotwórczej,  

wprowadzono również zmianę redakcji parametru,

b) e lastyczność powłoki,

c )  odporności powłoki na 24-godzinne działanie wody.

3. Normy związane

P N -7 3 / C -8 1400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, p rzecho­

wywanie i transport 

PN -74/C -81500 Wyroby lakierowe. Pob ie ran ie  próbek i 

przygotowanie  średniej  P róbk i laboratoryjnej 

PN -72/C -81503 Wyroby lakierowe. Wstępne próby tech­

niczne

PN-75/C-81512 Wyroby lakierowe. Oznaczanie zawartoś­

ci składników podstawowych 

PN-74/C-81 513 Wyroby lakierowe. P łytki do badań 

P N -7 0 / C -8 1514 Wyroby lakierowe. Sposoby otrzymywa­

nia powłok do badań 

PN-74/C-81515 Wyroby lakierowe. N ien iszczące  pomiary 

grubości powłok 

PN-73/C-97084 Produkty węglopochodne. Pomiar tempe­

ratury mifknienia metodf Kram era-Sarnowa 

P N - 78/6118-09 Rozcieńczaln ik  do lakierów asfaltowych o-  

gólnego stosowania

Pozosta łe  normy zw iązane podano w tablicy.

4. Symbol wyrobu wg SWW -  1315-110.

5. Autor projektu normy -  G. Szymańska, Wrocławska 

Fabryka Farb i Lak ierów .
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