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1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest
lakier asfaltowy modyfikowany schnacy w tempe-
raturze 150-f-220°C czarny, roztwo6r asfaltéw, ole-
jow rosdlinnych i zywic syntetycznych w rozpusz-
czalnikach organicznych.

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. La-
kier asfaltowy modyfikowany schngcy w tempera-
turze 1504-220°C czarny stosuje sie do pokrywania
przedmiotéw metalowych uprzednio zagruntowa-

Wymagania

a) Wstepne proéby techniczne

b) Czas wyptywu (lepko$¢ umowna) mierzony kub-
kiem typu Forda, s

c) Gestos¢, g/cm3 najwyzej

d) zZawartos$é substancji lotnych, /o, najwyzej

e) Rozlewnos$¢, stopien rozlewnosci, co najmniej

f) Czas schniecia powloki w temperaturze 150
+2°C do osiagniecia 4 stopnia wyschniecia, minut,
najwyzej

g) Wyglad powioki

h) Elastyczno$¢ powitoki wedtug metody A
i) Twardo$¢ wzgledna powitoki wediug wahadta
Persoza, co najmniej

j) Przyczepnos¢, stopien przyczepnosci powtoki
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nych podktadem asfaltowym, schnacym w tempe-
raturze 150-r-220°C wg BN-74/6113-23.
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3. WYMAGANIA | BADANIA

3.1. Zestawienie wymagan i metody badan
Metody badan wg

zgodnie z PN-72/C-81503

40-4-60 PN-75/C-81508
1,02 BN-6 4/6110-11
38 PN-75/C-81512
7 PN-67/C-81507
60 PN-69/C-81519

powloka gtadka, bez pomarszczen, 3.6.1
krateréw i chropowatosci o po-
tysku lakierowym
3 PN-76/C-81528
03 PN-73/C-81530
2 PN-73/C-81531
40 PN-54/C-81526

K) Odporno$¢ powtoki na uderzenie, cm spadku

ciezarka, co najmniej

1) Odpornos¢ powitoki na 24-godzinne dziatanie

dopuszcza sie lekkie zmatowienie,

PN-76/C-81521

wody znikajace po uptywie 2 h
m) Odporno$¢ powtoki na 24-godzinne dziatanie dopuszcza sie lekkie zmatowienie 3.6.2
mieszanki benzynowej i nieznaczne zmigknienie  po-
wioki, znikajace po uptywie 24 h
n) Odporno$¢ powitoki na 24-godzinne dziatanie dopuszcza sie lekkie zmatowienie 363

smaréw i

nieznaczne

zmieknienie po-

wioki, znikajgce po uptywie 24 h
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3.2. Trwatos¢. Lakier asfaltowy modyfikowany
schnacy w temperaturze 150-r-220°C czarny powi-
nien odpowiada¢ wymaganiom normy w czasie
6 miesiecy, liczagc od daty produkcji. Dopuszczalne
w tym czasie zgestnienie wyrobu powinno ustgpic¢
po dodaniu najwyzej 10% rozcienczalnika do wy-

robéw asfaltowych wg BN-78/6118-09.
3.3. Program badan

3.3.1. Badania petne polegaja na sprawdzeniu
zgodnosci wyrobu ze wszystkimi wymaganiami
wg 3.1. Badania petne nalezy wykonywac¢ co naj-
mniej raz na 6 miesiecy oraz w przypadku kazdej
zmiany stosowanych surowcoéw lub metod techno-
logicznych, jak réwniez w przypadku badan roz-
jemczych.

3.3.2. Badania niepetne polegajg na sprawdzeniu
zgodnosci z wymaganiami wymienionymi w 3.1a),
b), d), e), f), g). Badania niepetne nalezy przepro-
wadzi¢ dla kazdej partii wyprodukowanego wy-
robu.

3.4. Pobieranie probek i przygotowanie Sredniej
probki laboratoryjnej wykonac¢ zgodnie z PN-74/
C-81500 po przeprowadzeniu badan wg PN-72/
C-81503.

3.5. Przygotowanie powtok do badan

3.5.1. Przygotowanie wyrobu. Przed przystapie-
niem do badan lakier nalezy rozcienczy¢ rozcien-
czalnikiem do wyrobéw asfaltowych wg BN-787
6118-09 do umownej lepkosci roboczej 22-"26 s,
mierzonej kubkiem typu Forda wg PN-75/C-81508.

3.5.2. Przygotowanie powitok do badan. Plytki
stalowe i szklane przygotowane zgodnie z PN-74/
C-81513 pomalowa¢ badanym lakierem zgodnie
z PN-70/C-81514 sposobem natrysku lub przez po-
lewanie i po 15 min podsuszania na powietrzu wy-
suszy¢ w temperaturze 150 * 2°C w ciggu 60 min.
Grubos¢ powitok powinna wynosi¢ 2535 pm.
Ptytki szklane przeznaczone do oznaczania odpor-
nosci powtok na dziatanie wody oraz ptytki stalo-
we przeznaczone do badania odpornosci na dzia-
tanie mieszanki benzynowej i smaréw pokry¢ obu-
stronnie badanym lakierem w podany sposoéb.

3.5.3. Aklimatyzacja powtok. Powtoki przed wy-
konaniem badan nalezy aklimatyzowa¢ w czasie
6 h w temperaturze 20 + 2°C i wilgotnosci wzgled-
nej powietrza 65 * 5%.

3.5.4. Pomiar grubosci powtok nalezy wykonac
zgodnie z PN-74/C-81515 przyrzagdem elektromag-
netycznym lub innym zapewniajgcym dokladnosc¢
pomiaru do 10%.

3.5.5. Liczba powlok do badan. Do badan nalezy
przygotowa¢ co najmniej 10 powtok na ptytkach
stalowych i 6 powlok na ptytkach szklanych.

3.6. Opis badan

3.6.1. Ocena wygladu powitoki. Ocene wygladu
powtoki nalezy wykona¢ gotym okiem w rozpro-
szonym Swietle dziennym na co najmniej 3 powto-
kach przygotowanych na ptytkach szklanych, z
ktorych kazda powinna by¢ zgodna z wymaga-
niami wg 3.1g).

3.6.2. Badanie odpornosci powitok na dziatanie
mieszanki benzynowej. Powtoki przygotowane na
ptytkach stalowych zgodnie z 3.5.2 zanurzy¢ na
24 h w mieszance benzynowej o temperaturze
18-~-25°C przygotowanej przez zmieszanie 25 cz.
obj. etyliny 78 wg PN-66/C-96025 z 1 cz. obj. oleju
silnikowego S-17 wg PN-73/C-96085. Po wyjeciu,
ptytki wytrzeé¢ flanelg i podda¢ ogledzinom gotym
okiem w rozproszonym sSwietle dziennym. Badane
powtoki powinny spetnia¢ wymagania wg 3.Im).

3.6.3. Badanie odpornosci powitok na dziatanie
smarow. Powloki przygotowane na ptytkach sta-
lowych zgodnie z 3.5.2 zanurzy¢ na 24 h w oleju
silnikowym Lux 10 wg PN-73/C-96085. Badane
powtoki powinny spetnia¢é wymagania wg 3.In).

3.7. Zaswiadczenie wytwoércy o wynikach badan.
Wytwoérca jest obowigzany dostarczy¢ odbiorcy
orzeczenie kontroli o jakosci wyrobu.

4 PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Lakier asfaltowy modyfikowa-
ny schnacy w temperaturze 1507-220°C czarny
pakuje sie zgodnie z PN-73/C-81400 w hoboki uni-
wersalne pojemnosci do 50 dm3 Dopuszcza sie sto-
sowanie innych opakowan po uprzednim uzgod-
nieniu pomiedzy producentem i odbiorca.

4.2. Przechowywanie i transport —
z PN-73/C-81400.

zgodnie

KONIEC

Informacje dodatkowe
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INFORMACJE DODATKOWE

1 Instytucja opracowujgca norme — Wroctawska Fa-
bryka Farb i Lakieréow POLIFARB, Wroctaw.

2 Istotne zmiany w stosunku do BN-70/6114-30. W
zwigzku z zaktualizowaniem metod badan podano nowg
wartos¢ parametru twardosci i przyczepnosci powiok.

3. Normy zwigzane

PN-73/C-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowy-
wanie i transport

PN-74/C-81500 Wyroby lakierowe. Pobieranie
i przygotowanie Sredniej probki laboratoryjnej

PN-72/C-81503 Wyroby lakierowe. Wstepne préby tech-
niczne

PN-75/C-81508 Wyroby lakierowe. Oznaczanie czasu wy-
ptywu kubkami wyptywowymi (lepko$¢ umowna)

PN-74/C-81513 Wyroby lakierowe. Ptytki do badan

prébek

PN-70/C-81514 Wyroby lakierowe. Sposoby otrzymywania
powitok do badan
PN-74/C-81515 Wyroby

grubosci powtok
PN-66/C-96025 Przetwory naftowe. Paliwa silnikowe ben-
zynowe
PN-73/C-96085 Przetwory naftowe. Oleje silnikowe Lux
BN-74/6113-23 Podktad asfaltowy modyfikowany schnacy
w temperaturze 150-i-2200C czarny
BN-78/6118-09 Rozcienczalnik do wyroboéw asfaltowych
ogoblnego stosowania

lakierowe. Nieniszczgce pomiary

4. Symbol wg SWW — 1315-210.

5. Autor projektu normy — Genowefa Szymanska,
Wroctawska Fabryka Farb i Lakierow POLIFARB, Wro-
ctaw.
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