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1. WSTEP
Metody
Wymagania badan
1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg w9
nitrocelony nawierzchniowe barwne — zawiesina 1 2
igmentéw w roztworze nitr lulozy w miesza-
prgmento 0 orze ocelulozy esza a) Wstepne préby tech- zgodne z PN-72/
ninie estréw kwasu octowego, alkoholi, weglowo- niczne c-81503
doréw aromatycznych z dodatkiem plastyfikato- b) Lepko$¢ mierzona PN-64/
réow oraz zywic ftalowych nieschnacych. kubkiem Forda, s 5460 C-81508
c) Temperatura zaptonu, PN/
1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Ni- cC, co najmniej 5 C-04007
trocelony nawierzchniowe barwne stosuje sie do d) Zawartos¢  substancji
Kkrvywani bem natrvsku: lotnych, %, najwyzej:
pokrywania sposobe atrysku: — dla nitrocelonéw z po-
a) ptotna w konstrukcjach lotniczych, uprzed- tyskiem w kolorach:
nio nasyconego nitrocelonem bezbarwnym podkia- — khaki i aluminio-
dowym wym 73
! — biatym, pomaran-
b) sklejki lotniczej odpowiednio przygotowanej, czowym, kosci stonio-
obciggnietej ptdtnem, wej, czerwonym, sza-
) B . rym, jasnym, brazo-
c) i do malowania znakéw rozpoznawczych, na- ]
wym, btekitnym, gra-
pisébw i obramowan na samolotach. natowym, czarnym 70
Jako warstwa pomiedzy powlokami nitrocelo- ~ — dla nitrocelonow ma-
nu bezbarwnego a nawierzchniowego barwnego towych w kolorach:
9 9 9 — biekitnym, khaki 66
stosowany jest nitrocelon aluminiowy. — brazowym, szarym PN-66/
jasnym, czarnym 63 C-81512
e) Liczba kwasowa, *
2. PODZIAL | OZNACZENIA mg KOH/g, najwyzej 1 35
A . . ) f) Krycie ilosciowe (przy
2.1. Rodzaje. W zaleznosci od stopnia potysku nanoszeniu powloki  pi-
rozréznia sie: stoletem natryskowym),
— nitrocelony z potyskiem, 9/m2, najwyzej:
i — dla koloréw:
— nitrocelony matowe. biatego 700
2.2. Przyktad oznaczenia nitrocelonu nawierz- aluminiowego 360
hni biat . pomaranczowego 500
chniowego, biatego matowego: kosci stoniowe] 400
NITROCELON NAWIERZCHNIOWY BIALY MATOWY czerwonego 400
BN-74/6114-27 szarego jasnego 350
SWA 4169-271-010 btekitnego 400
niebieskiego 400
granatowego 400
3. WYMAGANIA | BADANIA khaki 400
PN-70/
3.1. Wymagania i metody badah — wg tablicy. czarnego 300 C-81536
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2
cd. tablicy
Metody
Wymagania badan
wg
1 2
g) Czas schniecia powtoki
przy temperaturze 20
+2°C i wilgotnosci wzgle-
dnej powietrza 65 +5%,
min, najwyzej:
— stopien 1 15 3.6
— stopien 7 60
h) Wyglad powitoki powtoka gtad-
ka (matowa
lub z potys-
kiem) bez spe-
kan i pomar-
szczen 37
i) Elastyczno$¢  powitoki
wg aparatu typ A 2 38
j) Ugiecie powtoki, naj-
wyzej
— dla nitrocelonu bia- BN-64/
tego 0,8 6110-08
— dla pozostatych 05
k) Oddziatywanie nitro- nie obnizawy-
celonu barwnego na wy- trzymato$ci na BN-64/
trzymato$¢ na rozcigga- rozerwanie 6110-08
nie ptétna pokrytego ni-
trocelonem podktadowym
1) Odporno$¢ powitoki na powloka nie
dziatanie benzyny lotni- powinna ulec
czej B-70 zmiegknieniu,
skruszeniu i
nie dawac¢ od-
lepu przy do-
tknieciu pal-
cem 39
m) Odpornos$¢ powtoki na powtoka nie
24-godzinne dziatanie ole- powinna ulec
ju silnikowego MS-20 zmigknieniu 3.10

3.2. Trwatos¢. Nitrocelony nawierzchniowe bar-
wne powinny odpowiada¢ wymaganiom normy

w ciggu 6 miesiecy, liczac od daty produkcji. Do-
puszcza sie w tym okresie wzrost liczby kwaso-
wej do 2 mg KOH/g i zmiane lepkosci p +20%.
Wzrost lepkosci powinien ustgpi¢ po rozciencze-
niu rozcienczalnikiem RC-02 wg BN-74/6118-30.

3.3. Pobieranie prébek i przygotowanie S$red-
niej proébki laboratoryjnej nalezy wykonaé¢ zgod-
nie z PN-74/C-81500 po przeprowadzeniu wstep-
nych préb technicznych wg PN-72/C-81503.

3.4. Przygotowanie powitok do badan

3.4.1. Przygotowanie wyrobu. Préobke badane-
go wyrobu starannie wymieszac¢ i rozcienczy¢ do
lepkosci roboczej 24 -4 34 s rozcienczalnikiem
KC-02 wg BN-74/6118-30.

3.4.2. Przygotowanie powitok na pidétnie wyko-
na¢ wg BN-64/6110-08.

3.4.3. Aklimatyzacja powtok. Przed wykonaniem
badan elastycznosci powtoki nalezy aklimatyzowac
168 godz. w temperaturze 20 +2°C i wilgotnosci
wzglednej powietrza 65 * 5%; przed wykona-
niem pozostatych badan powitoki nalezy aklima-
tyzowaé¢ zgodnie z BN-64/6110-08.

3.5. Oznaczanie liczby kwasowej. W kolbie stoz-
kowej pojemnosci 250 cm3 z doszlifowanym kor-
kiem umiesci¢ 25 g badanego nitrocelonu odwa-
zonego z doktadnoscig do 0,1 g oraz 100 cm3 ksy-
lenu (toluenu lub benzenu) cz.

Po doktadnym wymieszaniu przez wstrzasanie,
kolbe odstawi¢ na 2-4-3 godz. Nastepnie pobrac
pipeta 10 cm3 warstwy ksylenu (toluenu lub ben-
zenu) i miareczkowaé¢ 0,05 n alkoholowym roztwo-
rem KOH wobec fenoloftaleiny.

Liczbe kwasowg (LK) obliczyé w mg KOH wg
wzoru

w ktorym a — objetos¢ 0,05 n alkoholowego
roztworu KOH uzytego do miareczkowania, cm3

3.6. Okreslenie czasu schniecia nalezy wyko-
na¢ wg PN-69/C-81519 na powtokach przygo-
towanych wg 3.4.2 na ptétnie lotniczym TB-5401
lub TB-5404.

3.7. Wyglad powtoki. Powltoke przygotowang
wg 3.4.2 oceni¢ nieuzbrojonym okiem. Powitoka

powinna by¢ gtadka, zgodnie 2z Katalogiem
wzorcow matowa lub z potyskiem, bez spekan
i pomarszczen.

3.8. Badanie elastycznosci nalezy wykonac

aparatem typ A wg PN-69/C-81528 na powito-
kach przygotowanych wg 3.4.2 na ptétnie lotni-
czym o wymiarach 150 X 50 mm. Konce tkanin
nalezy wytozy¢ na zewnagtrz aparatu, tak aby
przed przystgpieniem do pomiaru mozna byto
przy ich pomocy tkanine dobrze naciggngc¢. Po
naciagnieciu tkaniny nalezy wykona¢ oznacza-
nie elastycznosci.

3.9. Badanie odpornosci powloki na dziatanie
benzyny lotniczej B-70. Powtoke nitrocelonu przy-
gotowang na ptétnie wg 3.4 pola¢ 5 cm3 ben-
zyny lotniczej B-70, po czym probke ustawi¢ pod
katem 45°C na 10 min. Po odparowaniu benzy-
ny powiloka powinna odpowiada¢é wymaganiom
wg 3.11).

3.10. Badanie odpornosci oleju
silnikowego MS-20. Powloke nitrocelonu przygo-
towang na ptotnie wg 3.4 zanurzy¢ w oleju lot-
niczym MS-20 na 24 godz. Po wyjeciu z oleju
prébki zmy¢ tamponem zwilzonym benzyng i po
odparowaniu benzyny sprawdzi¢ czy powitoka nie
rozmiekia.

na dziatanie
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4 PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie.
nie z PN-73/C-81400 w hoboki uniwersalne z bla-

Nitrocelony pakuje sie zgod-

chy zelaznej ocynkowanej pojemnosci 25 i 50
dm3 oraz w opakowania jednostkowe.

4.2 Przechowywanie i zgodnie

z PN-73/C-81400.

transport —

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1 Instytucja opracowujaca norme — Debicka Fa-

bryka Farb i Lakierow.
2. Istotne zmiany w stosunku do BN-65/6114-27

a) wprowadzono symbol wg sww,

b) uaktualniono normy zwigzane,

c) wprowadzono nowe metody badan
— wstepnych préb technicznych,

— elastycznosci,

— krycia ilosciowego,

— czasu schniecia;

d) poprawiono parametr elastycznosci.

w zakresie:

3. Normy i dokumenty zwigzane

PN-73/C-81400 Wyroby
wywanie i transport

PN-73/C-81500 Wyroby lakierowe. Pobieranie prébek
i przygotowanie $redniej prébki laboratoryjnej

PN-72/C-81503 Wyroby lakierowe. Wstepne préby tech-

lakierowe. Pakowanie, przecho-

niczne

PN-69/C-81519 Wyroby lakierowe. Okreslenie stopnia
wyschniecia

PN-69/C-81528 Wyroby lakierowe. Oznaczanie elastycz-

powtok lakierowych przez zginanie

BN-64/6110-08 Wyroby lakierowe. Badanie powtok na
napietych tkaninach lotniczych

BN-74/6118-30 Rozcienczalniki do wyrobéw celulozowych

nosci

Katalog wzorcéw wyrobéw lakierowych wydanych

przez Radomska Fabryke Farb i Lakierow w 1962 r.
‘4. Wymagania techniczne dotyczace benzyny lotni-
czej B-70

a) zestaw frakcji:

— poczatek destylacji, °C, nie wiecej niz 40
— 10% oddestylowuje, °C, najwyzej 83
— 50% oddestylowuje, °C, najwyzej 105
— 90% oddestylowuje, °C, najwyzej 145
— 97,5% oddestylowuje, °C, najwyzej 180
— pozostatosS¢ i straty, %, nie wiecej niz 25
— pozostato$¢, %, nie wiecej niz 15

b) liczba kwasowa, mg KOH na 100 cm3
benzyny, nie wiecej niz 1
c) temperatura poczatku krystalizacji,
°C, nie wyzsza'niz 60

d) liczba jodowa, g jodu na 100 g ben-

zyny, nie wiecej niz 10
e) zawarto$¢ weglowodoréw aromatycz-

nych, %, nie wiecej niz

f) zawarto$¢ smoét w ICO cmid benzyny,

mg, nie wiecej niz 2
g) siarki, %, nie wiecej niz 0,05
h) korozyjno$¢ (badanie na ptytce mie-
dzianej) wytrzymuje
i) kwasy i zasady rozpuszczalne w wo-
dzie brak
j) zanieczyszczenia mechaniczne i woda brak
k) przezroczystoscé przezroczysta
1) barwa bezbarwna
5. Wymagania techniczne dotyczace oleju lotniczego
MS-20
a) lepkos¢ kinematyczna przy tempera-
turze 100°C, cSt. nie mniej niz 20
b) liczba kwasowa, mg KOH/1 g oleju,
nie wieksza niz 0,05
c) zawarto$¢ koksu, %, nie wiecej niz 0,3
d) zawartos$¢ popiotu, %, nie wiecej niz 0,003
e) selektywnos$¢ rozpuszczalnikéw brak
f) kwasy i zasady rozpuszczalne w wo-
dzie brak
g) zanieczyszczenia mechaniczne brak
h) woda brak
i) temperatura krzepniecia, °C, nie
wyzsza niz 18
j) gestosc, nie wyzsza niz 0,895
k) stabilno$¢ termoutleniania wg meto-
dy Papoka przy temperaturze 250°C nie
wyzsza niz 17
1) korozyjnos¢ (wg Pinkiewicza) na blasz-
ce otowianej, g/m2 nie wiecej niz 45
6. Warunki techniczne dotyczace tkanin lotniczych —

wg ZN-67/MPL-07019 Tkaniny techniczne bawetniane.

Tkaniny lotnicze TB-5401 i TB-5404

7. Autor projektu normy — mgr inz. Barbara Przy-
goda — Debicka Fabryka Farb i Lakieréw.
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