UKD 667.638.6:678.643

NORMA

WYROBY
LAKIEROWE
1. WSTEP
1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest

farba epoksydowa nawierzchniowa dla okretownictwa
przeciwslizgowa, ktorej sktadnik | stanowi zawie-
sine ziaren elektrokorundu, pigmentéw i wypetnia-
czy w roztworze zywicy epoksydowej w rozpuszczal-
nikach organicznych, a skitadnik Il jest 50% roz-
tworem utwardzacza poliamidowego w rozpuszczalni-
kach organicznych.

1*2* Zakres stosowania przedmiotu normy. Farba
przeznaczona jest do ostatecznego malowania po-
ktadoéw stalowych uprzednio zagruntowanych farba
epoksydowg do gruntowania dla okretownictwa cyn-
kowa 60% lub farba epoksydowag do gruntowania od-
porng na paliwa ptynne i wode morska.

1.5. Normy zwigzane

PN-62/C-81400 Woyroby lakierowe. Pakowanie, prze-
chowywanie i transport

PN-53/C-81500 Wyroby lakierowe*, Pobieranie pré-

bek jednostkowych i przygotowanie $redniej
prébki laboratoryjnej
81503 Wyroby lakierowe. Wstepne proby

techniczne
PN-6a/C—81513 Wyroby lakierowe.
PN-70/C-81514 Wyroby lakierowe.
wania powitok do badan
FN-67/0—81515 wyroby lakierowe.
miar grubos$ci powitok metoda elektromagnetyczng
PN-67/C-96048 Przetwory naftowe. Oleje napedowe
PN-54/C-97025 Produkty weglopochodne. Ksylen
BN-65/5043-01 Hoboki uniwersalne
BN-68/5043-02 Opakowania jednostkowe
Pudetka z wieczkiem wciskanym
BN-70/6113-32 Farby epoksydowe do gruntowania
BN-69/6113-41 Farba epoksydowa do gruntowania
dla okretownictwa cynkowa 60%

Piytki do badan
Sposoby otrzymy-

Nieniszczacy po-

metalowe.

Pozostate normy zwigzane podano w 3.1.

1) Symbol wg SWW, 1317-453.

BRANZOWA

BN-72
6113-34

Farba epoksydowa nawierzchniowa
dla okretownictwa przeciwslizgowa

Zamiast
BN-67/6113-34

Grupa katalogowa X 2419

2. OZNACZENIE

2.1. Przektad oznaczenia sktadnika | farby epo-
ksydowej nawierzchniowej dla okretnictwa przeciw-
Slizgowej szarej ciemnej:

FARBA EPOKSYDOWA NAWIERZCHNIOWA DLA OKRETOWNICTWA

PRZECIWSLIZGOWA SZARA CIEKNA EN-72/6113-34

sww 1317-453
2.2. Przykitad oznaczenia sktadnika I1;
UTWARDZACZ DO WXROB&W EPOKSYDOWYCH-POLIAMIDOWY

BN-72/6113-34

SWWV 1318-222
WYMAGANIA | BADANIA

3.1. Zestawienie wymagan i metody badan

Zjednoczenie Przemystu Farb i Lakieréw
Ustanowiona przez Dyrektora ZPFiL dnia 4 stycznia 1972 r.
jako normo obowiqzujgca w zakresie produkcji od dnia 1 pazdziernika 1972 r.
(Mon. Pol. nr 19/1972 poz. 118)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYINE

Dr,k. W»<). No™. W-»0 Ark. Wrd 0,4.5 Noki. 4300+ 50 Zon,. 2381/72

; Sktad- Skiad- Metody
Tymagania
ymag nik 1 nik 11 badan wg
Sktadniki w stanie
ptynnym
a) Wstepne proéby 3.6
techniczne
b) Klarownos$¢ klarowna 3.8
jednorodna
ciecz bez
zawiesin i
zanieczysz-
czen me
chanicz-
nych
c) Gestos¢, gicm” 1,7¢2,0 0,90f0,95 BK-64/
6110-11
d) Lepkos$¢ mierzona - 30745 PH-64/
kubkiem Forda,s C-81508
e) Konsystencja mie- 7r10 PN-57/
rzona gtebokosciag B-04500
zanurzenia stozka,
cm
f) Barwa wg skali R 12 PN-58/
jodowej, najwyzej C-04526
g) Zawarto$¢ sub- 10 52 PH-66/
stancji lotnych, C-81512
%, najwyzej
h) Tempergtura za- 35 20 PN/C-04007
ptonu, C, co naj-
mniej
C.oo il 2.40
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cd. tablicy

Metody
badali wg

Sktad-
nik 1

Sktad-

Wymagania nik X1

Wyréb w stanie ptyn-

nym

i) Przydatnos$¢ wyrobu 6 3.8
do stosowania, godz
co najmniej

j) Czas schnigcia po-
wioki do osiggnie-
cia praktycznie
catkowitego  wy-
schniecia, godz
najwyzej:

- w temperaturze 24 3.9

20 £2 C

- w temperaturze 3
80 +2°C
Powtoki

k) 'm'yglad i kolor 3.10
powioki

PK-69/
C-81528

1) Elastycznos$¢ po- 15
wioki wg przyrzadu
A, co najmniej

25 PH-54/

t) Odpornos$¢ powtoki
C-81526

na uderzenie, cm
spadku ciezarka,
co najmniej

m) Wiasnos$ci przeciw-
Slizgowe wspobiczyn-
nika tarcia, skoéra
podeszwowa-powtoka
zaole jona

0,5 BU-66/
6110-17

- wspoétczynnik sta-

tyczny, co najmniej

- wspétczynnik dy- 0,4

namiczny, co naj-

mniej

7 BN-66/
6110-15

n> Odpornos$¢ powtoki
na dziatanie
zmiennych tempera-
tur, liczba cykli,
co najmniej

PN-61/

C-81523

Wyglad powioki
bez zmian

0) Odporno$¢ powitoki
na dziatanie mglty
solnej w ciagu
144 godz (6 oykli)

p) Odpornosé¢ -oowtoki
na dziatanie wody
morskiej

r) Odporno$¢ powtoki iWyglad powitoki 3.11
na dziatanie oleju ibez zmian
napedowego

Bit-64/
6110-02

Wyglad powitoki
bez zmian

3.2. Trwatos¢.
wierzchniowej dla okretownictwa przeciws$lizgowej
powinny odpowiada¢ wymaganiom normy w ciggu 12
miesiecy liczac od daty produkcji. Dopuszczalne w

tym czasie zgestnienie skiadnika | powinno usta-

pi¢ po dodaniu najwyzej 5% ksylenu wg PN-54/
Cc-97025.
3.5. Program badan

Badania r>etne polegaja na
wymienionymi

5.5.1.
zgodnosci ze wszystkimi wymaganiami
w 3,1. Nalezy je wykonywa¢ co najmniej raz
miesiecy. Badania peine nalezy wykonywa¢ réwniez
przy kazdej zmianie stosowanych surowcéw i metod
technologicznych mogacych mie¢ wptyw na witasnosci
wyrobu oraz w przypadku badan rozjemczych. Jezeli

na 6

Sktadniki farby epoksydowej na-

sprawdzeniu

badana partia nie odpowiada wymaganiom normy,trzy
nastepne kolejne partie wyrobu nalezy podda¢ ba-
daniom petnym.

Badania niepeitne polegajg na sprawdzeniu
+ 1) i

5.5.2.
zgodnosci z wymaganiami wg 3.1 a) r f)] i)
r).

Badaniom niepetnym nalezy poddac
wyprodukowanego wyrobu.

kazdg partie

5.+. Pobieranie prébek .jednostkowych 1 przego-
towanie $rednie.i prébki laboratoryjnej sktadnika
1 i Il - wg PN-53/C-81500 po przeprowadzeniu préb
wg 3.6.1.

3.5. Przygotowanie powtok do badan

3.5.1. Przygotowanie farb?. Przed przystapie-
niem do malowania i oznaczania przydatnos$ci wyro-
bu do stosowania zmiesza¢ sktadniki badanej farby
w stosunku 100 czeéci wag. sktadnika | na 25 czesci

wag. skiadnika I1.

3.5.2. Wykonanie powitok. Po uptywie 30 min od
chwili zmieszania skiadnikéw pomalowa¢ jednorazo-
wo badang farbg ptytki stalowe wg PU-64/C-81513
za pomocg pedzla w spos6b podany w PN-70/C-81514.
W czasie malowania farbe rozprowadza¢ w taki spo-
séb, aby ziarna elektrokorundu byty réwnomiernie
rozmieszczone w powtoce. Otrzymane wymalowanie su-
szy¢ w ciggu 24 godz w temperaturze 20 +2°C i wil-
gotnosci wzglednej powietrza 65 -5% lub w ciggu 3
godz w temperaturze 80 +2°C. Do badania odpornos$-
ci powtoki na dziatanie mgly solnej i wody mors-
kiej ptytki stalowe pomalowa¢ obustronnie i za-
bezpieczy¢ brzegi przez zanurzenie w parafinie o

temperaturze 80 +2°C na gtebokosci okoto 5 mm
Grubos$¢ powtoki do badan powinna wynosi¢ 250 r
500 Am

5.5.5. Aklimatyzacja powtok. Powtoki do badan

aklimatyzowaé¢ w ciggu 168 godz w temperaturze 20
+2°C lub w ciggu 30 min w temperaturze 120 +5°C
temperaturze 20
chwili

i nastepnie w ciggu 24 godz w
+2°C.Czas aklimatyzacji nalezy liczy¢ od

wyschniecia powtoki w czasie podanym w 3.5.2.

3.5.4.
przyrzadem elektromagnetycznym lub innym gwaran-
tujagcym doktadnos$¢ pomiaru do 10% grubos$ci powtoki.

3.6. Wstepne préby techniczne - wg PN-66AJ-8 503

przy czym nie nalezy wykonywa¢ préby na obecnosé
zanieczyszczen mechanicznych.
5.7. Okres$lanie klarownosci sktadnika 11. Bada-

ny sktadnik Il wla¢ do cylindra szklanego o Sred-
nicy 40 r 55 u™ i obserwowa¢ w Swietle przechodza-
cym.

3j 8. Okreslanle_Drzydfl.tnoc¢el yrerobu do stosowa-
nia. 100 g probki farby przygotowanej przez zmie-
szanie sktadnikéw farby wedtug proporcji podanejw
3«5»1i umiesci¢ w parownicy pod przykryciem w tem-
peraturze 20 i2°C na 6 godzin. Po tym czasie
sktadniki farby powinny w dalszym ciagu
nierozdzielajgca sie mieszaning i dajaca naktadac
sie przy pomocy pedzla.

tworzy¢

Fomlar grubosci powiok - wg PN-67/C-81515
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5.Q. Okreslanie prakt-ycgnie catkowitego
ap.hrH fc.-ia.Pl-ytke z naniesionga powtokg wg 3«5«2 u-
stawi¢ na statywie w pomieszczeniu widnym pozba-

wy-

wionym pytu w temperaturze 20 #2°C i wilgotnosci
wzglednej powietrza 65 A 70?S lub w temperaturze
80 +2°C. Po czasie podanym w 3.1 j) potozy¢ piyt-
ke na stole pomalowana powierzchnig do goéry i po-

tozy¢ na nig tampon z waty, nastgpnie natozy¢ na

wate kwadratowag ptytke drewniang o boku 1 cm i
obcigzy¢ jg ciezarkiem o masie 200 g na okres
VZ min. Po uplywie tego czasu usunaé ciezarek,

ptytke drewniang i stwierdzi¢ czy
widkna waty przylgnety do pomalowanej powierzchni.

wate, po czym

Badany wyréb odpowiada wymaganiom normy, je$li
nie stwierdza sie na powloce obecnos$ci wiékien wa-

ty ani jej Sladéw.

5.10. Okres$lanie wygladu i
zy wykonywaé¢ nieuzbrojonym okiem w rozproszonym
Swietle dziennym. Powloka powinna by¢ bezpomarszczen,
o specyficznej chropowatosci, powinna mie¢ kolor
zgodny z wzorcem uzgodnionym miedzy dostawcag i od
biorcg. W przypadku utwardzania powtoki w podwyz-

koloru powtoki nale-

3.11. Badanie odpornosci powtoki na dziatanie
ole.ju napedowego. Powloke zanurzy¢ do ~diugosci
w oleju napedowym LS wg PN-67/C-96048 o tempera-
turze 70 +5°C na 6 godz. Wyglad powtoki nalezy o-
ceni¢ nieuzbrojonym okiem w rozproszonym
dziennym przez poréwnanie z powtoka przygotowanag
w ten sam sposéb i nie poddang dziataniu oleju.

Badang powtoke uzna¢ za odpowiadajgca wymaga-
niom normy, jes$li sposréd 5 badanych powtok co
najmniej 3 nie wykazujg zadnych zmian wygladu.

Swietle

5.12. Zaswiadczenie w”~twérc? o wyn~ach badan.
Wytwérca jest obowigzany przedstawi¢ odbiorcy o-
rzeczenie kontroli przedstawiajace wyniki
prowadzonych badan i na zyczenie odbiorcy za-
Swiadczenie o wynikach ostatnio przeprowadzonych

aktualnych badan petnych.

prze-

4. PAKOWANIE. PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

4.1. Sktadniki I i U farby
dowej nawierzchniowej dla okretownictwa
Slizgowej nalezy pakowa¢ zgodnie z HT-62/C-81400 w
hoboki uniwersalne wg BH-68/5043-02 pojemnosci 25

Pakowanie.
przeciw-

i 50 1 lub w pudetka o przekroju okraglym z pata-
kiem wg BN-68/5043-02 pojemnosci 5 1.

szonej temperaturze dopuszcza sie nieznaczne od- 4.2. Przechowywanie 1 transport -wg PK-62/
chylenie koloru od wzorca. C-81400.
KONIEC
INFORMACJE DODATKCWE do BB-72/6113-34
1. Istotne zmiany w stosunku do BN-67/6113-34 cych kolorachi szary ciemny, czerwony tlenkowy, zielony

a) zmieniono typ utwardzacza do farty-utwardzacz amino-
wy zastgpiono poliamidowym,

b) wprowadzono wymagania na nowy utwardzacz,

c) wprowadzono badanie odpornosci powitoki na dziatanie
wody morskiej i zmienne temperatury, a wyeliminowano bada-
nia krycia jakosciowego jako badanis nieistotne,

d) wprowadzono nowa metode okreslania przydatnosci wy-

robu do stosowania, schnigcia powloki 1 elastycznosci.

2. Kolory farby. Farbe epoksydowa nawierzchniowg dla o-

kretowrdctwa przeciwélizgowa produkuje sie w nastepuja-

Errata do

Ha str. 1, lam prawy, p. 3.1,

pot, b) jast 3.8,

soczysty, czarny.

3. Symbol wg S.\YA 131-7453-058-930.

4. Przepisy o przewozie w transporcie kolejowym 1 dro-
gowym w koHunikac.il krajowej;

- Przepisy o przewozie kolejg materiatébw i przedmiotow
niebezpiecznych (PKIl) z dnia 15 wrze$nia 1968 r .,

- Przepisy bezpieczenstwa ruchu przy przewozie materia-
6w niebezpiecznych na drogach publicznych (Dz.U. PRL Tir

54, poz. 337 z dnia 27 grudnia 1965 r.).

BB-72/6113-34

powinno byé¢ 3.7.

epoksy-
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