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Farba epoksydowa nawierzchniowa 
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Grupa katalogowa X 241)

1. WSTĘP

1.1 . Przedm iot normy. Przedmiotem normy je s t  
farba  epoksydowa nawierzchniowa d la  okrętownictwa 
przec iw ślizgow a, k tó re j składnik I  stanowi zawie­
s in ę  z ia ren  elektrokorundu, pigmentów i  wypełnia­
czy w roztworze żywicy epoksydowej w rozpuszcza l­
nikach organicznych, a składnik I I  je s t  50% ro z ­
tworem utwardzacza poliamidowego w rozpuszcza ln i­
kach organicznych.

1*2* Zakres stosowania przedmiotu normy. Farba 
przeznaczona je s t  do ostatecznego malowania po­
kładów stalowych uprzednio zagruntowanych fa rbą  
epoksydową do gruntowania d la  okrętownictwa cyn­
kową 60% lub farbą  epoksydową do gruntowania od­
porną na paliwa płynne i  wodę morską.

1 .5 . Normy związane 
PN-62/C-81400 Wyroby lak ierow e. Pakowanie, p rze­

chowywanie i  transport 
PN-53/C-81500 Wyroby lakierowe*, Pob ieran ie pró­

bek jednostkowych i  przygotowanie ś red n ie j 
próbki lab o ra to ry jn e j

81503 Wyroby lak ierow e. Wstępne próby 
techniczne

PN-6A/C-81513 Wyroby lak ierow e. P ły tk i do badań 
PN-70/C-81514 Wyroby lak ierow e. Sposoby otrzymy­

wania powłok do badań 
FN-67/O-81515 Wyroby lak ierow e. N ien iszczący po­

miar grubości powłok metodą elektromagnetyczną 
PN-67/C-96048 Przetwory naftowe. O le je  napędowe 
PN-54/C-97025 Produkty węglopochodne. Ksylen 
BN-65/5043-01 Hoboki uniwersalne 
BN-68/5043-02 Opakowania jednostkowe metalowe.

Pudełka z wieczkiem wciskanym 
BN-70/6113-32 Farby epoksydowe do gruntowania 
BN-69/6113-41 Farba epoksydowa do gruntowania 

d la  okrętownictwa cynkowa 60%
Pozosta łe  normy związane podano w 3.1.

1) Symbol wg SWW; 1317-453.

2. OZNACZENIE

2.1 . Przek ład  oznaczenia składnika I  fa rby  epo­
ksydowej nawierzchniowej d la  okrętn ictwa przeciw ­
ś liz g o w e j s za re j ciemnej:

FARBA EPOKSYDOWA NAWIERZCHNIOWA DLA OKRĘTOWNICTWA 
PRZECIWŚLIZGOWA SZARA CIEKNĄ EN-72/6113-34

sww 1317-453

2.2 . Przykład oznaczenia składnika I I ;

UTWARDZACZ DO WXR0B&W EPOKSYDOWYCH-POLIAMIDOWY
BN-72/6113-34
SWW 1318-222 

WYMAGANIA I  BADANIA

3.1. Zestaw ien ie wymagań i  metody badań

Tymagania Skład­
nik I

Skład­
nik I I

Metody 
badań wg

Składniki w stanie  
płynnym
a) Wstępne próby 

techniczne
3.6

b) Klarowność klarowna 
jednorodna 
ciecz bez 
zawiesin i  
zanieczysz­
czeń me­
chanicz­
nych

3 .8

c) Gęstość, g/cm^ 1 ,7 t 2 ,0 0 ,9 0 f0 ,9 5 BK-64/  
6110-11

d) Lepkość mierzona 
kubkiem Forda,s

- 30^45 PH-64/
C-81508

e) Konsystencja mie­
rzona głębokością 
zanurzenia stożka, 
cm

7r10 PN-57/
B-04500

f )  Barwa wg skali 
jodowej, najwyżej

- 12 PN-58/
C-O4526

g) Zawartość sub­
sta n cji lotnych, 
%, najwyżej

10 52 PH-66/
C-81512

h) Tempergtura za­
płonu, C, co naj­
mniej

35 20 PN/C-04007

Zjednoczenie Przemysłu Farb i Lakierów 
Ustanowiona przez Dyrektora ZPF i L dnia 4 stycznia 1972 r. 

jako normo obowiqzujqca w zakresie produkcji od dnia 1 października 1972 r. 
(Mon. Pol. nr 19/1972 poz. 118)
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cd . tablicy

Wymagania Skład­
nik I

Skład­
nik XI

Metody 
badali wg

Wyrób w stanie płyn­
nym

i )  Przydatność wyrobu 
do stosowania, godz 
co najmniej

j ) Czas schnięcia po­
włoki do osiągnię­
cia praktycznie 
całkowitego wy­
schnięcia, godz 
najwyżej:

6 3 .8

-  w temperaturze
20 ±2 C

-  w temperaturze
80 ±2°C

Powłoki

k) '■'ygląd i  kolor 
powłoki

24

3

3.10

3 .9

l )  Elastyczność po­
włoki wg przyrządu 
A, co najmniej

15 PK-69/
C-81528

ł )  Odporność powłoki 
na uderzenie, cm 
spadku ciężarka, 
co najmniej

m) Własności przeciw­
ślizgowe współczyn­
nika tarcia , skóra 
podeszwowa-powłoka 
zaole jona

25 PH-54/  
C-81526

-  współczynnik sta­
tyczny, co najmniej
-  współczynnik dy­

namiczny, co naj­
mniej

0 ,5

0,4

BU-66/
6110-17

n> Odporność powłoki 
na działanie  
zmiennych tempera­
tur, liczba c y k li, 
co najmniej

7 BN-66/
6110-15

0 ) Odporność powłoki Wygląd powłoki PN-61/
na działanie mgły 
solnej w ciągu 
144 godz (6 oyk li)

bez zmian C-81523

p) Odporność -oowłoki Wygląd powłoki Bił-6 4 /
na działanie wody 
morskiej

bez zmian 6110-02

r )  Odporność powłoki iWygląd powłoki 3.11
na działanie o leju  i 
napędowego

bez zmian

3.2. Trwałość. Sk ładn ik i farby epoksydowej na­
w ierzchniowej d la  okrętownictwa p rzec iw ś lizgow e j 
powinny odpowiadać wymaganiom normy w ciągu  12 
m iesięcy l ic z ą c  od daty p rodukcji. Dopuszczalne w 
tym cza s ie  zgęs tn ien ie  składnika I  powinno ustą­
p ić  po dodaniu najwyżej 5% ksylenu wg PN-54/

C-97025.

3 .5 . Program badań

5 .5 .1 . Badania r>ełne po lega ją  na sprawdzeniu 
zgodności ze wszystkim i wymaganiami wymienionymi 
w 3 ,1 . Należy je  wykonywać co najmniej ra z  na 6 
m ies ięcy . Badania pełne należy wykonywać również 
przy każdej zmianie stosowanych surowców i  metod 
technologicznych mogących mieć wpływ na w łasności 
wyrobu oraz w przypadku badań rozjem czych. J e ż e l i

badana p a r t ia  n ie  odpowiada wymaganiom normy,t r z y  
następne ko le jn e  p a r t ie  wyrobu na leży  poddać ba­
daniom pełnym.

5 .5 .2 . Badania n iepełne p o lega ją  na sprawdzeniu 
zgodności z wymaganiami wg 3.1 a ) r  f )|  i )  +  l )  i  
r ) .

Badaniom niepełnym należy poddać każdą p a r t ię  
wyprodukowanego wyrobu.

5.+. Pob ieran ie próbek .jednostkowych 1 przego­
towanie średnie.i próbki la b o ra to ry jn e j składnika 
I  i  I I  -  wg PN-53/C-815OO po przeprowadzeniu prób 
wg 3 .6 .1 .

3 .5 . Przygotowanie powłok do badań

3 .5 .1 . Przygotowanie fa rb? . Przed p rzys tąp ie ­
niem do malowania i  oznaczania przydatności wyro­
bu do stosowania zmieszać sk ładn ik i badanej fa rby  
w stosunku 100 części wag. składnika I  na 25 c zęśc i 
wag. składnika I I .

3 .5 .2 . Wykonanie powłok. Po upływie 30 min od 
c h w ili zm ieszania składników pomalować jednorazo­
wo badaną fa rbą  p ły tk i stalowe wg PU-64/C-81513 
za pomocą pędzla  w sposób podany w PN-70/C-81514. 
W czas ie  malowania fa rb ę  rozprowadzać w tak i spo­
sób, aby ziarna elektrokorundu były  równomiernie 
rozm ieszczone w powłoce. Otrzymane wymalowanie su­
szyć w ciągu 24 godz w temperaturze 20 ±2°C i  w il­
gotności względnej pow ietrza 65 -5%  lub w ciągu 3 
godz w temperaturze 80 ±2°C. Do badania odpornoś­
c i  powłoki na d z ia łan ie  mgły s o ln e j i  wody mors­
k ie j  p ły tk i stalowe pomalować obustronnie i  za­
bezp ieczyć b rzeg i przez zanurzenie w p a ra fin ie  o 
temperaturze 80 ±2°C na g łębokości około 5 mm. 
Grubość powłoki do badań powinna wynosić 250 r  

500 /xm.

5 .5 .5 . Ak lim atyzacja powłok. Powłoki do badań 
aklimatyzować w ciągu 168 godz w temperaturze 20 
±2°C lub w ciągu  30 min w temperaturze 120 ±5°C

i  następnie w ciągu  24 godz w temperaturze 20 
±2°C.Czas ak lim a ty za c ji należy l ic z y ć  od ch w ili 
wyschnięcia pow łoki w czas ie  podanym w 3 .5 .2 .

3 .5 .4 . Fomlar grubości powłok -  wg PN-67/C-81515 
przyrządem elektromagnetycznym lub innym gwaran­
tującym dokładność pomiaru do 10% grubości powłoki.

3 .6 . Wstępne próby techniczne -  wg PN-65AJ-8I 503, 
p rzy  czym n ie  na leży  wykonywać próby na obecność 
zan ieczyszczeń  mechanicznych.

5 .7. Określanie klarowności składnika I I .  Bada­
ny składnik I I  wlać do cy lin d ra  szklanego o śred­
n icy  40 r  55 u™ i  obserwować w ś w ie t le  przechodzą­
cym.

3j_8. Określanle_Drzydfl.tnoćęl yrerobu do stosowa­
n ia . 100 g próbki fa rby przygotowanej przez zmie­
szanie składników farby według p ro p o rc ji podanej w 
3 «5 »1 i umieścić w parownicy pod przykryciem w tem­
peraturze 20 i2 °C  na 6 godzin . Po tym czas ie  
sk ładn ik i fa rby  powinny w dalszym ciągu tworzyć 
n ie ro zd z ie la ją cą  s ię  mieszaninę i  dającą nakładać 
s ię  przy pomocy pędzla .
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5.Q. Określanie prakt-ycgnie całkow itego wy- 
ap.hrH fc.-ia.Pł-ytke z naniesioną powłoką wg 3 «5 «2  u - 
staw ić na statyw ie w pomieszczeniu widnym pozba­
wionym pyłu w temperaturze 20 ±2°C i  w ilg o tn o śc i 
w zględnej pow ietrza  65 Ą 70?S lub w temperaturze 
80 ±2°C . Po cza s ie  podanym w 3.1 j )  położyć płyt­
kę na s to le  pomalowaną pow ierzchnią do góry i  po­
ło żyć  na n ią  tampon z waty, następnie nałożyć na 
watę kwadratową p ły tk ę  drewnianą o boku 1 cm i  
obciążyć ją  ciężarkiem  o masie 200 g na okres 
Vz min. Po upływie tego czasu usunąć c ię ża rek , 
p ły tk ę  drewnianą i  watę, po czym s tw ie rd z ić  czy 
włókna waty p rzy lgn ę ły  do pomalowanej powierzchni.

Badany wyrób odpowiada wymaganiom normy, j e ś l i  
n ie  stw ierdza s ię  na powłoce obecności w łókien wa­
ty  ani j e j  śladów.

5.10. Określanie wyglądu i  koloru  powłoki na le­
ży wykonywać nieuzbrojonym okiem w rozproszonym 
św ietle  dziennym. Powłoka powinna być bezpomarszczeń,

o sp ecy fic zn e j chropowatości, powinna mieć k o lo r  
zgodny z wzorcem uzgodnionym między dostawcą i  od­
b io rcą . W przypadku utwardzania powłoki w podwyż­
szonej temperaturze dopuszcza s ię  nieznaczne od­
chy len ie  koloru  od wzorca.

3.11. Badanie odporności powłoki na d z ia ła n ie  
ole.ju napędowego. Powłokę zanurzyć do ^ d łu g o ś c i 
w o le ju  napędowym LS wg PN-67/C-96048 o tempera­
tu rze  70 ±5°C na 6 godz. Wygląd powłoki na leży  o - 
cen ić  nieuzbrojonym okiem w rozproszonym ś w ie t le  
dziennym p rzez porównanie z powłoką przygotowaną 
w ten  sam sposób i  n ie  poddaną d zia łan iu  o le ju .

Badaną powłokę uznać za odpowiadającą wymaga­
niom normy, j e ś l i  spośród 5 badanych powłok co 
najmniej 3 n ie  wykazują żadnych zmian wyglądu.

5.12. Zaświadczenie w^twórc? o wyn^ach  badań. 
Wytwórca je s t  obowiązany przedstaw ić odbiorcy o- 
rzeczen ie  k o n tro li przedstaw ia jące wyniki p rze­
prowadzonych badań i  na życzen ie odbiorcy za­
św iadczenie o wynikach osta tn io  przeprowadzonych 
aktualnych badań pełnych.

4. PAKOWANIE. PRZECHOWYWANIE I  TRANSPORT

4 .1 . Pakowanie. Sk ładn ik i I  i  U  farby epoksy­
dowej nawierzchniowej d la  okrętownictwa przeciw ­
ślizgowej na leży pakować zgodnie z HT-62/C-81400 w 
hoboki uniwersalne wg BH-68/5043-02 pojemności 25 
i  50 1 lub w pudełka o p rzekro ju  okrągłym z pałą­
kiem wg BN-68/5043-02 pojemności 5 1.

wg PK-62/4 .2 . P rzechowywanie 1 transport -  
C-81400.

K O N I E C  

INFORMACJE DODATKCWE do BB-72/6113-34

1 . Istotne zmiany w stosunku do BN-67/6113-34
a) zmieniono typ utwardzacza do farty-utwardzacz amino­

wy zastąpiono poliamidowym,
b) wprowadzono wymagania na nowy utwardzacz,
c) wprowadzono badanie odporności powłoki na działanie  

wody morskiej i  zmienne temperatury, a wyeliminowano bada­
nia krycia jakościowego jako badanis n ie istotn e ,

d) wprowadzono nową metodę określania przydatności wy­
robu do stosowania, schnięcia powłoki 1 elastyczności.

2 .  Kolory farby. Farbę epoksydową nawierzchniową dla o- 
krętowrdctwa przeciwślizgową produkuje s ię  w następują­

cych kolorachi szary ciemny, czerwony tlenkowy, zielony  
soczysty, czarny.

3 .  Symbol wg S'.YA: 131-7453-058-930.

4 . Przepisy o przewozie w transporcie kolejowym 1 dro­
gowym w koHunikac.il krajowej;

-  Przepisy o przewozie koleją materiałów i  przedmiotów 
niebezpiecznych (PKIl) z dnia 15 września 1968 r . ,

-  Przepisy bezpieczeństwa ruchu przy przewozie materia­
łów niebezpiecznych na drogach publicznych (Dz.U. PRL Tir 
54, poz. 337 z dnia 27 grudnia 1965 r . ) .

Errata do BB-72/6113-34  

Ha s t r .  1 , lam prawy, p . 3 .1 ,  pot, b) jast 3 .8 ,  powinno być 3 .7 .
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