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1. W ST ĘP

1.1. Przedm iot normy. P rz e d m io te m  n o r m y  jes t  f a rb a  
e p o k s y d o w a  d o  g ru n to w a n ia  p rzec iw rd ze w n a  e p o k sy -  
e s t ro w a  c y n k o w a  w y s o k o p ro c e n to w a  szara  m e ta l iczn a ,  
k tó ra  s tan o w i zaw iesinę p y łu  c y n k o w e g o  o średnie j  
ś red n icy  z ia rn a  2 -f- 3,7 (im w ro z tw o rze  żywicy e p o k sy -  
e s t row e j  w ro zp u szc za ln ik ach  o rg a n ic z n y c h ,  z d o d a t ­
k iem  ś r o d k ó w  p o m o cn iczy ch .

1.2. Zakres stosow ania przedmiotu normy. F a rb a  je s t  
p rz e z n a c z o n a  d o  p rz e c iw k o ro z y jn e g o  z abezp ieczan ia  
s ta lo w y ch  p o w ie rzchn i  b lach  łą cz o n y ch  m e to d ą  zgrze­
w an ia  e lek try czn eg o  o p o ro w e g o .

2. O Z N A C Z E N IE

FARBA EPO KSYD O W A DO G R U N T O W A N IA  
PRZEC IW RD ZEW N A EPOKSYESTROW A 

C YN K O W A  W YSO KO PRO CEN TO W A SZARA 
M E T A L IC ZN A  

BN-80/6113-71 SW A 7421-298-950

W  o zn acze n iu  d o p u sz c z a  się s to so w a n ie  n azw y  h a n ­
d low ej S ilkor .

3. W YM AGANIA

3.1 . Z estaw ienie wym agań i m etody badań

3.2. T rw ałość. F a r b a  ep o k sy d o w a  d o  g r u n to w a n ia  
p rzec iw rd ze w n a  e p o k sy e s t ro w a  p o w in n a  spe łn iać  w y­
m a g a n ia  n o rm y  p rzez  3 m iesiące , licząc od  d a ty  p r o ­
d uk c ji .  D o p u sz c z a  się w ty m  czasie  zgęstn ien ie  w y ro b u ,  
k tó re  p o w in n o  u s tąp ić  p o  d o d a n iu  najw yżej 5 %  ksy ­
lenu wg B N - 7 3 /0 5 1 7 - l  1 lub  ro zc ień cza ln ik a  d o  w y ro ­
b ó w  po liw iny lo w y ch  i c h lo r o k a u c z u k o w y c h  o gó ln eg o  
s to so w a n ia  wg B N - 7 5 /6 1 18-03.

Wymagania Metody badań wg

a ) Wstępne próby techniczne 
— pozostałość na sicie o bo­
ku oczka kwadratowego

zgodnie z PN-72/C-81503

0.063 mm, % mas, najwyżej 0,1 PN-75/C-81505
b) Gęstość, g/cm’
c) Czas wypływu (lepkość 

umowna) mierzony kubkiem

2,6-2,95 BN-64/6110-11

typu Forda, s 40-70 PN-75/C-81508
d) Zawartość substancji lot­ PN-79/C-81512
nych, % mas, najwyżej 
e) Temperatura zapłonu, °C,

20 metoda B

co najmniej 24 PN /C-04007
0  Krycie jakościowe, stopień 
g) Czas schnięcia powłoki w 

temperaturze 20 ±2  °C  i wil­

1 PN-70/C-81536

gotności względnej powietrza
65 ±5 %. PN-79/C-81519
— stopień I, min najwyżej 15
—  stopień 4, h, najwyżej 1
—  stopień 7, h, najwyżej 2
h) Wygląd powłoki powłoka 

bez pomar- 
szczeń, za­
cieków, ma­

5.4.1

towa meta­
liczna

i) Przyczepność powłoki no­
żem krążkowym A. stopień 2 PN-80/C-8I531
j)  Elastyczność powłoki powłoka PN-76/C-8I528

k) Odporność powłoki na 
uderzenie, cm spadku ciężar­

bez pęknięć metoda C

ka, co najmniej 40 PN-54/C-8I526
l) Odporność powłoki na 1 h powłoka 5.4.2

działania temperatury 
180 ±5 °C
m) Odporność powłoki na

bez zmian

96 h działanie mgły solnej powłoka PN-78/C-81523
bez zmian; 
dopuszczal­
ne naloty 
korozji 
cynku

metoda B
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cd. tablicy

Wymagania Metody badań wg

n) Przydatność do zgrzewania 
o) Odporność powłoki na za­

dobra 5.4.3

rysowanie, g, co najmniej 
p) Przyczepność powłoki do 
powierzchni zatłuszczonej (no­

350 PN-65/C-81527

żem krążkowym A ), stopień 
r) Odporność powłoki na 

działanie roztworu chlorku 
sodu w powiązaniu z próbą

2 PN-80/C-81531

udarnościową odporna 5.4.4

4. PA K O W A N IE, PR Z E C H O W Y W A N IE  
I TR A N SPO R T

4.1 . Pakow anie. F a rb ę  na leży  p a k o w a ć  zgo dn ie  z 
P N -7 3 /C -8 1 4 0 0  w h o b o k i  u n iw ersa lne  p o jem n o śc i  25 
i 50 d m 3 ') ,  k tó re  m o g ą  mieć w g ó rn e j  części w y k o ­
n an e  o tw o rk i  o  ś red n ic y  3 m m ,  zak le jo n e  ta ś m ą  tech­
n iczną  w ce lu  o d p ro w a d z e n ia  w y dzie la jących  się ew en­
tua ln ie  gazó w .

D o p u s z c z a  się inne o p a k o w a n ia  u zg o d n io n e  m iędzy  
p ro d u c e n te m  a o d b io rc ą  i zab ezp iecza jąc e  w y ró b  w 
sp o s ó b  w łaściwy.

4 .2 . Przechow yw anie i transport —  zg o dn ie  z P N -7 3 /  
C -81400.

5. BADANIA
\

5 .1 . Program  badań
5 .1 .1 . Badania pełne p o lega ją  n a  sp ra w d z e n iu  z g o d ­

ności ze w szystk im i w y m a g a n ia m i  w y m ien io n y m i w
3.1. N a leży  je  w y k o n y w a ć  co  n a jm n ie j  r a z  na  6 m ie­
sięcy o r a z  p rzy  każde j zm ian ie  s to so w a n y c h  s u ro w c ó w  
i m e to d  te ch n o lo g ic z n y c h ,  a także  w p r z y p a d k u  b a d a ń  
roz jem czych .

5 .1 .2 . Badania niepełne p o lega ją  n a  sp ra w d z e n iu  
zgo d n o śc i  z w y m a g a n ia m i  w y m ien io n y m i w 3 . Ia )  -5- c) 
i f)  -ś- k).

N a leży  j e  w y k o n y w a ć  dla każde j  p a r t i i  p ro d u k c y jn e j  
w y ro b u .

5.2 . Pobieranie próbek i przygotow anie średniej próbki 
laboratoryjnej należy  w y k o n a ć  zg o dn ie  z P N -7 4 /  
C -81500 p o  p rz e p r o w a d z e n iu  p r ó b  wg P N - 7 2 / C - 8 1503, 
p rzy  czy m  za pa r t ię  d o  b a d a ń  na leży  u w aż ać  w yró b  
o z n a c z o n y  ty m  s a m y m  n u m e r e m  p a r t i i  p ro d u k c y jn e j  
w ilości na jw yże j 5000 d m 3.

5.3 . Przygotow anie powłok do badań
5 .3 .1 . P rzygotow anie wyrobu. B a d a n ą  fa rb ę  należy 

d o k ła d n ie  w y m ieszać ,  a w razie  p o t r z e b y  rozcieńczyć 
k sy lenem  wg B N -7 3 /0 5 1 7 - l  1 lub  ro zc ień cza ln ik iem  d o  
w y ro b ó w  p o liw in y lo w y ch  i c h lo r o k a u c z u k o w y c h  o g ó l ­
nego  s to s o w a n ia  wg B N - 7 5 /6 1 18-03 d o  u m o w n e j  lep ­
kości 40 -i- 70 s. Po ro zc ień czen iu ,  p rze f i l t ro w ać  farbę 
p rzez  s i to  o  b o k u  o c z k a  k w a d ra to w e g o  0,063 m m .

' )  Patrz Informacji; dodatkowe p 4.

5 .3 .2 . W ykonanie powłok do badań wg 3 .Ig ) + n)
D w ie  p ły tk i  z b lachy  k a ro se ry jn e j  w g P N -7 1 /H -9 2 1 4 3
0 g ru b o śc i  I ± 0 ,2  m m  i w y m ia ra c h  50 X 500 m m  d o  b a ­
d a n ia  p rz y d a tn o śc i  d o  zg rzew an ia  o ra z  p ły tki s t a lo ­
we wg P N -7 4 /C -8 1 5 1 3  p o m a lo w a ć  j e d n o r a z o w o  b a d a ­
n ą  fa rb ą  za p o m o c ą  pędz la  wg P N -7 9 /C -8 1 5 1 4 ,  po  
czym  suszyć zgodn ie  z 3 . Ig) d o  os iągnięc ia  7 s to p n ia  
w yschn ięc ia .  D o  ocen y  w y g ląd u  p o w ło k i  na leży  w y k o ­
nać  w y m a lo w a n ia  na  p ły tk a ch  szk lan y ch  za p o m o c ą  
a p l ik a to r a  o g ru bo śc i  szczeliny 90 /xm. D o  b a d a ń  w y ­
t r z y m a ło śc io w y ch  p o w ło k i  na  dz ia łan ie  te m p e ra tu ry  
180 ± 5  ° C  o r a z  m gły  so lnej —  pły tk i s ta low e należy  
p o m a lo w a ć  o b u s t ro n n ie .

G ru b o ś ć  po w ło k  d o  b a d a ń  p o w in n a  w ynosić  
30 - r  40 jum.

5.3 .3 . W ykonanie powłok do badań wg 3 .1o) -r- r). 
Pły tk i s ta lo w e  p rz y g o to w a n e  wg P N - 7 4 / C - 8 1513 za­
n u rzyć  w m ieszan in ie  sk łada jące j  się z 90 części o b ję ­
tośc iow ych  b en zy n y  ek s t rak cy jn e j  wg P N -5 6 /C -9 6 0 2 2
1 10 części o b ję to śc iow ych  oleju  d o  t łoczen ia  wg B N -7 2 /  
0535-27 p o  czym  w yjąć  i p o zo s taw ić  w te m p e ra tu rz e  
20 ± 2  ° C  w pozycji p io n o w ej na o k re s  24 h. T ak  
p rz y g o to w a n e  p ły tk i  p o m a lo w a ć  j e d n o r a z o w o  b a d a n ą  
fa rb ą  za p o m o c ą  p ęd z la ,  p o d suszyć  w te m p e ra tu rz e  
20 ± 2  °C  co  na jm nie j  10 m in ,  a n as tę p n ie  suszyć w 
piecu w te m p e ra tu rz e  180 ± 5  °C  p rzez  15 m in. P łytki 
d o  b a d a ń  wg 3 . Ir) p o m a lo w a ć  o b u s t ro n n ie .  G ru b o ś ć  
p o w ło k  d o  b a d a ń  p o w in n a  w ynosić  20 ± 2 5  /urn.

5 .3 .4 . Aklim atyzacja powłok. P o w ło k i  p rzed  w y k o n a ­
n iem  b a d a ń  należy  a k l im a ty z o w a ć  w te m p e ra tu rz e  
20 ± 2  °C  i w ilgo tnośc i w zględnej p o w ie trza  65 ± 5  %:

—  d o  b a d a ń  wg 3 . l i )  —  3 . Im )  —  72 h,
—  d o  b a d a ń  wg 3 . In)  —  24 h.
—  d o  b a d a ń  wg 3 .1o) —  3 . I r )  —  6 h.
5 .3 .5 . Pom iar grubości powłok należy  w y k o n a ć  zg o ­

dn ie  z P N -7 4 /C -8 1 5 1 5  p rz y rz ą d e m  e le k t ro m a g n e ty c z ­
nym  lub  in n y m  z a p ew n ia jący m  d o k ła d n o ś ć  p o m ia ru  
d o  10- %  g ru bo śc i  po w łok i .

5 .4 . O pis badań
5 .4 .1 . O kreślanie wyglądu powłoki należy  p r z e p r o w a ­

dzić  n ie u z b ro jo n y m  o k iem  w ro z p ro sz o n y m  świetle 
d z ie n n y m  na co  n a jm n ie j  3 p o w ło k a c h  p rzy g o to w a n y c h  
na  p ły tk ach  sz k lany ch .

5 .4 .2 . Badania odporności powłoki na działanie tem ­
peratury 180 ± 5  ° C  należy  w y k o n a ć  na p o w ło k a c h  
p rz y g o to w a n y c h  wg 5.3. Płytki um ieścić  w p iecu o t e m ­
p e ra tu rz e  180 ± 5  ° C  na  o k re s  1 h. Po  tym  czasie 
w yjąć p ły tk i z pieca , d o p ro w a d z ić  d o  te m p e ra tu ry  
20 ± 2  °C , a n a s tępn ie  p o d d a ć  o g lęd z in o m . P o w ło k a  nie 
p o w in n a  w y ka zy w ać  ża d n y c h  zm ian .

5 .4 .3 . Badanie przydatności do zgrzew ania. Płytki 
p rz y g o to w a n e  wg 5.3.2 i a k l im a ty z o w a n e  wg 5.3.4 n a ­
leży zgrzew ać sk ła d a ją c  je d o  siebie p o w ie rzchn iam i 
p o k ry ty m i  fa rb ą  w sp o s ó b  p o d a n y  na  ry s u n k u .  Po 
o s tyg n ięc iu  ro z ry w ać  ręcznie  p rz e s u w a ją c  p ły tk i  w zglę­
d e m  siebie ta k ,  a b y  linią o b r o t u  by ło  miejsce zgrze­
w an ia .

Z a  p ra w id ło w y  zgrzew  należy  u zn ać  tak i ,  k tó ry  da je  
d o b r e  p rze to p ie n ie  m e ta lu  i p o w o d u je  p o w s ta n ie  o tw o ­
ru w jednej z ro z e rw a n y c h  b lach .  P róbę  na leży  p o w tó -
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rzyć 5 -k ro tn ie  na  tej sam ej p a rz e  b lach .
W szys tk ie  p ró b y  m u szą  d ać  p ra w id ło w y  zgrzew. P rzy  

p rz e p r o w a d z e n iu  p r ó b  zg rzew an ia  m o ż e  w ystąp ić  
u m ia r k o w a n e  iskrzen ie  i n iew ielk ie  z ak o p ce n ie  p r o d u k ­
tam i sp a lan ia  p o w ło k i  fa rby .  Z g rzew an ie  należy p rz e ­
p ro w a d z ić  p rzy  użyciu  zg rzew ark i  o  p a ra m e tr a c h :  n a tę ­
żen ie  8000 A, czas z g rzew an ia  0 ,06 s, nac isk  e le k t ro d  
1863 N  p rzy  g ru b o śc i  b la c h y  0,8 H- 1 m m .

5 .4 .4 . O kreślenie odporności powłoki na działanie  
roztworu chlorku sodu w powiązaniu z próbą udam oś- 
ciow ą

5 .4 .4 .1 . Przyrządy i m ateriały
a )  P rzy rzą d  u d a ro w y  ty p  V W . P ro d u c e n t  —  W .M . 

M u tz e  C o  1 Berlin  44.
b )  Ś ru t  s ta lo w y  o s t ro k ra  w ędz iow y  o  ś re d n ic y  4H-5mm 

w y k o n a n y  ze stali n ie rdzew n e j .  P ro d u c e n t  —  E isenw erk  
W u r th  G m B H ,  Bad  F r id d r ich sh e l l ,  Jags tfe ld .

5 .4 .4 .2 . Roztwory
a )  C h lo re k  s o d u  ( tech n iczny )  ro z tw ó r  5 -p ro cen to w y .
b )  Z e laz o c y ja n e k  p o ta s u  w roz tw orze :  ro zpu śc ić  5 g

że la zó cy jan k u  p o ta s u  w 100 c m 3 w o d y  d es ty low anej  
i d o d a ć  10 k ro p e l  s tę ż o n eg o  kw asu  s ia rk o w eg o  (p H  
ro z tw o ru  p o w in n o  w ynosić  1).

c) K w as  so lny  s tężon y ,  techn iczny .
5 .4 .4 .3 . W ykonanie badań. Pły tk i p o k ry te  f a rb ą  wg 

5.3.3 i a k l im a ty z o w a n e  wg 5.3.4  um ieśc ić  w p rzy ­
rządzie  u d a ro w y m  w te m p e ra tu rz e  20 ± 2  ° C  i p o d ­
d ać  d w u k ro tn i e  d z ia łan iu  u d a ro w e m u  500 g ś r u tu  s t a ­
low ego w y rz u c a n e g o  z dyszy  p rz y rz ą d u  sp rę żo n y m  
p o w ie trz em  o  ciśn ien iu  0,3 M P a  p rzez  najw yżej 10 s. 
N as tęp n ie  p ły tkę  um ieścić  na  o k re s  40 h w ro z tw o rze  
5 -p ro c e n to w e g o  c h lo r k u  so d u  o  te m p e ra tu rz e  35 °C. 
Po  w yjęęiu , p ły tk i  o p łu k a ć  w o d ą  d e s ty lo w a n ą  i akli-  
m a ty z o w a ć  w te m p e ra tu rz e  20 ± 2  °C  p rzez  1 h, po  
czym  p o d d a ć  p o n o w n e m u  d z ia łan iu  ś r u tu  w p rz y ­
rządzie  u d a ro w y m  (2 X p o  500 g ś r u tu )  w sp o só b  
p o d a n y  u p rz ed n io .  N as tę p n ie  p ły tkę  z an u rzy ć  w k w a ­
sie so ln y m  s tę ż o n y m ,  tech n iczn y m  p rzez  1 -r- 2 s i w y­
p łu k ać  d o k ła d n ie  w o d ą  d e s ty lo w a n ą .  T a k  p rz y g o to ­
w an ą  p ły tk ę  umieścić  w ro z tw o rze  że la z ócy jan ku  
p o ta s u  na  o k re s  30 s, p o n o w n ie  o p łu k a ć  d o k ła d n ie  
w o dą  d e s ty lo w a n ą  i wysuszyć. W  p rz y p a d k u  u s z k o ­
dzeń p o w ło k i  w  czasie  b a d a n ia  na  p ły tce  w idoczne  
są c iem n o n ieb ie sk ie  p la m k i.

E w e n tu a ln e  u szk o d ze n ia  p o w ło k i  u s ta la  się na 
p o d s ta w ie  w zo rca  u z g o d n io n e g o  m iędzy  p ro d u c e n te m  
a o d b io rcą .

5 .4 .5 . Zaśw iadczenie wytwórcy o wynikach badań.
W y tw ó rc a  je s t  z o b o w ią z a n y  d o s ta rczy ć  o d b io rc y  o rze ­
czenie  k o n tro l i ,  zaw ie ra jące  w yniki p r z e p ro w a d z o n y c h  
b a d a ń  n iepe łnych  i na życzenie o d b io rc y  w yn ik i o s t a ­
tn io  p r z e p r o w a d z o n y c h  b a d a ń  pe łnych .

K O N I E C

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowująca normę —  Zakłady Chemiczne Haj­
duki, Chorzów.

2. Normy związane
PN-73/C-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie

i transport
PN-74/C-8I500 Wyroby lakierowe. Pobieranie próbek i przygotowa­

nie średniej próbki laboratoryjnej 
PN-72/C-8I503 Wyroby lakierowe. Wstępne próby techniczne 
PN-74/C-81513 Wyroby lakierowe. Płytki do badań 
PN-79/C-8I514 Wyroby lakierowe. Sposoby otrzymywania powłok 

do badań
PN-74/C-815I5 Wyroby lakierowe. Nieniszczące pomiary grubości 

powłok
PN-56/C-96022 Przetwory naftowe. Benzyna do ekstrakcji 
PN-71/H-92143 Blacha stalowa karoseryjna 
BN-73/0517-11 Ksylen
BN-72/0535-27 Przetwory naftowe. Oleje do ciągnienia blach 
BN-75/6118-03 Rozcieńczalnik do wyrobów poliwinylowych i chlo- 

rokauczukowych ogólnego stosowania 
Pozostałe normy związane podano w 3.1.
3. Wymacania dotyczące hoboków uniwersalnych
a) materiał: blacha stalowa ocynkowana,
b) wymiary

Pojemność Wysokość Średnica Grubość Masa
nominalna mm mm blachy kg

dm' mm

25 400 ±2 306 ±1 ,0,5 3,2
50 500 ±2 383 ±1 0,6 5,4

c) szczelność hoboka sprawdza się przez zanurzenie hoboka 
dnem w wodzie do wysokości przewężenia; przecieki w miejscach 
łączenia wskazują na nieszczelność i dyskwalifikują opakowanie.

d| wytrzymałość uchwytów' i ich zamocowania sprawdza się przez 
zawieszenie hoboka na uchwytach i poddawaniu go działaniu masy 
75 kg w przypadku hoboka pojemności 25 dm’ oraz masy 150 kg 
w przypadku hoboka pojemności 50 dm3; hoboki odpowiadają wy­
maganiom, gdy po takiej próbie nie wystąpiło oderwanie ani od­
kształcenie uchwytów.

4. Symbol wg SWW — 1317-421.
— wg KTM  —  1317-1210 9050 3.
5. Dotychczasowe normy. Niniejsza norma zastępuje ZN-76/ 

M P.Ch —  FI. — 127 Farba epoksydowa do gruntowania epoksy­
estrowa przeciwrdzewna cynkowa wysokoprocentowa.

6. Autorzy projektu normy — mgr St. Ojrzyński. mgr inż. 
A. Dorywalska — Zakłady Chemiczne H AJD U KI. Chorzów.
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