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1. W STĘP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest 
emalia ftalowa modyfikowana dla okrętownictwa 
do chłodni —  zawiesina pigmentów w  spoiwie 
opartym na żywicy ftalowej i stopie olejów 
schnących z żywicą maleinową z dodatkiem roz­
cieńczalnika, sykatyw oraz środków przeciw ko- 
żuszeniu i osadzaniu.

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy.
Emalia przeznaczona jest do ostatecznego malo­
wania ścian pomieszczeń oraz urządzeń chłodni 
i ładowni ryb uprzednio pomalowanych farbą 
ftalową modyfikowaną nawierzchniową dla okrę­
townictwa do chłodni.

1.3. Normy i dokumenty związane

PN-62/C-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, 
przechowywanie i transport

PN-&8/C-81500 Wyroby lakierowe. Pobieranie 
próbek jednostkowych i przygotowanie średniej 
próbki laboratoryjnej 

PN-72/C-81503 Wyroby lakierowe. Wstępne pró- 
bjrlechniczne 

PN-S/C-81513 Wyroby lakierowe. Płytki do ba­
dań

PN-70/C-81514 Wyroby lakierowe. Sposoby otrzy­
mywania powłok do badań 

PN-&3/C-81515 Wyroby lakierowe. Nieniszczący 
pomiar grubości powłok metodą elektromagne­
tyczną

PN-66/C-96023 Przetwory naftowe. Benzyna do 
lakierów

BN-65/5043-01 Hoboki uniwersalne 

BN-68/5043-02 Opakowania jednostkowe metalo­
we. Pudełka z wieczkiem wciskanym

Karta kolorów „Farby okrętowe Oliva” wydana 
przez Gdańską Fabrykę Farb i Lakierów 

Pozostałe normy związane podano w  3.1.

2. OZNACZENIE
Przykład oznaczania emalii ftalowej modyfiko­

wanej dla okrętownictwa do chłodni białej:

E M A L IA  F T A L O W A  M O D Y F IK O W A N A  
D L A  O K R Ę T O W N IC T W A  DO C H ŁO D N I B IA Ł A  

BN-72/6115-06 
S W W  1313-262

3. W Y M A G A N IA  I B A D A N IA
3.1. Zestawienie wymagań i metody badań —

wg tablicy na str. 2.

!) Sym bol w g  SW W : 1313-262.

Zjednoczenie Przem yślu  Farb  i Lak ierów  
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Z P F iL  dnia 6 października 1972 r. 

jako norma obow iązująca w  zakresie produkcji od dnia 1 lipca 1973 r.
(Dz. Norm . i M iar nr 9/1973, poz. 26)

W YD AW NICTW A NO RM ALIZACYJNE 1973. W pływ  do W N 4.1.73. Oddano do składu 12.03.73.
Druk ukończono w  czerwcu 73. Obj. 0,35 a.w. Nakład 4600+50 egz. K D A  w  Kaliszu z. 1209.

Cena zł 2,40
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W ym agania M etody badań w g

a) Wstępne próby techniczne zgodnie z 3.7
b) Gęstość, g/cm3, na jw yżej 1,4 BN-64/6110-11
c) Lepkość m ierzona kubkiem  Forda, s 120 150 PN-64/C-81508
d) Tem peratura zapłonu, °C, co najm niej 26 PN/C-04007
e) Roztarcie pigm entów, [im, n a jw yżej
f )  Rozlewność, stopień, co najm niej # ■ PN-67/C-81507
g) Zawartość substancji lotnych, %, n a jw yżej 40 PN-66/C-81512
h) K ryc ie  jakościowe, stopień, co najm niej I I PN-70/C-81536
i) Czas schnięcia pow łoki w  tem peraturze 20 ±2 °C

i w ilgotności względnej pow ietrza 65 ±5%,
godz, n a jw yżej
—  stopień 1 12 PN-69/C-31519
—  stopień 3 24

j) W ygląd  i barwa pow łoki gładka bez pomarszczeń 
i zacieków  o połysku lak ierow ym , 
barwa zgodna z odpow iednim  
w zorcem  K a rty  kolorów

3.6

k ) Przyczepność pow łoki, stopień, co najm niej ? PN-64/C-81531
1) Odporność pow łoki na uderzenie, cm, spadku

ciężarka 50 PN-54/C-G1526
ł) Elastyczność pow łoki w g  przyrządu A , co n a j­

m niej 3 PN-69/C-31528
i m ) Odporność pow łoki na działanie zm iennych

temperatur, liczba cykli, co najm niej 6 BN-66/6110-15
n) Odporność pow łoki na 48-godzinne działanie

nasyconego wodnego roztw oru chlorku sodo­
w ego o tem peraturze 20 ±2 °C w yg ląd  pow łoki bez zmian, 

dopuszczalna utrata połysku
PN-63/C-81522

3.2. Trwałość. Emalia ftalowa modyfikowana 
dla okrętownictwa do chłodni powinna odpowia­
dać wymaganiom normy w  ciągu 6 miesięcy, 
licząc od daty produkcji. Dopuszczalne w  tym 
czasie zgęstnienie wyrobu powinno ustąpić po do­
daniu najwyżej 5% benzyny do lakierów gatun­
ku C wg PN-66/C-96023.

3.3. Program badań

1 3.3.1. Badania pełne (typu) polegają na spraw- 
r* clzeniu zgodności ze wszystkimi wymaganiami 

wymienionymi w  3.1. Badania należy wykony­
wać co najmniej raz na 6 miesięcy. Badania peł­
ne należy wykonywać również przy każdej zmia­
nie stosowanych surowców i metod technologicz­
nych, mogących mieć wpływ na właściwości w y­
robu oraz w  przypadku badań rozjemczych. Je­
żeli badana partia nie odpowiada wymaganiom 
normy, trzy kolejne partie produkcyjne należy 
poddać badaniom pełnym.

3.3.2. Badania niepełne (partii) polegają na 
sprawdzeniu zgodności z 3.1 następujących wy­
magań:

—  wstępnych prób technicznych,
—  gęstości,
—  lepkości,
—  roztarcia pigmentów,
—  rozlewności,
—  krycia jakościowego,
—  czasu schnięcia,

—  wyglądu powłoki,
—  przyczepności powłoki,
—  elastyczności powłoki.

Badania niepełne należy wykonywać dla każdej 
partii wyprodukowanego wyrobu.

3.4. Pobieranie próbek i przygotowani^ średniej 
próbki laboratoryjnej wykonać wg PN-5tf/C-81500 
po przeprowadzeniu prób wg PN-72/C-81503, 
przy czym za wielkość partii należy uważać ilość 
wyrobu oznaczonego tym samym numerem partii 
produkcyjnej uwidocznionym na etykiecie opa­
kowania.

3.5, Przygotowanie powłok do badań

3.5*1. Wykonanie powłok. Płytki stalowe wg 
PN-b^/C-SlSlS pomalować jednorazowo badaną 
emalią za pomocą pędzla w  sposób podany w  
PN-70/C-81514, po czym suszyć w  temperaturze 
20 ±2 °C  i wilgotności względnej 65 ±5% w  cią­
gu 24 godz.

Do badania odporności powłoki na działanie 
roztworu chlorku sodowego płytki stalowe po­
malować obustronnie, a brzegi zabezpieczyć przez 
zanurzenie w  parafinie o temperaturze 80°C na 
głębokość około 5 mm. Grubość powłoki powinna 
wynosić 25 -f- 40 [im.

3.5.2. Aklimatyzacja powłok. Powłoki do ba­
dań aklimatyzować w  ciągu 72 godz w  tempera­
turze 20 ±2 °C  i wilgotności względnej powietrza
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1. W  punkcie 1.3. Normy związane

zamiast: PN-62/C-81400 pow inno być: PN-73/C-81400
PN-53/C-81500 „  PN-74/C-81500
PN-64/C-81513 „  PN-74/C-81513
PN-67/C-81515 „  PN-74/C-81515

2. W  punkcie 3.1 e) Roztarcie pigmentów, dopisuje się
Hm n a jw yżej 55 w g  BN-72/6110-09

3.1 k) Przyczepność powłoki, dopisuje się:
stopień 2 w g  PN-73/C-81531

3. W  punkcie 3.4. Pobieranie próbek i przygotowanie średniej próbki laboratoryj­
nej, zamiast: PN-53/C-81500, pow inno być: PN-74/C-81500

4. W  punkcie 3.5.1. Wykonanie powłok, zamiast: PN-64/C-81513, pow inno być: 
PN-74/C-81513

5. W  punkcie 3.5.3. Pomiar grubości powłok, zamiast: PN-67/C-81515, powinno być: 
PN-74/C-81515

6. W  punkcie 3.7. Wstępne próby techniczne, zamiast: PN-53/C-81500, powinno być: 
PN-74/C-81500

7. W  rozdziale 4. Pakowanie, przechowywanie i transport, zamiast: PN-62/C-81400, 
pow inno być: PN-73/C-81400

8. W  IN F O R M A C J A C H  D O D A T K O W Y C H  w prow adza się punkt 6 następującej 
treści: *

Farba nadaje się do m alowania sposobem natrysku bezpow ietrznego przy zasto­
sowaniu dysz podanych w  instrukcji stosowania.

(B iu letyn  PKN1M  nr 0—9/75 poz. !)4)

z m i a n

15.5.75
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65 ± 5%. Czas aklimatyzacji należy liczyć od 
chwili uzyskania przez powłokę 3 stopnia wy­
schnięcia.

3..'^3. Pomiar grubości powłok wykonać wg 
PN-&7/C-81515 przyrządem elektromagnetycznym 
lub innym gwarantującym dokładność pomiaru 
do 10% grubości powłoki.

3.6. Określenie wyglądu i barwy powłoki wy­
konać w  rozproszonym świetle dziennym co naj­
mniej na 3 powłokach przygotowanych zgodnie 
z 3.5.1.

3.7. Wstępne próby techniczne. Po przygoto­
waniu^: średniej próbki laboratoryjnej zgodnie 
z PN-^S4/C-81500 przeprowadzić badania zgodnie 
z PN-72/C-81503. W  przypadku stwierdzenia 
obecności zanieczyszczeń na sicie o boku oczka 
kwadratowego 0,063 mm powyżej 0,10% należy

uznać że wyrób nie odpowiada wymaganiom 
normy.

3.8. Zaświadczenie wytwórcy o wynikach ba­
dań. Wytwórca jest obowiązany dostarczyć od­
biorcy orzeczenie kontroli o jakości wyrobu, a na 
życzenie odbiorcy wyniki z ostatnio przeprowa­
dzonych badań pełnych.

4. PAK OW ANIE , PR ZECH OW YW ANIE  
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Emalię należy pakować zgo­
dnie z PN^fłŁ'C-81400 w hoboki uniwersalne wg  
BN-65/5043-01 pojemności 25 i 50 1 oraz w  pu­
dełka o przekroju okrągłym z pałąkiem wg  
BN-68/5043-02 pojemności 5 1.

4.2. Przechowywanie i transport zgodnie z 
PN-^C -81400.

12)

K O N I E C

IN F O R M A C JE  D O D A TK O W E  do BN-72/6115-06

1. Istotne zm iany w  stosunku do BN-64/6115-06

a) wprowadzono w ym agan ia dotyczące przyczepności, 
roztarcia pigm entów, gęstości, zawartości substancji lo t­
nych, a w yelim inow ano w ym agan ia dotyczące nasiąkli- 
wości i odporności pow łoki na działanie roztw oru amo­
niaku,

b) wprowadzono nową m etodę badania schnięcia po­
w łoki, rozlewności i elastyczności.

2. K o lo ry  em alii —  biały, szary jasny, szary średni.

3. Sym bol w g  S W A  —  3262-069-xx0.

4. Orzeczenie W o jew ódzk ie j Stacji Sanitarno-Epide­
m iologicznej. Na stosowanie fa rby  do m alowania chło­
dni i ładowni ryb  zezwala orzeczenie W o jew ódzk ie j Sta­
c ji Sanitarno-Epidem iologicznej z dnia 2 marca 1965 r.
L. dz. SE IV  B/157/69.

6. Fa rb a  rzao la ie  oto n a o lo w a rz ia  
xOi'btasalwarc.tu c feodarzj3 oa a r2 i|

5. P rzep isy o przew ozie w  transporcie ko le jow ym  
i drogowym

a) w  kom unikacji k ra jow e j
—  Przep isy  o przew ozie ko le ją  m ateria łów  i przed­

m iotów  niebezpiecznych (P M N ) z dnia 15 września 
1968 r.,

—  P rzep isy  bezpieczeństwa ruchu przy przew ozie 
m ateria łów  niebezpiecznych na drogach publicznych 
(Dz. U. P R L  nr 54, poz. 337 z dnia 27 grudnia 1965 r.);

b) w  kom unikacji m iędzynarodowej
—  Specjalne w arunki przew ozu tow arów  niebezpiecz­

nych w  m iędzynarodowej kom unikacji tow arow ej (za­
łącznik nr 4 do U m ow y SM GS),

—  Regulam in m iędzynarodowy dla przew ozu kole ją  
tow arów  niebezpiecznych R ID  stanowiący załącznik do 
konwencji C IM .

-sbosotem. r-î Wu beLioowie^rLnec
o b  | l a s f r u l i o j !  S t  o & o U ft  n  tu ,
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