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NORMA

WYROBY
LAKIEROWE

BRANZOWA

Emalie ftalowe specjalne

schngce w piecu, do ttoczenia

PAKAG ™.

Przedmiot normy. Przedmiotem normy sag ema-
do tiocze-

1.1.
lie ftalowe specjalne schnace w piecu,
nia - zawiesina zdyspergowanych pigmentéw w spoi-
wie ftalowym z dodatkiem $rodkéw pomocniczych.

1.2. Zakres stosowania przedmiotu-normy. Emalie
schngce w piecu, do tloczenia
pokrywania blach
Emalie na-

ftalowe specjalne
stosuje sie do bezposredniego
stadowych przeznaczonych do tioczenia.
nosi sie metodg natrysku lub powlekarka walcowa.

dokumenty zwigzane '
Pakowanie,

1.5. Normy i
PN-62/C-81400 Wyroby lakierowe.
chowywanie i transport
PN-53/G-81500 Woyroby lakierowe. Pobieranie
bek jednostkowych i przygotowanie Sredniejpréb-
ki laboratoryjnej
PN-65/C-81503 Wyroby lakierowe. Wstepne préby te-"'
chnlczne
PN-64/C—81513 Wyroby lakierowe.
PN-70/C-81514 Wyroby lakierowe.
wania powlok do badan
PN-67/C-81515 Wyroby lakierowe.
miar grubosci powlok metoda elektromagnetycsna
PN-66/C-96023 Przetwory naftowe. Benzyna do la-
kieréow
PN-64/0-79021 System wymiarowy” opakowan
BN-65/504-3-01 Hoboki uniwersalne
Karta koloréw do Katalogu Farb i

prze-

pro-

Plytki do badan
Sposoby otrzyny-

Nieniszczacy po-

Lakierow wydane-

go przez Przedsiebiorstwo Obrotu Farbami i La-
kierami “"Chemifarb" w Sliwicach
Pozostate normy zwigzane podano w 3.1.
2. OZNACZENIE
EMALIA FTALONA SPECJALNA SCHNACA W PIECU, DO Ty OCZENIA

CZARNA BN-72/6115-03
SAW 1313-163

A) Symbol wg SMAV 1313-163.

\E£J.

BN-72
6115-03

Zamiast
BN-63/6115-03

Grupa katalogowa X 244

3. VWNMAGANIA | BADANIA

3.1.

Wymagania

a) Wstepne proéby techniczne

b) Lepko$¢ mierzona kubkiem
eForda, s

0) Stopien roztarcia pigmen-
téow, fia, najwyzej

d) Gestos$é, “cm ,
dla emalii:

najwyzej,

- biatej, zo6ttej, brazowej,
wisniowej

- czerwonej, czarnej, alu-

miniowej

e) Eozlewno$¢, stopien, co

najmniej

f) Krycie ilosciowe, g/cm2,
najwyzej:
- dla emalii biatej, z6ttej,

czerwonej

- dla emalii czarnej

- dla emalii brazowej, wisnio-

wej, aluminiowej

g) Zawarto$¢ substancji lot-
nych, %, najwyzej:

- dla emalii biatej, zo6ttej,
brgzowej, aluminiowej

- dla emalii pozostatych

h) Temperatura zaptonu, °C,
co najmniej

i) Czas schnigcia powtoki,
godz, najwyzej:

- w temperaturze 85+2°C
- stopien 4 *)-
- stopien 5 2)

- w temperaturze 130 x5°Cs
- stopienn 647

j) Wyglad i barwa powiloki

k) Przyczepnos$¢, stopien,
<0 najmniej

Zjednoczenie Przemystu Farb i Lakieréw
Ustanowiona przez Dyrektora ZPFiL dnia 4 stycznia 1972 r.
jako norma obowiqzujgca w zakresie produkcji od dnia 1 pazdziernika 1972 r.
(Mon. Pol. nr 19/1972 pOz. 118)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYINE

Druk. Wyd. Norm. W-wa Ark. wyd.0,30 Noki.4.500-f60 Zom. 2383/72

Zestawienie wymagan 1 metody badanh

Metody badan

PN-65/C-81503

100*150 PN-64/C-81508
20 BN-64/6110-09
1,45
1,15 BH-64/6110-11
6 PN-67/C-81507
225
80
120 PN-70/C-81536
40

- 52 PN-66/C-81512
24 PN/C—04-00?

PH-69/C-81519
3
3
1.5

powloka

gtadka

bez zacie-

kéw i po-

marszczen,

barwa

zgodna z

wzorcem

karty ko-

loréw 3.6

3 =N-64/C-81531

Cona zl 120



BN-72/6115-03 Emalie ftalowe specjalne schnace w piecu do ttoczenia
X 24

1. W punkcie 1.3. Normy zwiazane,

zamiast: PN-62/C-81400, powinno byé: PN-73/C-81400,
zamiast: PN-53/C-81500, powinno by¢: PN-74/C-81500,
zamiast: PN-64/C-81503, powinno by¢: PN-72/C-81503,
zamiast: PN-64/C-81513, powinno by¢: FN-74/C-81513,
zamiast: PN-67/C-81515, powinno byé: PN-74/C-81515,
zamiast: PN-64,'0-79021, powinno by¢: PN-78/0-79021,
zamiast: BN-65/5043-01, powinno by¢: BN-76/5046-02.

2. W punkcie 3.1,

a) — Wstepne proby techniczne, zamiast: PN-65/C-81503, powinno byé: PN-72/
C-81503;

b) — tre$¢ zmienia sie nstepujaco: Caas wyptywu (lepko$¢é umowna) mierzony
kubkiem typu Forda, s, zamiast: PN-34/C-81508, nalezy wprowadzi¢ PN-75/C-81508;

c) — tre$¢ imienia sae nastepujgco: Rozdarcie pigmentéw, Mm najwyzej, zamiast:
wartoéci 20 wg BN-64/&110-09, nalezy wprowadzi¢: wartos¢ 45 wg BN-72/6110-09;

f) — Krycie ilosciowe, zamiast: g/cm*, powinno by¢: g/m%*;

g) — zamiast: PN-66/C-81512, powinno by¢: PN-75/C-81512;

k) — przyczepno$é, — zamiast: stopnia przyczepnos$ci 3 wg PN-64/C-81531, po-

winno by¢: stopien przyczepnosci 2 wg PN-73,'C-81531;

1) — Tiocznos$é, zamiast: PN-59/C-81589, powinno byé: PN-75/C-81529;

n) — Odpornos$¢ powtoki na zmatowienie,

zamiast: godz, nalezy wprowadzi¢: h,

zamiast: PN-66/C-81521, nalezy wprowadzi¢: PN-76/C-81521.

3. W punkcie 3.3. Pobieranie probek 1 przygotowanie Sredniej probki laboratoryj-
nej,

zamiast: PN-63/C-81500, powinno by¢é: PN-74/C-81500,

zamiast: PN-65/C-81503, powinno by¢: PN-72/C-81503.

4. W punkcie 3.5,2. Wykonanie powtok, zamiast: PN-64/C-81513, powinno byc¢:
PN-74/C-81513.

5 W punkcie 3.54. Pomiar grubosci powtok, zamiast: PN-67/C-81515, powinno
byé: PN-74/C-81S15.

6. W punkcie 4.1. Pakowanie, !

zamiast: 1, powinno by¢: dms,

zamiast: PN-64/0-79021, powinno by¢: PN-78/0-79021.

7. W punkcie 4.2. Pakowanie, przechowywanie i transport, zamiast: PN-62/C-81400,
powinno by¢: PN-73/C-81400.

(Biuletyn PKfJIM nr 7/79 poz. 66)

zmiana 1
23379 r.
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cd. tablicy
3.4.2. Badania niepetne - polegajace na spraw-
Wymagania Metody badari dzeniu zgodnosci z wymaganiami wymienionymi w 3.1,

1) Tiocznosé powloki, aa z wyjatkiem 3.1 f), g)» h), n). Badania niepeine
suwu ttocznika, co najatdej 5 PN-59/C-81529 nalezy wykonywa¢ dla kazdej partii produkcyjnej.
m) Elastyczno$¢ wg przyrzadu - -
typ A 2 PN-69/C-81528 5.5. Przygotowanie powiok do badan
n) Odpornosé¢ powtoki na zma- dopusz- PH-66/C-81521 3.5.1. Przygotowanie wyrobu - wg PKT-70/C-81514.
towienie pod wplywem dzia- czalna
tania wody o temperaturze zmiana 3.5.2. Wykonanie powitok. Piybki stalowe i szkla-
20 £2°C w ciagu 48 godz g:&';”i'a ne przygotowane zgodnie z PN-64/0-81513 pomalowaé
zmatowie- jednorazowo badang emalig metoda natrysku wg PtT-ety
\r;,'}ik‘i)o_ 0-81514 i wysuszy¢ zgodnie z 3.1 i). Grubos¢ po-
znikajg- wioki powinna wynosi¢ 25 r 30 )im.
ce po
24 godz 3t5.3. Aklimatyzacjg powtok. Przed wykonaniem

badan powtoki nalezy aklimatyzowa¢ w ciggu 24 godz
w temperaturze 20 +2°C i wilgotnos$ci wzglednej po-
wietrza 65 +5JE. Czas aklimatyzacji liczy sie od
czasu wyschniecia powtoki wg 3.5.2.

0 jjie dotyczy emalii biatej.
2) Dotyczy emalii biatej.

3.2. Trwato$¢. Smalie ftalowe specjalne schnace
w piecu, do ttoczenia powinny odpowiada¢ wymaga-
niom normy w czasie 5 miesiecy liczagc od daty
produkcji. Dopuszcza sie w tym czasie wzrost lep-
kosci najwyzej o 30% w stosunku do gérnej granicy
lepkosci podanej w 3.1 b), ktéry powinien ustagpic
po dodaniu benzyny do lakieréw C wg PS-67/0-96023. 346  Okreslenie wygladu 1 barwy powtoki - wyko-

na¢ nieuzbrojonym okiem w rozproszonym Swietle

dziennym z odlegtosci okoto 30 com na powlokach
przygotowanych na piytkaoh stalowych Ilub szkla-
nych. Wyglad i barwa powitoki powinny by¢ zgodne

3.5.4. Pomiar grubosci powtoki - wykona¢ wg
PU-07/C—81515 przyrzadem elektromagnetycznym w
przypadku powlok aa ptytkach stalowych lub innym
gwarantujagcym dokiadnos$¢ pomiaru do 10~ w Btosun-
ku do grubosci powtoki.

5.3. Pobieracie prébek 1 przygotowanie Sredniej
prébki laboratory .inel - wg PN-53/0-81500, po prze-
prowadzeniu préb wg PH-65/0-81503.

3.4. Program badan z 3.1 j). W przypadku emalii biatej dopuszczalno
5.4.1. Badania petne - polegajagce na sprawdze- jest nieznaczne zzoétknigcie.
niu zgodnosci ze wszystkimi wymaganiami wg 3*1*
4. PAKOWANIE. PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

Badania petne nalezy wykonywa¢ przy kazdej zmia-
nie stosowanych surowcéw i metod technologicznych
mogacych mie¢ wptyw na jakos$¢ wyrobu oraz przy
okresowej kontroli jako$ci produkcji, ktéra po-
winna obejmowa¢ co najmniej co 10 partie wyrobu.
Badania petne nalezy wykonywa¢ takze w prsypadku
badan rozjemczych na zadanie odbiorcy. Jezeli
badana partia nie odpowiada wymaganiom normy,

4f1. Pakowanie. Emalie ftalowe specjalne schng-
ce w pieou, do ttoczenia nalezy pakowa¢ w hoboki
uniwersalne wg BN-65/5043-01 pojemnosci 25 i 50 1
lub inne opakowania zabezpieczajagce wyréb w stop-
niu nie gorszym niz hoboki i o wymiarach zgodnych
z PK-64/0-79021.

trzy nastgpne kolejne partie produkcyjne nale- 4.2. Przechowywanie i transport - wg PN-62/
zy podda¢ badaniom petnym. 0-81400.
KONIEC

TIFORMACJS DODATKOWME do BH-72/6115-03

) d) ujednolicono temperature schnigcia dla poszczegdl-
1. Istotne zmiany w stosunku do BN-63/6115-03
nych koloréw emalii,

a) wprowadzono dodatkowo nastepujgce parametry: stosé,
) we epuia P v o€ e) dokonano podziatu badan na badanie typu i badania

stopien roztarcia pigmentéw, zawarto$¢ substancji lotnych,
partii.
temperature zaptonu,

b) okreslono warto$é takich parametréw jak: krycie ilo- 2. Przepisy o przewozie materiatow

éciowa i przyczepno$é, ktére byty dotychczas uzgodniane a) Przepisy o przewozie kolejg materiatdbw i przedmiotow
kazdorazowo miedzy producentem i odbiorca, niebezpiecznych (PMN) z dnia 15 wrzesnia 1968 r.

c) przepracowano zgodnie z nowymi metodami badar nastepujace b) Przepisy bezpieczenstwa na drogach publicznych (Dz.

parametry: rozlewnos$é, schniecie powioki, pomiar grubosci, U. PRL nr 54, poz. 337 z dnia 27 grudnia 1965 r.).
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