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N O R M A  B R A N Ż O W A
BN-72

6115-03W Y R O B Y
LA K IERO W E Emalie ftalowe 

schnqce w piecu,
specjalne 
do tłoczenia Zamiast 

BN-63/6115-03

Grupa katalogowa X 24Ł)

P ^ K A G ^ .

1 .1 . Przedmiot normy. Przedmiotem normy są ema­
l i e  fta low e  specja lne schnące w p iecu , do t ło c z e ­
n ia  -  zaw iesina zdyspergowanych pigmentów w spo i­
wie ftalowym z dodatkiem środków pomocniczych.

1 .2 . Zakres stosowania przedmiotu-normy. Emalie 
fta low e  specja lne schnące w p iecu , do t ło c zen ia  
stosu je s ię  do bezpośredniego pokrywania blach 
stadowych przeznaczonych do t ło c zen ia . Emalie na­
nosi s ię  metodą natrysku lub powlekarką walcową.

1 .5 . Normy i  dokumenty związane '
PN-62/C-81400 Wyroby lak ierow e. Pakowanie, p rze­

chowywanie i  transport 
PN—53/C—81500 Wyroby lak ierow e. Pob ieran ie pró­

bek jednostkowych i  przygotowanie średn iejprób­
k i  lab o ra to ry jn e j 

PN-65/C-81503 Wyroby lak ierow e. Wstępne próby t e - ' 
chnlczne

PN-64/C—81513 Wyroby lakierowe. P łytk i do badań 
PN-70/C-81514 Wyroby lakierowe. Sposoby o trzymy­

wania powłok do badań 
PN-67/C-81515 Wyroby lakierowe. Nieniszczący po­

miar grubości powłok metodą elektromagnetycsną 
PN-66/C-96023 Przetwory naftowe. Benzyna do la ­

kierów
PN-64/0-79021 System wymiarowy^ opakowań 
BN-65/504-3-01 Hoboki uniwersalne 
Karta kolorów do Katalogu Farb i  Lakierów wydane­

go p rzez Przedsięb iorstw o Obrotu Farbami i  La­
kieram i "Chemifarb" w Ś liw icach  

Pozosta łe  normy związane podano w 3 .1.

2. OZNACZENIE

EMALIA FTALOWA SPECJALNA SCHN4CA W PIECU, DO 

CZARNA BN-72/6115-03  
SWW 1313-163

TŁOCZENIA

3. WYMAGANIA I BADANIA.
3.1 . Zestaw ienie wymagań 1 metody badań

Ą)  Symbol wg SWW: 1313-163.

Wymagania Metody badań

a) Wstępne próby techniczne PN-65/C-81503
b) Lepkość mierzona kubkiem 

•Forda, s 100*150 PN-64/C-81508
o) Stopień roztarcia pigmen­

tów, f ia , najwyżej 20 BN-64/6 110-09
d) Gęstość, ^cm  , najwyżej, 

dla em alii:
-  b ia łe j , ż ó łt e j , brązowej, 

wiśniowej 1 ,45
-  czerwonej, czarnej, alu­

miniowej 1 ,15 BH-64/6110-11
e) Eozlewność, stopień, co 

najmniej 6 PN-67/C-81507
f )  Krycie ilościow e, g/cm2, 

najwyżej:

-  dla emalii b ia łe j , ż ó łte j ,  
czerwonej 225

-  dla emalii czarnej 80
-  dla emalii brązowej, wiśnio­

wej, aluminiowej 120 PN-70/C-81536
g) Zawartość substancji lo t ­

nych, % , najwyżej:
-  dla emalii b ia łe j ,  ż ó łte j ,  

brązowej, aluminiowej 40
-  dla emalii pozostałych • 52 PN-66/C-81512

h) Temperatura zapłonu, °C, 
co najmniej 24 PN/C—04-00?

i )  Czas schnięcia powłoki, 
godz, najwyżej: PH-69/C-81519
-  w temperaturze 8 5± 2°C  

-  stopień 4  ’*) - 3
-  stopień 5 2 ) 3

-  w temperaturze 130 ±5°Cs 
-  stopień 6 4^ 1 .5

j )  Wygląd i  barwa powłoki powłoka
gładka 
bez zacie­
ków i  po- 
marszczeń, 
barwa 
zgodna z 
wzorcem 
karty ko­
lorów 3 .6

k) Przyczepność, stopień, :
• co najmniej 3 =N-64/C-8l531

Zjednoczenie Przemysłu Farb i Lakierów 
Ustanowiona przez Dyrektora ZPFiL dnia 4 stycznia 1972 r. 

jako norma obowiqzujqca w zakresie produkcji od dnia 1 października 1972 r. 
(Mon. Pol. nr 19/1972 p0z. 118)
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BN-72/6115-03 Emalie ftalowe specjalne schnące w  piecu do tłoczenia 
X  24

zmiana 1
-23.3.79 r.

1. W  punkcie 1.3. N orm y związane,
zam iast: PN-62/C-81400, powinno być: PN-73/C-81400, 
zamiast: PN-53/C-81500, powinno być: PN-74/C-81500, 
zamiast: PN-64/C-81503, powinno być: PN-72/C-81503, 
zamiast: PN-64/C-81513, powinno być: FN-74/C-81513, 
zamiast: PN-67/C-81515, powinno być: PN-74/C-81515, 
zamiast: PN-64,'0-79021, powinno być: PN-78/0-79021, 
zam iast: BN-65/5043-01, powinno być: BN-76/5046-02.

2. W  punkcie 3.1,
a) —  W stępne próby techniczne, zamiast: PN-65/C-81503, powinno być: PN-72/ 

C-81503;
b ) —  treść zm ienia się nstępująco: Caas w yp ływ u  (lepkość um owna) m ierzony 

kubkiem  typu Forda, s, zamiast: PN-34/C-81508, należy w prow adzić  PN-75/C-81508;
c) —  treść im ien ia  saę następująco: Rozdarcie pigm entów, M-m, na jw yżej, zamiast: 

w artości 20 w g  BN-64/&110-09, należy w prow adzić: wartość 45 w g  BN-72/6110-09;
f)  —  K ryc ie  ilościowe, zam iast: g/cm*, powinno być: g/m*;
g ) —  zamiast: PN-66/C-81512, powinno być: PN-75/C-81512;
k) —  przyczepność, —  zamiast: stopnia przyczepności 3 w g  PN-64/C-81531, po­

w inno być: stopień przyczepności 2 w g  PN-73,'C-81531;
1) —  Tioczność, zam iast: PN-59/C-81589, powinno być: PN-75/C-81529;
n) —  Odporność pow łok i na zm atow ienie,
zamiast: godz, na leży w prow adzić : h,
zamiast: PN-66/C-81521, należy w prow adzić: PN-76/C-81521.

3. W  punkcie 3.3. Pobieranie próbek 1 przygotowanie średniej próbki laboratoryj­
nej,

zamiast: PN-63/C-81500, powinno być: PN-74/C-81500, 
zamiast: PN-65/C-81503, powinno być: PN-72/C-81503.

4. W  punkcie 3.5,2. Wykonanie powłok, zamiast: PN-64/C-81513, powinno być: 
PN-74/C-81513.

5. W  punkcie 3.5.4. Pomiar grubości powłok, zamiast: PN-67/C-81515, powinno 
być: PN-74/C-81S15.

6. W  punkcie 4.1. Pakowanie, ’  
zam iast: 1, powinno być: dms,
zamiast: PN-64/0-79021, powinno być: PN-78/0-79021.

7. W  punkcie 4.2. Pakowanie, przechowywanie i transport, zamiast: PN-62/C-81400, 
powinno być: PN-73/C-81400.

(B iu letyn  PK fJ IM  n r 7/79 poz. 66)
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cd. tab licy

Wymagania
Metody badań

wg
1 ) Tioczność powłoki, aa 

suwu tłocznika, co najatdej
m) Elastyczność wg przyrządu 

typ A
n) Odporność powłoki na zma­

towienie pod wpływem dzia­
łania wody o temperaturze 
20 ±2°C  w ciągu 48 godz

5

2
dopusz­
czalna  
zmiana 
odcienia 
barwy i  
zmatowie­
nie po­
włoki 
znikają­
ce po 
24 godź

PN-59/C-81529

PN-69/C-81528
PH-66/C-81521

0  jjie dotyczy em alii b ia łe j .  
2) Dotyczy em alii b ia łe j .

3.2. Trwałość. Smalie ftalowe specjalne schnące 
w piecu, do tłoczenia powinny odpowiadać wymaga­
niom normy w czasie 5 miesięcy licząc  od daty 
produkcji. Dopuszcza się  w tym czasie wzrost lep­
kości najwyżej o 30% w stosunku do górnej granicy 
lepkości podanej w 3.1 b ) ,  który powinien ustąpić 
po dodaniu benzyny do lakierów C wg PS-6^/0-96023.

5.3. Pobieracie próbek 1 przygotowanie średniej 
próbki laboratory .ine.1 -  wg PN-53/0-81500, po prze­
prowadzeniu prób wg PH-65/0-81503.

3.4. Program badań

5.4.1. Badania pełne -  polegające na sprawdze­
niu zgodności ze wszystkimi wymaganiami wg 3*1* 
Badania pełne należy wykonywać przy każdej zmia­
nie stosowanych surowców i  metod technologicznych 
mogących mieć wpływ na jakość wyrobu oraz przy 
okresowej kontroli jakości produkcji, która po­
winna obejmować co najmniej co 10 partię  wyrobu. 
Badania pełne należy wykonywać także w prśypadku 
badań rozjemczych na żądanie odbiorcy. Jeżeli 
badana partia  nie odpowiada wymaganiom normy, 
trzy następne kolejne partie produkcyjne nale­
ży poddać badaniom pełnym.

3.4.2. Badania niepełne -  polegające na spraw­
dzeniu zgodności z wymaganiami wymienionymi w 3.1, 
z wyjątkiem 3.1 f ) ,  g )»  h ), n ). Badania niepełne 
należy wykonywać dla każdej p a r t i i  produkcyjnej.

5.5. Przygotowanie powłok do badań

3.5.1. Przygotowanie wyrobu -  wg PKT-70/C-81514.

3.5.2. Wykonanie powłok. Płybki stalowe i  szkla­
ne przygotowane zgodnie z PN-64/0-81513 pomalować 

jednorazowo badaną emalią metodą natrysku wg PtT-ęty 
0-81514 i  wysuszyć zgodnie z 3.1 i ) .  Grubość po­
włoki powinna wynosić 25 r  30 )im.

3t5.3. Aklimatyzacją powłok. Przed wykonaniem 
badań powłoki należy aklimatyzować w ciągu 24 godz 
w temperaturze 20 ±2°C i  w ilgotności względnej po­
w ietrza 65 ±5JE. Czas aklimatyzacji lic zy  się  od 
czasu wyschnięcia powłoki wg 3.5.2.

3.5.4. Pomiar grubości powłoki -  wykonać wg 
PU-Ó7/C—81515 przyrządem elektromagnetycznym w 
przypadku powłok aa płytkach stalowych lub innym 
gwarantującym dokładność pomiaru do 10^ w Btosun- 
ku do grubości powłoki.

3.6. Określenie wyglądu 1 barwy powłoki -  wyko­
nać nieuzbrojonym okiem w rozproszonym świetle  
dziennym z odległości około 30 cm na powłokach 
przygotowanych na płytkaoh stalowych lub szkla­
nych. Wygląd i  barwa powłoki powinny być zgodne 
z 3.1 j ) .  W przypadku emalii b ia łe j  dopuszczalno 
je s t  nieznaczne zżółknięcie.

4. PAKOWANIE. PRZECHOWYWANIE I  TRANSPORT

4f 1. Pakowanie. Emalie ftalowe specjalne schną­
ce w pieou, do tłoczenia należy pakować w hoboki 
uniwersalne wg BN-65/5043-01 pojemności 25 i  50 1 
lub inne opakowania zabezpieczające wyrób w stop­
niu nie gorszym niż hoboki i  o wymiarach zgodnych 

z PK-64/0-79021.

4.2. Przechowywanie i  transport -  wg PN-62/ 
0-81400.

K O N I E C  

TIFORMACJS DODATKOWE do BH-72/6115-03

1 . Istotne zmiany w stosunku do BN-63/6115-03
a) wprowadzono dodatkowo następujące parametry: gęstość, 

stopień roztarcia  pigmentów, zawartość substancji lotnych, 

temperaturę zapłonu,
b) określono wartość takich parametrów jak : krycie i lo ­

ściowa i  przyczepność, które były dotychczas uzgodniane 
każdorazowo między producentem i odbiorcą,

c) przepracowano zgodnie z nowymi metodami badań następujące 
parametry: rozlewność, schnięcie powłoki, pomiar grubości,

d) ujednolicono temperaturę schnięcia dla poszczegól­

nych kolorów em alii,
e) dokonano podziału badań na badanie typu i  badania 

p a r t i i .

2 . Przepisy o przewozie materiałów
a) Przepisy o przewozie koleją materiałów i przedmiotów 

niebezpiecznych (PMN) z dnia 15 września 1968 r .
b) Przepisy bezpieczeństwa na drogach publicznych (Dz. 

U. PRL nr 54, poz. 337 z dnia 27 grudnia 1965 r . ) .
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