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NORMA

- . WYROBY
LAKIEROWE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest lakier
epoksydowy chemoodporny bezbarwny, skladajacy sie
z dwu skiadnikéw. Skiladnik | jest roztworem zywicy
epoksydowej oraz zyu'icy mocznikowej w rozpuszczal-
nikach organicznych, a skfadnik Il — utwardzacz do
wyrobéw epoksydowych aminowy jest roztworem pro-
duktu reakcji aminy alifatycznej z zywica epoksydowg
w weglowodorach aromatycznych.

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Lakier
epoksydowv chemoodporny stosuje sie do pokrywania

Wymagania

Wymagania dotyczace sktadnikéw
a) Wstepne préby techniczne
b) Czas wyptywu (lepko$¢ umowna) mierzony kubkiem o $rednicy
otworu wyptywowego 4 mm. s
c) Gestos¢, g/cm\ najwyzej
d) Zawarto$¢ substancji lotnych, % mas, najwyzej
e) Temperatura zaptonu, 'C, co najmniej
Wymagania dotyczace wyrobu w stanie ciektym
0 Przydatno$¢ do stosowania, h, co najmniej
g) Rozlewno$¢, stopien, co najmniej
h) Temperatura zaptonu, °C, co najmniej
Wymagania dotyczace powiok
i) Czas schnigcia powtoki
— w temperaturze 20 +2 'C i wilgotnosci wzglednej powietrza
65 +5 %, h. najwyzej
— stopien 1
— stopien 3
— w temperaturze 120 #5 °C. min, najwyzej
— stopien 6
Wyglad powtoki

—

Przyczepno$¢ nozem krazkowym A, stopien

e Z

Elastyczno$¢ powtoki

Twardo$¢ wzgledna powtoki wg wahadta Koniga, co najmniej

Odpornos$¢ powtoki na uderzenie, cm spadku ciezarka

Odpcrno$¢ powtoki na zmatowienie pod wptywem dwugodzin-

nego dziatania wody o temperatur/e 65 5 °C

o) Odpornos$¢ powtoki na szeéciogodzinne dziatanie 10-procento-
wego roztworu wodorotlenku sodowego o temperaturze 60 =5 °C

p) Odpornos$¢ powtoki na cztcrdziestoosmiogodzinne dziatanie ben-

23 =

zyny B-70
Odpornosé
oleju MS-20

powitoki na cztcrdziestoodmiogodzinne dziatanie

>
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nie zagruntowanych powierzchni stalowych, metali nie-
zelaznych, szkta, ceramiki, narazonych na dziatanie che-
mikaliéw. Lakier nanosi sie pedzlem lub natryskiem.

2. OZNACZENIE
LAKIER EPOKSYDOWY CHEMOODPORNY BEZBARWNY

BN-82/6114-40 SWA 7412-000-000

3. WYMAGANIA |1 BADANIA

3.1. Zestawienie wymagan i metod badan

Sktadnik | Sktadnik 1 Metody badan, wg '
zgodnie z PN-72/C-81503
18 -i-25 20 =50 PN-81/C-81508 metoda A
us 0.95 BN-64/6110-11
50 65 PN-79/C-81512 metoda B
- 16 PN-75/C-04009
10 3.6
3 PN-67/C-81507
3 PN/C-04007
PN-79/C-81519
1
35
30 t
jednolita, bez krateréw
i pomarszezri 3.7
2 PN-80/C-81531
= PN-76/C-S1528 metoda A
0,6 PN-79/C-81530
50 PN-54/C-81526
powioka bez zmian PN-76/C-8152I
powioka bez zmian PN-77/C-81522 metoda A
powioka bez zmian 3.8
powtoka X i zmian 39
i Farb

i Lekkiego dnia 10 wrze$nia 1982 r.

jako norma obowigzujaca od dnia 1 lipca 1983 r.

(Dz Norm.

WYDAWNICTWA NORMALIZACYINE .ALFA 1983

Druk Wyd. Norm Wwa. Ark wyd 0.45 NaM 3600-55 Zarn 159'83

i Miar nr 3/1983 poz. 4)

Cena zt 8.00
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3.2. Trwatosé. Skiadnik | powinien spetnia¢ wyma-
gania normy przez 12 miesiecy, liczac od daty produkcji.

Dopuszczalny jest w tym czasie wzrost lepkosci
umownej nie przekraczajacy 25 % w stosunku do goérnej
granicy lepkosci podanej w 3.1. Skiadnik Il powinien
spetnia¢ wymagania normy przez 4 miesigce liczac od
daty produkcji.

Dopuszczalny jest w tym czasie wzrost lepkosci
umownej nie przekraczajacy 400 % w stosunku do gor-
nej granicy lepkosci podanej w 3.1.

3.3. Program badan

3.3.1. Badania petne polegaja na sprawdzeniu zgod-
nosci z wszystkimi wymaganiami podanymi w 3.1

Badanie pelne nalezy wykonywaé co najmniej raz na
6 miesiecy, przy kazdej zmianie stosowanych surowcéw
i metod technologicznych oraz w przypadku badan
rozjemczych.

3.3.2. Badania niepetne polegaja na sprawdzeniu
zgodnosci z wymaganiami podanymi w 3.1 z wyjgtkiem
3.10)-*r).

Badania niepetne nalezy wykonywac¢ dla kazdej partii
wyprodukowanego wyrobu.

3.4. Pobieranie prébek i przygotowanie $redniej probki
laboratoryjnej wykona¢ zgodnie z PN-74/C-81500, po
przeprowadzeniu badan wg 3.la).

3.5. Przygotowanie powtok do badan

3.5.1. Przygotowanie wyrobu. Skiadniki wyrobu na-
lezy miesza¢ wg nastepujgcej proporcji: 100 czesci mas.
skiadnika | na 45 czesci mas. skiadnika 11, catos¢ do-
kiadnie wymieszac¢ i pozostawi¢ w spokoju przez 2 h.
Nastepnie rozcienczy¢ wyréob rozcienczalnikiem do wy-
robéw epoksydowych wg BN-78/6118-22 do umownej
lepkosci roboczej 12 + 16 s, mierzonej kubkiem o $red-
nicy otworu wyptywowego 4 mm wg PN-81/C-81508
metoda A.

3.5.2. Wykonanie powtok przeznaczonych do badan
odpornosci chemicznej. Plytki stalowe przygotowane wg
PN-74/C-81513 pomalowa¢ dwukrotnie badanym wy-
robem metodg natrysku zgodnie z PN-79/C-81514 i su-
szy¢ nastepujaco:

— | warstwe 90 min w temperaturze 20 +*2 °C
i 15 min w temperaturze 120 +5 °C,

— Il warstwe 90 min w temperaturze 20 2 °C
i 30 min w temperaturze 120 *5 °C.

Druga warstwe lakieru nalezy naktada¢ bezposrednio
po wysuszeniu warstwy pierwszej i schtodzeniu plytek
do temperatury pokojowej.

Powtoki powinny mie¢ tgczng grubos¢ 50-i-60 pm.

3.5.3. Wykonanie powilok przeznaczonych do pozosta-
tych badan. Plytki stalowe i szklane przygotowane wg
PN-74/C-81513 pomalowac¢ jednorazowo metodg na-
trysku zgodnie z PN-79/C-81514, po czym suszy¢ w tem-
peraturze 120 +5 °C przez 30 min. Powtoki powinny
mie¢ grubos¢ 25-H30 pm.

3.5.4. Pomiar grubosci powtok wykona¢ przyrzadem
elektromagnetycznym wg PN-74/C-81515 (w przypad-
ku powtok wykonanych na ptytkach stalowych) lub
innym zapewniajgcym dokadno$¢ pomiaru do 2 pm.

3.5.5. Aklimatyzacja powtok. Przed wykonaniem ba-
dan powitoki aklimatyzowa¢ 24 h w temperaturze
20 +2 °C i wilgotnosci wzglednej powietrza 65 5 %.

3.6. Oznaczanie przydatnosci do stosowania wykonac
zgodnie z PN-76/C-81540 na probce wyrobu przygo-
towanego wg 3.5.1.

3.7. Okreslenie wygladu powtoki wykona¢ nieuzbrojo-
nym okiem w rozproszonym $wietle dziennym, na po-
wlokach przygotowanych wg 3.5.3.

3.8. Badanie odpornosci powtok na dziatanie benzyny.
Powtoki przygotowane wg 3.5 zanurzy¢ do Zj wyso-
kosci w benzynie lotniczej B-70) o temperaturze
20 =2 °C na 48 h. Nastepnie powtoki wyjaé, osuszyc
bibuta do saczenia i przeprowadzi¢ obserwacje wygladu
powtoki.

3.9. Badanie odpornosci powtok na dziatanie oleju
MS-20. Powloki przygotowane wg 3.5 zanurzy¢ do V 3
wysokosci w oleju MS-20 wg PN-72/C-96033 o tem-
peraturze 20 +2 °C na 48 h.

Nastepnie powloki wyjac, przetrze¢ tamponem zwil-
zonym benzyna do lakieréw wg PN-66/C-96023, osu-
szy¢ bibutg do saczenia i przeprowadzi¢ obserwacje
wygladu powtoki.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Skiadnik 1 i skfadnik Il nalezy pako-
wac zgodnie z PN-73/C-81400 w hoboki uniwersalne po-
jemnosci 25 i 50 dma3 lub inne opakowania na podstawie
uzgodnienia pomiedzy producentem i odbiorca.

4.2. Przechowywanie i transport zgodnie z PN-73/

C-81400.

') Patrz Informacje dodatkowe p. 4:
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"Dopisuje $ie’ puriEF'3.T|50 tresci:

3.1C wymagania higieniczne. Wyréb wymaga oceny higienicznej, w zakresie
mozliwosci stosowania w pomieszczeniach przeznaczonych na staly pobyt ludzi,
dokonywanej przez Panstwowy Zakitad Higieny lub Instytut Medycyny Morskiej
i Tropikalnej dla danej receptury i technologii produkgcji.

Po uzyskaniu oceny higienicznej producent powinien informowaé¢ odbiorcow
wyrobu o zawartosci substancji toksycznych w wydawanych sSwiadectwach jakosci
wyrobow.

(Biuletyn PKNMiJ nr 11—12/85 poz. 103)
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Informacje dodatkowe do BN-82/6114-40

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norme — Zaktady Tworzyw i Farb

PRONIT Zaktad Zamiejscowy w Radomiu.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-73/6114-40

a) uaktualniono symbolike i wymagania dla aminowego utwar-

dzacza do wyrob6éw epoksydowych zgodnie z norma BN-81/6 M 5-41,

b) zmieniono nazwe wyrobu zgodnie z KTM.
3. Normy zwigzane
PN-73/C-81400 Wyroby
i transport
PN-74/C-81500 Wyroby lakierowe.
wanie $redniej prébki laboratoryjnej

lakierowe. Pakowanie,

przechowywanie

Pobieranie prébek i przygoto-

PN-81/C-81508 Oznaczanie czasu wyptywu wyrobéw lakierowych
i farb graficznych kubkami wyptywowymi (lepko$¢ umowna)

PN-74/C-81513 Wyroby lakierowe.

Piytki do badan

PN-79/C-81514 Wyroby lakierowe. Sposoby otrzymywania powiok

do badan
PN-74/C-81515 Wyroby lakierowe.
powitok

PN-76/C-81540 Wyroby lakierowe chemoutwardzalne.

przydatnoséci do stosowania
PN-66/C-96023 Przetwory naftowe.
PN-72/C-96033 Przetwory naftowe.

Nieniszczgce pomiary grubosci

Oznaczanie

Benzyna do lakieréw
Oleje silnikowe lotnicze

BN-78/6118-22 Rozcienczalniki do wyrobéw lakierowych do celéw

specjalnych
Pozostate normy podano w 3.1.

4. Wymagania techniczne dotyczace benzyny lotniczej B-70

a) Zestaw frakcji
— poczatek destylacji, °C, co najmniej

40,

— 10 % oddestylowuje, °C, najwyzej
— 50 % oddestylowuje, °C, najwyzej
— 90 % oddestylowuje, °C, najwyzej

— 97,5 % oddestylowuje, °C, najwyzej
— pozostato$¢ i straty, %, najwyzej
— pozostato$¢, %, najwyzej
b) Liczba kwasowa mg KOH na 100 cm! ben-
zyny, najwyzej
c) Temperatura poczatku krystalizacji, °C,
najwyzej
d) Liczba jodowa, g jodu na 100 g benzyny,
najwyzej
e) Zawarto$¢ weglowodoréw aromatycznych,
najwyzej
0 Zawarto$¢ smét w 100 cm3 benzyny, mg,
najwyzej
g) Zawarto$¢ siarki, %, najwyzej
h) Korozyjnoé¢ (badania na ptytce miedzianej)
) Kwasy i zasady rozpuszczalne w wodzie
j) Zanieczyszczenia mechaniczne i woda
k) Przezroczysto$é
1) Barwa
5. Symbole —

%,

88,
105,
145,
180,

2,5
15.

60.

10.

20.

2.

0,05.
— wytrzymuje.
— brak.
— brak.
— przezroczysta.
— bezbarwna.

lakier epoksydowy chemoodporny bezbarwny

(sktadnik 1)KTM 1317-412-103-001, utwardzacz do wyrobéw'epoksy-
dowych aminowy (sktadnik 11) SWA 8222-896-000, KTM 1318-222-

-820-301.

6. Autor projektu normy — inz. J. Dzido — Zaktady Tworzyw

i Farb PRONIT Zaktad Zamiejscowy w Radomiu.
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