UKD 666.29:667.638.6

NORMA

u fi 2

WYROBY
LAKIEROWE

1. WSTEP
1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sa emalie
epoksydowe modyfikowane cpoksyestrowe stanowigce za-
wiesine zdyspergowanych pigmentéw i wypetniaczy w roz-
tworze zywicy epoksyeslrowej z dodatkiem sykatyw oraz

innych $rodkéw pomocniczych.

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Emalie epo-
ksydowe modyfikowane epoksyestrowe stosuje sie do osta-
tecznego malowania uprzednio zagruntowanych powierzchni
metalowych, drewnianych oraz tkanin lotniczych. Emalie

nanosi sie metoda natrysku pneumatycznego lub pedzlem.

2. PODZIAL | OZNACZENIE

2.1.
ci rozréznia sie trzy rodzaje emalii epoksydowych modyfi-
kowanych epoksyestrowych:

| - emalie epoksydowe modyfikowane epoksyestrowe
przeznaczone do malowania powierzchni
duraluminiowych, drewnianych oraz tkanin lotniczych,
1 - emalie

epoksydowe modyfikowane

przeznaczone do malowania powierzchni stalowych ,

a w szczegdélnosci taboru kolejowego,

Wymagania

2

Wstepne préby techniczne
- pbézostatosé na sicie o boku oczka kwadratowego
0,063 mm, % mas.,najwyzej

)

Czas wyptywu (lepko$¢ umowna) mierzony kubkiem
o Srednicy otworu wyptywowego 4 mm, s

(g]
~

Gestosé,g/cm , najwyzej
d

e)

—

Rozlewnos$¢ *), stopien, najwyzej
Roztarcie pigmentéw, (im, najwyzej
f) Temperatura zaptonu, °C, co najmniej

g) Zawarto$¢ substancji lotnych, %mas., najwyzej

h) Krycie jakosciowe dla emalii:
- czarnej, zielonej, brgzowej, khaki
- pozostatych

Rodzaje. W zaleznos$ci od przeznaczenia i wtasnos-

aluminiowych ,

BRANZOWA

BN-81
6115-67

Emalie epoksydowe
modyfikowane epoksyestrowe

Zamiast
BN-75/6115-67.

Grupa katalogowa 1024

11 - emalie epoksydowe modyfikowane epoksyestrowe

przeznaczone do malowania powierzchni stalowych,

a w szczego6lnosci silnikéw spalinowych.

2.2. Przyktad oznaczenia
a) emalii rodzaju 1, biatej;
EMALIA EPOKSYDOWA MODYFIKOWANA
EPOKSYESTROWA I, biata
BN-81/6115-67 SWA 7469-707-010
b) emalii rodzaju Il, biatej:
EMALIA EPOKSYDOWA MODYFIKOWANA
EPOKSYESTROWA 11, biata
BN-81/6115-67 SWA 7-469-732-010
c) emaili rodzaju 111, biatej:
EMALIA EPOKSYDOWA MODYFIKOWANA
EPOKSYESTROWA 11, biata
BN-81/6115-67 SWA 7469-735-010

epoksyestrowe

3. WYMAGANIA | BADANIA

3.1. Zestawienie wymagan i metod badan

Rodzaje Metody badan

" wg

zgodne z PN-72/C-81503
PN-81/C-81505

0,05
PN-81/C-81508

90*120 100*130 4-0*80 metoda A
1,2 BN-64/6110-11
8 8 PN-67/C-81507
35 BN-78/6110-09

23 PN/C-04007

60 PN-79/C-81512

metoda B

PN-70/C-81536

Zgtoszona przez Zjednoczenie Przemystu Tworzyw i Farb PLASTOFARB
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Tworzyw i Farb PLASTOFARB dnia 28 grudnia 1981 r.
jako norma obowiqzujgca od dnia 1 pazdziernika 1982 r.

(D+ Norm. | Miar nr

WYDAWNICTWA NORMALIZACYINE 1982.

Prut. Wyd. Noffu. W-*i. Ark. wri Q,ti

711982 poz. 16 )
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2 BN-81/6115-67
cd. tablicy
Rodzaje
Wymagania
1 n
i) Czas wysychania w temperaturze 20+2 °C i wilgot-
nosci wzglednej powietrza 65 +5 %, h, najwyzej
- stopien 1 2
- stopien 3 6

j) Wyglad i barwa powloki

k) Potysk] , stopien, co najmniej

1) Scieralno$é, kg/7Nim, co najmniej

1) Twardos$¢ wzgledna powtoki wg wahadta Persoza,
€O najmniej

m) Elastycznos$¢ powtoki

k|

n) Odporno$¢ powtoki na uderzenie, cm spadku
ciezarka

0) Przyczepnos$¢, stopien
- do podtoza
- do powtoki migedzywarstwy 2

p) Odpornos$¢ powtoki na dziatanie zmiennych tempe-.
ratur, wytrzymuje cykli, co najmniej.

r) Odpornos$¢ powtoki na I,h dziatanie 3-procentowe-
go roztworu kwasu siarkowego o temperaturze
40 +2 °C

s) Odpornos$¢ powitoki na 1 h dziatanie 3-procentowe-
go roztworu wodorotlenku sodowego o temperatu-
rze 40 ¥2 °C

0 Odpornos$¢ powtoki na dziatanie oleju

u) Odpornos$¢ powtoki na dziatanie benzyny

w) Elastycznos$¢ powtoki po przyspieszonym starze-
niu, wytrzymuje zginanie na sworzniu o $rednicy,
mm

v) Odpornos$¢ powtoki na dziatanie wody destylowanej
- 24 hw temperaturze 20 t2 C

- 200 h w temperaturze 40 2 °C

powtoka bez zaciekéw i chropo-
watoséci, barwa wg uzgodnione-

go wzorca
7
0,5 0,5
0,2 0,3
2 2
50
2 2
2 *
10 10

powtoka bez zmian,
dopuszczalna nie-
znaczna zmiana od-
cienia barwy i utra-
ta potysku o 1 sto-

pien

powitoka bez zmian,
dopuszczalna nie-
znaczna zmiana od-
cienia barwy i utra-
ta potysku o 1 sto-

pien

wytrzy-

muje

prébe -
wytrzy-

muje

prébe -

3 -

powtoka bez zmian,
dopuszczalne nie-
znaczne zmatowienie

nie znikajgce po
24 h

4

wytrzy-
muje
prébe
wytrzy-
muje
prébe

powtoka
bez
zmian,
dopusz-
czalna
zmiana
odcienia
barwy,
nieznacz-
ne zmato-
wienie
nie zni-
kajace

po 24 h

i speche-
rzenie
1D

Metody badan
wg

PN-79/C-81519

3.6

BN-66/6110-18
PN-76/C-81516
metoda A
PN-79/C-81530
PN-76/C-81528
metoda A

PN-54/C-81526

PN-80/C-81531
néz krazkowy A

BN-66/6110-15

PN-77/C-81522
metoda A

PN-77/C-81522
metoda A

3.7

3.8

3.9

PN-76/C-81521
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cd. tablicy

Wymagania

X) Odporno$¢ powtoki na dziatanie wodnego roztworu
soli nieorganicznych

y) Odpornos$¢ powloki na dziatanie wilgoci w warun-
kach kondensacji

*) Nie dotyczy emalii aluminiowej.
2) Patrz Informacje dodatkowe p. 6.

3.2. Trwatos¢. Emalie epoksydowe modyfikowane epo-
ksyestrowe 1, U i 111 powinny odpowiada¢ wymaganiom nor-
my w ciggu 10 miesiecy, liczac od daty produkcji.
Dopuszczalny jest w tym czasie wzrost lepkos$ci umownej
nie przekraczajacy 25 % gornej granicy lepkosci umownej
podanej w 3. Ib), ktéry powinien ustgpi¢ po dodaniu ksylenu

wg BN-73/0517-11.

3.3. Program badan

3.3.1. Badania petne polegaja na sprawdzeniu zgodnosci
ze wszystkimi wymaganiami normy wymienionymi w  3.1.
Badania petne nalezy wykonywaé¢ przy kazdej zmianie sto-
sowanych surowcéw i metod technologicznych mogacych

mie¢ wplyw na wyniki przy okresowej kontroli jakosci,
ktéra powinna odbywa¢ sie co najmniej 2 razy- w roku oraz

w przypadku badan rozjemczych.

3.3.2. Badania niepetne polegaja na sprawdzeniu zgod-
nosci z wymaganiami wymienionymi w 3.1, z
poz. f)*h), 1), p)ty).

Badania niepetne nalezy wykonywac¢

wyjatkiem

dla kazdej partii

wyrobu.

przygotbwywan ie Sredniej
PN-74-/

C-81500, po przeprowadzeniu préb wg PN-72/C-81503.

3.4. Pobieranie probek i

prébki laboratoryjnej nalezy wykona¢ zgodnie z

3.5. Przygotowanie powtok do badan

3.5.1. Przygotowanie emalii. Badang emali¢ nalezy sta-
rannie wymieszaé, rozcienczy¢ rozcienczalnikiem podanym
w 3.2 do lepkosci umownej 25t 30 s, mierzonej zgodnie
z 3.1b), d nastepnie przefiltrowaé przez sito o boku oczka

kwadratowego 0,063 mm.

3.5.2. Wykonanie powtok

3.5.2.1. Wykonanie powlok przeznaczonych do badania

odpornosci chemicznej oraz odpornosci na dziatanie wody.
emalii,

W zaleznosci od rodzaju badanej powtoki

przy-
gotowaé¢ w spos6b podany w poz. a) i b).

Rodzaje Metody badan

wg

powtoka 3.10

bez punk-

tow koro-

zji

wytrzy-

- muje
probe

3.11

a) Emalia rodzaju |. Ptytki ze stepéw aluminium platero-
wanego, odmiany PA7N Pmal wg PN-74/H-92745, o wymia-
rach 90 x 30 x 0,5 mm, odtluszczone zgodnie z PN-74/
C-S1513, pokry¢ obustronnie farbg epoksydowg do grunto-
wania, rodzaju B wg BN-78/6113-32 i suszy¢ w temperatu-
rze 120+5 °C przez 30 min.

Nastepnie pokry¢ obustronnie badana emalia metoda na-
trysku, zgodnie z PN-79/C-81514, po czym suszy¢ zgodnie
z 3.1i) do osiggnigcia 3 stopnia wyschnigcia.

taczna grubos$¢ powloki jednostronnej powinna  wynosi¢
45470 ftm.

Krawedzie plytek i krawedzie otworéw stuzgcych do za-

wieszania ptytek powinny by¢ pokryte badanym zestawem la-

kierowym.
b) Emalia rodzaju |1, I11. Plytki stalowe przygotowane
zgodnie z PN-74/C-81513 pokry¢ obustronnie podktadem

ftalowym modyfikowanym schnacym na powietrzu, chromia-
nowym ogoélnego stosowania, czerwonym tlenkowym2 metoda
natrysku zgodnie z PN-79/C-81514 i suszy¢ w temperatu-
rze 120 5 °C w ciggu 30 min. Nastepnie pokry¢ obustron-
nie badang emalig metodg natrysku,'zgodnie z PN-79/
C-81514, po czym suszy¢ zgodnie z 3.1i) do osiggniecia
3 stopnia wyschniecia.

taczna grubos¢ powtoki jednostronnej powinna wynosic¢
45470 fim.

Krawedzie pltytek i krawedzie otworéw stuzacych do za-
wieszania ptytek powinny by¢ pokryte badanym zestawem la-
Kierowym.

3.5.2.2. Wykonanie powtok do badania elastycznosci po

przyspieszonym starzeniu. Powloki wykonac zgodnie
z BN-75/6110-08, pokrywajac tkanine lotnicza czterokrot-
nie lakierem nitrocelulozowym podktadowym Nitrocellon wg
BN-76/6114-65, jednokrotnie miedzywarstwag akrylowag do
pokrywania tkanin, aluminiowa wg BN-75/6114--16, a na-
stepnie jednokrotnie badang emalig rodzaju 1, metoda na-
trysku zgodnie z PN-79/C-81514. Powioke emalii suszyc

zgodnie z 3.1i) do osiggnigcia 3 stopnia wyschniecia.

~Patrz Informacje dodatkowe p. 7



4 BN-81/6115-67

3.5.2.3. Wykonanie powlok do badania przyczepnosci
miedzywarstwowei. Plytki ze stopéw aluminium platerowa-
nego, odmiany PA7N Pmal wg PN-74/H-92745, o wymia-

rach 90 x 30 x 0,5 mm, odttuszczone PN-74/

zgodnie z
C-81513, pokry¢ miedzywarstwag akrylowa do pokrywania
tkanin aluminiowg wg BN-75/6114t16, suszy¢ w temperatu-
rze 20+2 °C i wilgotnosci wzglednej powietrza 655 %
przez 4 h, nastepnie pokry¢ warstwag badanej emalii rodza-
ju | i suszy¢ zgodnie z 3.1i) do osiggniecia 3 stopnia wy-

schniecia.

3.5.2.4. Wykonanie powiok do pozostatych badan. Ptytki
szklane do badania czasu wysychania, potysku i twardosci
oraz ptytki stalowe przygotowane zgodnie z PN-74/C-81513
pokry¢ badang emalig r/.°todg natrysku zgodnie z PN-79/
C-81514 i suszy¢ zgodnie z 3.1i) do osiggniecia 3 stopnia

wyschniecia. Grubos$¢ powtoki powinna wynosi¢ 25t 30 m.

3.5.3. Pomiar grubosci powlok wykonaé zgodnie
z PN-74/C-81515 przyrzagdem gwarantujgcym doktadnosé

pomiaru do 10 % grubosci.

3.5.4. Aklimatyzacja powtok. Przed wykonaniem badan,
powitoki nalezy aklimatyzowa¢ w temperaturze 20 +2 °C
1wilgotnosci wzglednej powietrza 655 % w nastepujacym
czasie;

-edo badannwg 3.1j),,k), w) - 24 h,

- do badann wg 3.11), 1), m), n), 0), p) - 72 h,

- do pozostatych badann wg 3.1 - 168 h.

3.6. Ocena wygladu i barwy powtoki. Ocene  wykonac

nieuzbrojonym okiem w rozproszonym S$wietle dziennym.
Barwe powtoki poréwnaé z wzorcem uzgodnionym miedzy

producentem i uzytkownikiem. Ocene wykona¢ na 3 powto-

kach przygotowanych na ptytkach stalowych.

3.7. Badanie odpornosci powlok na dziatanie oleju wyko-
na¢ zgodnie z PN-77/C-81522 metodqg A na  powlokach
przygotowanych wg 3.5.2.1 i aklimatyzowanych wg 3.5.4,

stosujac jako medium agresywne w przypadku badania
emalii rodzaju | olej lotniczy MS-20 wg PN-72/C-96033,
0 temperaturze 50 +2 °C i czas zanurzenia 2 h, a w przy-
padku badania emalii rodzaju 111 olej silnikowy Superol CB
SAE-30 wg PN-75/C-96088.02, o temperaturze 100 +5 °C
lczas zanurzenia 2 h, po czym podwyzszy¢ temperature

oleju do 150 +5 °C i przetrzymywac przez dalsze 3 h.

Powtoki po wyjeciu z oleju przemyé tamponem zwilzonym
rozcienczalnikiem podanymw 3.2 i po 2 h sezonowania
w temperaturze pokojowej dokona¢ oceny powtok. Dopusz-
czalna jest zmiana odcienia barwy, obnizenie potysku nie
wieksze niz o 1 stopien, spadek elastycznosci najwyzej o 1
stopien oraz spadek twardosci wzglednej najwyzej o 20 %

w stosunku do wartosci podanych w 3.1.

3.8. Badanie odpornosci na dziatanie benzyny wykona¢ na
powitokach przygotowanych wg 3.5.2.1 i aklimatyzowanych
wg 3.5.4, zgodnie z PN-77/C-81522 metodg A, stosujac
jako medium agresywne benzyne lotniczg B-70) o tempera-
turze 20 +2 °C i czas zanurzenia 10 min w przypadku bada-
nia emalii rodzaju | oraz benzyne do lakierow C wg PN-66/
C-96023, o temperaturze 20 +2 °C i czas zanurzenia 5 min

w przypadku badania emalii rodzaju Ill.

Po uptywie podanego czasu ekspozycji, powioki wyjac
z benzyny, osuszy¢ bibulg do saczenia i po 10 min sezono-
wania w temperaturze pokojowej dokona¢ oceny  wygladu

powlok.

Powtoki nie powinny wykazywa¢ specherzenia i odstawac

od podtoza. Dopuszczalna jest zmiana odcienia barwy oraz
zmatowienie czesci powtoki zanurzonej i zacieki na granicy
faz: powietrze-benzyna.
3.9. Badanie elastycznos$ci powloki po przyspieszonym
starzeniu. Powioki przygotowane wg 3.5 na podtozu tkaniny
lotniczej umiesci¢ w cieplarce z termoregulacjag w tempera-
turze 50 #2 °C na 16 h. Nastepnie powtoki wyja¢ z cieplar-
ki, ochtodzi¢ w temperaturze pokojowej, po czym umiesci¢
w komorze klimatyzacyjnej w temperaturze minus 15 °C na
10 min.

Po tym czasie okres$li¢ odpornosé powtoki na zginanie na
sworzniu stalowym o $rednicy 3 mm.

Powloka nie powinna wykazywaé peknig¢ widocznych nie-
uzbrojonym okiem.

3.10. Badanie odpornosci powtoki na dziatanie wodnego
roztworu soli nieorganicznych. Powtoki przygotowane zgod-
nie z 3.5.2.1 i aklimatyzowane wg 3.5.4 umies$ci¢ na 200 h
w komorze solnej wg PN-78/C-81523, rozpy-

lony roztwér soli nieorganicznych o nastepujacym sktadzie:

zawierajacej

NacCl - 26,50,
MgCl2 - 2,449,
Mgson - 3,30,
CacCl2 - I.1g,
KC1 - 0,73 ¢
NaHCO03 - 0,209,
NaBr - 0,28 g,

I"O destylowana - do 1000
Ptytki umiesci¢ w potozeniu pionowym w potowie wyso-
kosci komory.

Temperatura wewnagtrz komory powinna wynosi¢ 20+2 °C.

Praca komory powinna obejmowa¢ nastepujace cykle:
45 min rozpylania roztworu i 15 min przerwy w ciggu 7 h
na dobe, bez recyrkulacji rozpylanego roztworu. Czas
ekspozycji stanowi liczbe godzin przebywania powtok w ko-
morze.

Po zakonczeniu badan powtoki przemy¢ woda destylowa-

ng, osuszy¢ bibuta do sgczenia i po 2 h sezonowania w tem-

Patrz Informacje dodatkowe p. 8.
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peraturze pokojowej oceni¢ wyglad powtoki nieuzbrojonym

okiem w rozproszonym $wietle dziennym.

3.11. Badanie odpornosci powioki

w warunkach kondensacji. Powtoki przygotowane zgodnie
z 3.5.2.1 i aklimatyzowane wg 3.5.4- umie$ci¢ w komorze
szklanej w potozeniu pionowym, nad warstwg wody destylo-
wanej o temperaturze 45 ~2 °C.

Komore szczelnie zamknagé, a po uptywie 200 h wyjac

powtoki, osuszy¢ bibutg do sgczenia i dokona¢ wizualnej
oceny wygladu powtok.
Dopuszczalna jest zmiana odcienia barwy i nieznaczne

zmatowienie.

na- dziatanie wilgoci

3.12. Zaswiadczenie wytworcy o jakosci wyrobu.
ducent obowigzany jest dostarczy¢ odbiorcy zaswiadczenie
o jakosci wyrobu, a na zyczenie odbiorcy réwniez wyniki

ostatnio wykonanych badan petnych. »

L. PAKOWANIE PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

LA. Pakowanie. Emalie epoksydowe modyfikowane epo-

ksyestrowe nalezy pakowa¢ zgodnie z PN-73/C-81400
w opakowania uzgodniona miedzy producentem i uzytkowni-
kiem, zabezpieczajace wyrob w sposéb odpowiedni i majace
wymiary zgodne z PN-7S/0-79021.

4.2. Przechowywanie i transport - wg PN-73/C-814-00.

IhaUA vwyVoux fMr. f ind/tk,0o wiec d*K/CVUWFUW" jVrtU. Zgmli. Ui,
YWA; e MxHra-™ tW | »«4X6/ - A
Xc C-tiVWv IVIvReWw t.U i

&

wWXVH""VLtv iv ICVuMiuNtU

CUILcVUIQUA. «NUJ*ti "WwWNWr,

* INFORMAC1E DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norme - Zakiady Tworzyw
i Farb PRONIT w Pionkach, Zaklad Zamiejscowy w Rado-
miu.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-75/6115-67

a) uaktualniono normy czynnos$ciowe dotyczace badan na-
stepujacych parametrow:

- pozostato$é na sicie,

- lepko$¢é umowna,

- zawartosci substancji lotnych,

- cfas wysychania,

- Scieralnosé,

- twardo$¢ wzgledna,

- elastyczno$¢ powioki,

- przyczepnos$¢ powtoki,

- odpornos$¢ powitoki na dziatanie mediéw agresywnych,

b) uscislono sposéb wykonania powtok do badan oraz ro-
dzaj ptytek do badan,

¢) wyeliminowano nieistotne parametry z tablica wyma-
gan, a mianowicie:

- zawarto$¢ substancji btonotwérczych (pozostawiajac
zawartos¢ substancji lotnych) ,

- krycie ilosciowe, pozostawiajac krycie jakosciowe,

d) uscislono opisy wykonania badan i oceng wynikéw ba-

dan.

3. Normy zwiagzane
PN-73/C-814-00 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowy-
wanie i transport
PN-74./C-81500 Wyroby lakierowe. Pobieranie  prébek
i przygotowanie Sredniej prébki laboratoryjnej
PN-72/C-81503 Wyroby lakierowe. Wstepne préby tech-

niczne

.m u , i<-it.i$*r

PN-74-/C-81513 Wyroby lakierowe. Ptytki do badan

PN-79/C-81514 Wyroby lakierowe. Sposoby otrzymywania
powtok do badari

PN-74-/C-81515 Wyroby lakierowe.

grubosci powtok

Nieniszczace pomiary

PN-77/C-81522 Wyroby lakierowe. Badanie odpornosci po-
wiok na dziatanie mediéw agresywnych

PN-78/C-81523 Wyroby lakierowe. Oznaczanie odpornosci
powtok na dziatanie mgly solnej

PN-66/C-96023 Przetwory naftowe. Benzyna do lakieréw

PN-72/C-96033 Przetwory naftowe. Oleje silnikowe lotni-
cze

PN-75/C-96088.02 Przetwory naftowe. Oleje silnikowe
Superol. Oleje Superol typu CB *

PN- 74-/H-9274-5 Aluminium i stopy aluminium. Blachy dla
lotnictwa

PN-78/0-79021 Opakowania. System wymiarowy

BN-73/0517-11 Ksylen

BN-75/6110-08 Wyroby lakierowe. Badania powlok lakie-
rowych na napietych tkaninach lotniczych

BN-78/6113-32 Farby epoksydowe do gruntowania

BN-75/6114-16 Miedzywarstwa akrylowa do pokrywania

tkanin, aluminiowa
BN-76/6114--65 Lakier nitrocelulozowy podktadowy Nitro-
cellon

Pozostate normy zwigzane podano w 3.1 - w tablicy.

4. Symbole wg KTM dla poszczegélnych rodzajéow emalii
objetych niniejsza norma:
1- 1317-4-69-62X-XXX,
Il - 1317-4-69-64-X-XXX,

emalie rodzaju
emalie rodzaju

emalie rodzaju Ill 1317-4-69-65x-xxx.

Pro-



6 Informacje dodatkowe do BN-81/6115-67

5. Autor projektu normy - inz. lzabela Dzido - Zakiady
Tworzyw i Farb PRONIT, Zaktad Zamiejscowy w Rado-
miu.

6. Miedzywarstwa akrylowa do pokrywania tkanin, alu-
miniowa, o0 symbolu SWA 7132-4-91-850 i symbolu KTM
1317-132-918-509, powinna odpowiada¢ wymaganiom wg

BN-75/61U-16.

7. Podktad ftalowy modyfikowany schnacy na powietrzu,

chromianowy, ogélnego stosowania, czerwony tlenkowy,

symbolu KTM 1313-231-

0 symbolu SWA 3231-024-250 i
-145-109, powinien odpowiada¢ TWT I/RFFiL/76.

8. Benzyna lotnicza B-70 powinna odpowiadac¢ nastepuja-
cym wymaganiom:

a) zestaw frakcji:

- poczatek destylacji, °C - co najmniej 40,

- 10% oddestylowuje, °C - najwyzej 68,

- 50 % oddestylowuje , °C - najwyzej 105,

- 90 % oddestylowuje, °C - najwyzej 145,

- 97,5 % oddestylowuje, °C - najwyzej 180,

- pozostatos¢ i straty, %mas. - najwyzej 2,5,

- pozostatos$é¢, %mas. - najwyzej 1,5,
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b) liczba kwasowa, mg KOH na 100 cm benzyny - naj-
wyzej 1,

c) temperatura poczatkowa krystalizacji, °C - najwyzej
60,

d) liczba jodowa, g jodu na 100 g benzyny - najwyzej 10,

e) zawartos¢ weglowodoréw aromatycznych % mas. , naj-
wyzej 20,

f) zawarto$¢ smot w 100 cm3 benzyny, mg - najwyzej 2,

g) zawartos¢ siarki, %mas. - najwyzej 0,05,

h) korozyjnos$¢ (badanie na ptytce miedzianej) - wytrzy-
muje prébe,

i) kwasy i zasady rozpuszczalne w wodzie - brak,

j) zanieczyszczenia mechaniczne i woda - brak,

K) przezroczysto$s¢ - przezroczysta,

1) barwa - bezbarwna.

9. Informacja dotyczaca rozciennczalnika. Do rozciencze-

nia emalii epoksyestrowych mozna stosowa¢ rozcienczalnik
do wyroboéw ftalowych karbamidowych ogélnego stosowania
wg KTM 1318-124-010-100 lub rozcienczalnik do wyrobéw
epoksydowych modyfikowanych epoksyestrowych do natrys-
ku elektrostatycznego wg KTM 1318-154-320-106.

i ]
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