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NORMA BRANZOWA

Farby poliujinyloiue -
naiuierzchnioine specjalne

WYROBY
LAKIEROWE

BN-78
6113-64

schnace

tn temperaturze 80—100°€

LWSTEP

Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg
farby poliwinylowe specjalne schngce w tempe-
raturze 80 -i- 100°C, stanowigce zawiesine pig-
mentéw i wypetniaczy w spoiwie winylowo-alki-
dowym z dodatkiem substancji pomocniczych
i srodkéw uszlachetniajgcych oraz rozpuszczalni-
kéw organicznych.

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Far-

by sa przeznaczone do ostatecznego malowania
wewnetrznych i zewnetrznych powierzchni konte-
neréw stalowych, zagruntowanych uprzednio far-
ba epoksydowg do gruntowania przeciwrdzewna

Wymagania

Grupa katalogowa X 24

cynkowa, wysokoprocentowg szarg metaliczng wg
BN-78/6113-65.

2. OZNACZENIE *

Przyktad oznaczenia farby poliwinylowej na-
wierzchniowej specjalnej schnacej w temperatu-
rze 80 -r- 100cC pomaranczowej:

FARBA POLIWINYLOWA NAWIERZCHNIOWA
SPECJALNA SCHNACA W TEMPERATURZE
80 -4- 100°C POMARANCZOWA
BN-78/6113-64 SWA 7754-328-660

3. WYMAGANIA | BADANIA

3.1. Zestawienie wymagan i metody badan

Metody badan

wg
a) Wstepne proby techniczne zgodnie z PN-72/C-81503
«— pozostatos¢ na sicie o boku oczka kwadratowego
0,063 mm, % mas., najwyzej 0,1 PN-75/C-81505
b) Konsystencja mierzona aparatem ttoczkowym pod dzia- . .
taniem ciezarka o masie 0,5 kg, s 5-f 10 PN-65/C-81506
c) Gestos$¢, g/cm3 10-r- 1.2 BN-64/6110-11
d) Roztarcie pigmentéw, um, najwyzej 30 BN-72/6110-09
p. 2.1a)
e) Zawarto$¢ substancji lotnych, % mas., najwyzej 60 PN-75/C-81512
f) Temperatura zaptonu, °C, co najmniej 23 PN/C-04007
g) Sciekalno$¢, stopien, co najmniej 7 PN-66/C-81539
h) Czas schniecia powtoki w temperaturze 95 +5°C do 1 PN-69/C-81519
uzyskania stopnia 3, h, najwyzej
i) Wyglad powtoki powtoka matowa bez po- 3.6.1
marszczen, zaciekow i
chropowatosci
j) Przyczepnos$¢ powtoki, stopien 2 PN-73/C-81531
k) Potysk powtoki, stopien, najwyzej 4 BN-66/6110-18
1) Elastycznos$¢ powtoki 3 PN-76/C-81528 metoda A
) Odpornos$¢ powtoki na uderzenie, cm spadku ciezarka,
co najmniej 40 PN-54/C-81526
m) Twardo$¢ wzgledna powtoki wg wahadta Persoza,
najmniej 0,2 PN-73/C-81530
n) Scieralnoéé powtoki, kg/Zjim, co najmniej 0,5 PN-76/C-81516
5 PN-75/C-81529

0) .Ttocznos¢ powitoki, mm, co najmniej

p) Odpornos$¢ powtoki na dziatanie wody morskiej

r) Odpornos$¢ powtoki na dziatanie mgty solnej

s) Odporno$¢ powtoki na dziatanie oleju napedowego

zgodnie z 3.6.2
zgodnie z 3.6.3
zgodnie z 3.6.4

Zgtoszona przez Zjednoczenia Przemystu Tworzyw i Farb
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Tworzyw’ i Farb dnia 15 grudnia 1978 r.
jako norma obowigzujagca od dnia 1 pazdziernika 1979 r. (Dz. Norm. i Miar nr 11/1979 poz. 60)

WYDAWNICTWA NOHMAL1ZACYJINK 1979, Wptyw do WN 21071 Oddano do tkladu 30.4.79.
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cd. tablicy

Wymagania

t) Odpornos$¢ powitoki na dziatanie 10-procentowego roz-

tworu Na_>C03o0 temperaturze 50°C

u) Odporno$¢ powtoki na dziatanie zmiennych tempera-

tur w zakresie od —30°C do ~r70°C wytrzymuje, cykl
co najmniej

w) Odpornos¢ powtoki na 24-godzir.ne dziatanie
kwarcowej

lampj

3.2. Trwato$¢. Wyrdb powinien odpowiadaé wy-
maganiom normy w ciggu 6 miesiecy, liczac od
daty produkcji. Dopuszczalne w tym czasie zgest-
nienie wyrobu powinno ustagpi¢ po dodaniu naj-
wyzej 5% rozcieAczalnika®*) do farb poliwinylo-
wych nawierzchniowych specjalnych schngcych
w temperaturze 80 -f- 100 JC.

3.3. Program badan

3.3.1. Badania peine polegajg na sprawdzeniu
zgodnosci ze wszystkimi wymaganiami wymienio-
nymi w 3.1 Badania nalezy wykonywac¢ co naj-
mniej raz na 6 miesiecy oraz przy kazdej zmianie
stosowanych surowcéw i metod technologicznych,
a takze w przypadku badan rozjemczych.

3.3.2. Badania niepetne polegajg na sprawdze-
niu zgodnosci z wymaganiami wymienionymi w
3.1a) - k). Badania niepetne nalezy wykonywaé
dla kazdej partii wyprodukowanego wyrobu.

3.4. Pobieranie prébek i przygotowanie Sredniej
probki laboratoryjnej nalezy wykona¢ zgodnie
z PN-74/C-81500 po przeprowadzeniu préb wg
PN-72 C-31503, przy czym za partie do badan
nalezy uwaza¢ wyrob oznaczony tym samym nu-
merem partii produkcyjnej i datg produkcji, w
iloSci najwyzej 5000 dm3.

3.5. Przygotowanie powtok do badan

3.5.1. Przygotowanie farby. Farbe starannie wy-
miesza¢ i doprowadzi¢ za pomocg rozcienczalnika
do farb poliwinylowych* nawierzchniowych spe-
cjalnychl) do konsystencji roboczej wg 3.1b).

3.5.2. Wykonanie powtok. Ptytki stalowe i szkla-
ne wg PN-74/C-81513 pomalowac¢ jednorazowo ba-
dang farbg pedzlem wg .PN-70/C-81514 lub przez
natrysk bezpowietrzfcy 2) z podgrzewaniem farby
do okoto 40°C.

Powloke suszy¢ w temperaturze 20 £2°C i wil-
gotnosci wzglednej powietrza 65 +5% w ciagu
20 min, a nastepnie w ciggu 1 h w temperaturze
95 £5°C.

Grubos$¢ powtoki powinna wynosi¢ 45 -f- 50 urn.
Wykonane w ten sposéb powioki nalezy stosowaé
do badan wymienionych w 3.1h) -f- n).

'y Patrz Informacje dodatkowe p. 4.
“m Patrz Informacje dodatkowe p. 5.

Metody badan
wg

powtoka bez zmian PN-78/C-81522 metoda A

< 15 BN-66/6110-15
dopuszczalna nieznaczna BN-71/S110-33
zmiana odcienia i zmia- '

na potysku do stopnia 2 o

Do badan wymienionych w 3.11), u), w) powloki
nalezy przygotowaé w sposéb nastepujacy: po na-
niesieniu pierwszej warstwy badanej farby po-
wloke suszyé w temperaturze 20 * 2°C w .ciggu
20 min, nastepnie nanies¢ warstwe druga badanej
farby i po podsuszeniu w ciggu 20 min w tempe-
raturze 20 * 2°C, wysuszy¢ w temperaturze 95
+ 5°C w ciggu 1 h. .

Crubos¢ powiloki pomalowanej dwukrotnie po-
winna wynosi¢ 90 -r- 100 um.

Eo badan wymienionych w 3.1j) -f- s) powloka
powinna by¢ uzyskana z jednej warstwy farby
epoksydowej do gruntowania, przeciwrdzewnej
cynkowej wysokoprocentowej szarej metalicznej
wg BN-78/6113-65 i dwu warstw badanej farby
poliwinylowej. Miedzy kolejnym nakfadaniem
warstw nalezy stosowac suszenie w ciggu 20 min
w temperaturze 20 £2°C i wilgotnosci wzglednej
65 +5%, natomiast caly zestaw nalezy suszy¢
w ciggu 1 h w temperaturze 95 + 5°C.

Grubos¢ catego zestawu powinna Wynosi¢ 130
+5itm.

35.3.
konaniem badan nalezy aklimatyzowa¢ zgodnie
z PN-66/C-81510 w warunkach ,,0” w ciagu 24 h.

Czas aklimatyzacji powiok nalezy liczy¢ od
chwili osiggniecia przez powioke 3 stopnia wy-
schniecia wg 3.1h).

3.5.1. Pomiar grubosci powlok nalezy wykonac
zgodnie z PN-74/C-31515 przyrzadem elektroma-
gnetycznym lub innym zapewniajacym doktad-
nos¢ pomiaru do 10% grubosci powtoki.

3.8. Opis badan

3.6.1. Ocena wygladu powitoki. Ocene wygladu
powtoki nalezy wykonaé gotym okiem w rozpro-
szonym Swietle dziennym na co najmniej 3 po-
wilokach stalowych zgodnie z 3.5.

3.6.2. Badania odpornosci powlok na dziatanie
wody morskiej nalezy wykona¢ zgodnie z BN-78/
6110-02, stosujgc czas zanurzenia 96 h (4 cykle).
Badana powloka po przemyciu wodag i osuszeniu
bibutg nie powinna wykazywac¢ zmian wygladu.

Aklimatyzacja powlok. Powtoki przed wy-
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Przyczepnos¢ powtoki oznaczona po 1 h aklimaty-
zacji w warunkach ,,0” wg PN-66/C-81510 powin-
na by¢ zgodna z 3.1j).

3.6.3. Badania odpornosci powiok na dziatanie
mgty solnej nalezy wykonaé zgodnie z PN-78/
C-81523 (metoda B), stosujgc czas badania -192 h
(8 cykili).

Badana powioka po przemyciu woda i osusze-
niu bibutg nie powinna wykazywaé¢ zmian wy-
gladu.

3.6.4. Badania odpornosci powtoki na dziatanie
oleju napedowego. Powloke przygotowang wg 3.5
zanurzy¢ w oleju napedowym LS wg PN-67/
C-96048 o temperaturze 60 *5tC, stosujgc%zas
zanurzenia 24 h. Badania przeprowadzi¢ zgodnie
z PN-77/C-81522 metoda A. Po uptywie wyzna-
czonego czasu, powloke optuka¢ benzyna i osuszy¢
bibutg. Wyglad oceni¢ przez.poréwnanie gotym
okiem w rozproszonym Swietle dziennym z powto-
ka przygotowang w ten sposob i nie poddang dzia-
taniu oleju napedowego.

Farbe nalezy uzna¢ za zgodng z wymaganiami
normy, jezeli z 5 badanych powlok co najmniej
4. nie wykazga zmian wygladu, z wyjgtkiem “nie-

znacznej utraty potysku i zmiany odcienia, a ttocz-
nos¢ jest zgodna z 3.10).

Dopuszcza sie lekkie zo6tkniecie powtoki farby
koloru biatego.

3.7. Zaswiadczenie wytwércy o wynikach ba-
dan. Wytworca jest obowigzany dostarczy¢ odbior-
cy orzeczenie kontroli przedstawiajgce wyniki
przeprowadzonych badan niepetnych i na zycze-
nie odbiorcy wyniki przeprowadzonych ostatnio
badan petnych.

t PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Farby poliwinylowe nawierz-
chniowe specjalne schngce w temperaturze 80 -f-
JjOCrG 'nalezy pakowac zgodnie z PN-73/C-81400
w pudetka* o przekroju okrgglym z patgkiem, po-
jemnosci 151 20 dm3

Na podstawie uzgodniern pomiedzy producentem
i odbiorca dopuszcza sie stosowanie innych opa-
kowan zabezpieczajgcych wyréb w sposob zgod-
ny z PN-7S/C-81400.

4.2. Przechowywanie i
z PN-73/C-81400.

transport zgodnie

KONIEC

INFORMACJE

1. Instytucja opracowujgca norme — Zaklady Che-
miczne SZCZECIN.

2. Istotne zmiany w stosunku do ZN-7G/MPCh-FL-129

a) podniesiono wymagania dotyczace parametru
,ttocznos$¢ powtoki” z 4 na 5 mm,
b) skrécono czas przeprowadzania badan: odpornosé

powtoki na dziatanie wcdy morskiej i. mgty solnej.
Dotychczas obowiazujgca ZN-76/MPCh-FL-129 zostaje
uniewazniona z dniem 1 pazdziernika 1979 r.
3. Normy zwigzane

PN-73/C-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przecho-
wywanie i transport
PN-74/C-81500 Wyroby lakierowe. Pobieranie probek

laboratoryjnej
Wstepne proéby tech-

i przygotowanie $redniej probki
PN-72/C-81503 Wyroby lakierowe.

niczne

PN-66/C-81510 Wyroby' lakierowe. Warunki aklimaty-
zacji powtok do badan

PN-74/C-81513 Wyroby lakierowe. Piytki do badan

PN-70/C-81514 Wyroby lakierowe. Sposoby otrzymywa-
nia powtok do badan

PN-74/C-81515 Wyroby lakierowe. Nieniszczace pomiary
grubosci powtok

PN-77/C-81522 Wyroby lakierowe. Badanie odpornosci
powtok na dziatanie mediéw agresywnych

PN-78/C-81523 Wyroby lakierowe. Badanie odpornosci

powtok lakierowych

PN-07/C-9G048 Przetwory naftowe.

na dziatanie mgty solnej
Oleje napedowe

DODATKOWE

BN-78/6110-02 Wyroby lakierowe. Badanie odpornosci po-
wilok na dziatanie wédy morskiej
BN-78/83 13-65 Farba epoksydowa do gruntowania prze-
ciwrdzewna cynkowa wysokoprocentowa szara meta-
liczna
Pozostate normy zwigzane podano w tablicy.
4. Wymagania dotyczgce rozcienczalnika do farb P°~
liwinylowych nawierzchniowych specjalnych
a) wyglad — klarowna jednorodna ciecz bez zanie-
czyszczen mechanicznych,

b) barwa wedtug skali jodowej, najwyzej — 10,

c) gestos$é, g/cm3 — 0,854 -4- 0,870,

d) destylacja normalna

— poczatek destylacji, °C, co najmniej — 128,

— 95°/0 powinno przedestylowaé¢ do temperatury, °C,
najwyzej — 155,

e) temperatura zaptonu - 23,

f) lotno$s¢ w stosunku do eteru etylowego — 25—35,

g) rozciennczalno$¢ wyrobu lakierowego w stosunku

1:1 nie powoduje wytracenia sie skladnikéw spoiwa,

h) zawartos¢ wody — brak.

5. Przydatno$¢ wyrobéw tlo malowania natryskiem
bczpowictrznym. Farby nadaja sie do malowania sposo-
bem natrysku bezpowietrznego przy zastosowaniu dysz
podanych w instrukcji stosowania.

6. Symbol wg SWW — 1317-754.

7. Autor projektu normy — mgr inz. Maria Unare, —
Zaktady Chemiczne SZCZECIN.
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