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Podkiad poliestrowy

pod izolacje

1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest pod-
ktad poliestrowy pod izolacje, stanowigcy zawiesine
pigmentdw w spoiwie zawierajacym mieszaning zywic
syntetycznych i rozciefAczalnikéw z dodatkiem $rodka
matujgcego.

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Podktad
poliestrowy pod izolacje jest przeznaczony do zabezpie-
czania odwrotnych powierzchni tasm stalowych ocyn-
kowanych metodg ciggtego powlekania oraz jako war-
stwa podktadowa pod pianke poliuretanowsa.

2. OZNACZENIE

Przykitad oznaczenia podktadu poliestrowego pod izo-
lacje popielatego jasnego:

PODKLAD POLIESTROWY POD

POPIELATY JASNY

BN-83/6113-76 KTM  1317-531-948-200

IZOLACJE

3. WYMAGANIA |1 BADANIA

3.1. Zestawienie wymagan i metody badan

Wymagania

2

Wstepne préby techniczne

— pozostatos¢ na sicie o boku oczka kwadratowego 0,063 mm.

Grupa katalogowa 1024

3.2. Trwato$¢. Podktad poliestrowy pod izolacje po-
winien odpowiada¢ wymaganiom normy w ciggu 12
miesiecy, liczac od daty produkcji. W tym czasie jest
dopuszczalny przyrost lepkosci umownej o 30 % w sto-
sunku do goérnej granicy podanej w 3.1b).

3.3. Pobieranie prébek i przygotowanie $redniej prébki
laboratoryjnej nalezy wykonaé¢ zgodnie z PN-74/C-81500
po przeprowadzeniu badan wg PN-72/C-81503.

3.4. Program badan

3.4.1. Badania peine polegajg na sprawdzeniu zgod-
no$ci ze wszystkimi wymaganiami wymienionymi w 3.1.
Nalezy je wykona¢ raz na kwartat oraz przy Kkazdej
zmianie surowcOow i metod technologicznych mogacych
mie¢ wptyw na jako$¢ wyrobu oraz w przypadku ba-
dan rozjemczych.

3.4.2. Badania niepeine polegajg na sprawdzeniu
zgodnoséci z wymaganiami wymienionymi w 3.1, z wy-
jatkiem 3.10), p), r). Nalezy je wykonywa¢ dla kazdej
partii produkcyjnej wyrobu.

3.5. Przygotowanie powitok do badan

3.5.1.
wane ogniowol) i ptytki z blachy karoseryjnej gteboko-
ttocznej wg PN-71/H-92143 o wymiarach 200X300 mm
i grubosci 0,7 +0,8 mm podda¢ obrébce chemicznej
wg technologii stosowanej przez odbiorce.

') Patrz Informacje dodatkowe p. 5.

/ Metody badan, wg

zgodnie z PN-72/C-81503

Przygotowanie podtoza. Ptytki stalowe ocynko-

% mas., najwyzej 0,01 PN-81/C-81505
b) Czas wyptywu (lepko$¢ umowna) mierzony kubkiem o $rednicy
otworu wyptywowego 4 mm/s 80+90 PN-81/C-81508
metoda A
c) Gesto$¢, g/cm’ 1,30-H,36 PN-82/C-81551
metoda B
d) Roztarcie pigmentéw, pm. najwyzej 10 BN-78/6110-09 p. 2.6b)
e) Zawarto$¢ substancji nielotnych, % mas. 58+62 3.6.1
0 Temperatura zaptonu, °C, co najmniej +21 PN/C-04007
g) Wyglad powtoki powitoka gtadka o réwnomiernym po- 3.6.2
tysku, bez wtracen i chropowatosci
h) Potysk powtoki, % 20 *3 3.6.3
Zgtoszona przez Instytut Przemystu Tworzyw i Farb
Ustanowiona przez Ministra Przemystu Chemicznego i Lekkiego dnia 3 lutego 1983 r.
jako norma obowigzujaca od dnia 1 pazdziernika 1983 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 7/1983 poz. 15)
WYDAWNICTWA NORMALIZACYJINE ,ALFA" 1983. Druk Wyd Norm Wwa, Ark. wyd. 0,65 Nakt. 3500+55 Zam 1139/83 Cena zt 8,00
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cd. tablicy
Wymagania
i) Twardo$¢ otdwkowa, co najmniej

Stopien usieciowania. cykli, najwyzej

—

k) Odporno$¢ na uderzenie z siatka nacigé

Elastyczno$¢ co najmniej
— blacha stalowa
— blacha ocynkowana

+

=

Przyczepno$¢ do pianki
najmniej

tow lub ich czesci

n) Odporno$¢ na giebokie ttoczenie

o

Odporno$¢ na dziatanie wody

p) Odporno$¢ na ciggle dziatanie wilgoci, mm, najwyzej
— po 120 h.

— po 240 h

Odporno$¢ na zmienne dziatanie wilgoci, mm, najwyzej
— po 5 cyklach

— po 10 cyklach

fa2

3.5.2. Przygotowanie wyrobu. Badany podkfad wy-
miesza¢, sprawdzi¢ lepko$s¢ umowng, w razie koniecz-

nos$ci rozcienczyé octanem etyloglikolu do lepkosci
umownej okre$lonej w 3.Ib).
3.5.3. Wykonanie powtok. Na ptytki przygotowane

wg 3.5.1 nanie$¢ za pomocg aplikatora wg PN-79/
C-81514 warstwe badanego podktadu w ten sposéb, aby
grubos¢ powtoki wynosita 10-i-12 pm na sucho i wy-
palic w piecu tunelowym firmy Warner Pfleiderer typ
BFG 500. Parametry pracy pieca powinny zabezpieczy¢
osiggniecie temperatury 230 °C*‘) przez ptytke z nanie-
sionym badanym podktadem. Po wypaleniu, ptytki na-
lezy doprowadzi¢ do temperatury otoczenia. Dopuszcza
sie chtodzenie w wodzie. Tak przygotowane ptytki po-
cigé na odpowiednie wymiary okreslone w opisach po-
szczeg6lnych badan.

3.5.4. Aklimatyzacja powtok. Przed przystapieniem
do badan powtoki aklimatyzowaé¢ 24 h w temperaturze
23 +2 °C i wilgotno$ci wzglednej powietrza 50 +5 %.

3.5.5. Pomiar grubosci powtok. W dowolnym miejscu
ptytki z naniesiong powtoka wykonaé¢ pomiar grubosci
catkowitej (powtoka + ptytka), Srubg mikrometryczng,
z doktadnos$cig do +1 pm. Nastepnie w miejscu pomiaru
catkowicie /my¢ powloke metyloetyloketonem do me-
talicznego podtoza i zmierzy¢ grubo$¢ ptytki. Z rézni-
cy wynikéw otrzymuje sie mierzong grubos$¢ powtoki.
Pomiar wykonaé¢ w 3 réznych miejscach, obliczajgc
Srednig arytmetyczng. Pomiar grubosci powtoki mozna

') Patrz Informacje dodatkowe p. 6.

poliuretanowej, % powierzchni, co

Odporno$é¢ na ttoczenie z siatka nacie¢, % oderwanych kwadra-

Metody badan, wg

11B BN-78/6110-03
15 364
bez odchodzenia powtoki 3.6.5
3.6.6
T2
T4
50 3.6.7
0 3.6.8
bez odchodzenia powtoki 3.6.9
dopuszczalna nieznaczna zmiana odcie- 3.6 10
nia barwy i potysku; nie dopuszcza sie
specherzenia powtoki
3611
1
15
nie dopuszcza sig”zadnych innych zmian,
z wyjatkiem nieznacznej zmiany potysku
3.0.12
1
15

nie dopuszcza sig zadnych innych zmian,
z wyjatkiem nieznacznej zmiany potysku

wykonaé¢ innym przyrzadem zapewniajgcym wymaga-
ng doktadno$é¢ pomiaru.

3.6. Opis badan

3.6.1. Oznaczanie =zawarto$ci substancji nielotnych

wykona¢ zgodnie z PN-79/C-81512 metoda B, stosujac
odwazke okoto 1,5 g bez dodawania rozpuszczalnika,
temperature suszenia 180 °C i czas 30 min.

3.6.2. Ocena wygladu powieki. Ocene wyglagdu po-
witoki przeprowadzi¢ na powtokach przygotowanych
wg 3.5.3 na ptytkach stalowych lub ocynkowanych,
nieuzbrojonym okiem w rozproszonym S$wietle dzien-
nym.

3.6.3. Okreslanie potysku wykona¢ zgodnie z PN-81/
C-81550 aparatem Gardnera 60° na powtokach przy-
gotowanych na ptytkach stalowych ocynkowanych
wg 3.5.

3.6.4. Badanie stopnia usieciowania powitoki wykona¢
na powtokach przygotowanych wg 3.5 na ptytkach
stalowych ocynkowanych w sposéb nastepujgcy: tam-
pon z waty wiskozowej wg PN-80/P-85070 o $rednicy
okoto 50 mm, zwilzyé w metyloetyloketonie, odcisng¢
nadmiar rozpuszczalnika, a nastepnie z naciskiem od-
powiadajgcym obcigzeniu wagi okoto | kg przesuwacd
tampon po linii prostej o diugosci okoto 200 mm
tam iz powrotem w czasie okoto 1s (stanowi to 1cykl),
do momentu miejscowego ukazania sie podtoza, jednak
nie wiecej niz 15 cykli.

3.6.5. Badanie odpornosci na uderzenie z siatkg nacie¢
wykonaé na powtokach przygotowanych wg 3.5 na
ptytkach stalowych ocynkowanych, za pomocg aparatu
do badania uderzenia firmy Erichsen typ 304. Skiada
sie on / prowadnicy ciezarka w ksztatcie rtiry z po-
dziatka. przy czym jedna dziatka wynosi 0,025 m. Ru-
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chomy ciezarek o masie 1,81 kg jest zakoriczony kalka
0 érednicy 15,87 mm. Na badanej powtoce wykonaé
11 réwnolegtych nacie¢ do podioza w odstepach co
1 mm. Nastepnie w tym samym miejscu wykona¢ 11
takich samych nacie¢, prostopadtych do poprzednich,
uzyskujac siatke zawierajagca 100 kwadratéw. Siatke
nalezy wykona¢ w odlegtosci co najmniej 20 mm od
brzegu ptytki. Nastepnie badang ptytke (powtoka lakie-
rowa w dét) wiozyé do urzadzenia i spusci¢ ciezarek
z wysokos$ci 40 dziatek, uzyskujac wymagang energie
uderzenia 18,1 J. Ciezarek powinien uderzy¢ w taki
sposob, aby $rodek wyttoczonej koputy pokrywat sie
ze Srodkiem siatki nacie¢. Nastepnie wyja¢ ptytke, na
miejsce wypukte przyklei¢ tasme samoprzylepng ,Wis-
kolex"1), nagtym szarpnieciem zerwac i nieuzbrojonym
okiem oceni¢ odchodzenie powtoki od podtoza.

3.6.6. Badanie elastycznosci wykonaé¢ na powtokach
przygotowanych wg 3.5 zgodnie z PN-76/C-81528 me-
toda B, stosujagc komplet sworzni wymiennych o pro-
mieniach stanowigcych wielokrotno$¢ grubos$ci blachy
uzywanej do badania powtoki.

Prébe zginania przy matym promieniu wykona¢ sto-
sujagc wkiadki (blachy) o grubosci ptytki z badang po-
witokg (lub jej wielokrotnosci) oraz imadto.

Badanie elastycznosci prowadzi¢ az do okreSlenia
najmniejszego promienia, przy ktorym nie wystepuja
jeszcze zadne rysy lub pekniecia odstaniajgce metal.

Ocene badanej powtoki na zgieciu wykona¢ za pomo-
cg lupy o 10-krotnym powiekszeniu bezpos$rednio po
wykonaniu préby. Elastyczno$¢ wyrazong liczba T obli-
czy¢ wg wzoru

T r

" h

w ktorym:
r — najmniejszy promien zginania (sworznia),
b — grubos$é¢ blachy.

3.6.7. Badanie przyczepnosci pianki poliuretanowej do
powtoki podktadu wykona¢ na powtokach przygotowa-
nych wg 3.5 na ptytkach stalowych ocynkowanych
o wymiarach 200X300 mm. Pianke poliuretanowg nale-
zy wytworzy¢ w przestrzeni miedzy dwiema ptytkami
znajdujacymi sie w formie majgcej komore o wymia-
rach 260X50X20 mm. Oczyszczong forme posmarowac
Srodkiem poslizgowym np. roztworem oleju silikonowe-
go iogrzewac¢ 5 min w suszarce laboratoryjnej o tempera-
turze 40 °C. Nastepnie umie$ci¢ na dnie formy, po-
ziomo, piytke o wymiarach 200X300 mm z naniesiong
warstwg badanego podkitadu skierowang do gory.
W czystym, suchym naczyniu szklanym lub porcelano-
wym przygotowa¢ mieszanine2): 134 g poliolu z dodat-
kiem $rodka pianotwérczego (sktadnik A) i 150 g izo-
cjanianu (sktadnik B). Odwazone oddzielnie sktadniki
nalezy potaczy¢, intensywnie, mieszajac przez 10s, przy
zachowaniu duzej ostroznosci (okulary, rekawice, osto-
na twarzy), pozostawi¢ na 27 s, a nastepnie wlaé¢ do

') lalr/ Informacje dodatkowe p. 8.
') Pati / Informacje dodatkowe p. 7.

formy. Forme nakry¢ druga ptytka o wymiarach 200X
X300 mm powtokag podktadu skierowang do dotu.
Ptytke naiezy lekko obcigzy¢. Po uptywie 10 min zde-
montowa¢ forme i wyja¢ plytki ztgczone spieniong
pianka poliuretanowg Po 2 h dokona¢ recznego oder-
wania jednej z ptytek od pianku poliuretanowej. Bada-
ny podktad odpowiada wymaganiom, jezeli co najmniej
na 50 % powierzchni oderwanej ptytki pozostaje war-
stwa pianki.

3.6.8. Badanie odpornosci na ttoczenie z siatkg nacieé
wykonaé na powtokach przygotowanych wg 3.5 na
ptytkach stalowych ocynkowanych. Na powtoce wyko-
na¢ 11 réwnolegtych nacie¢ powtoki do podtoza w od-
stepach co 1 mm. W tym samym miejscu wykonacé
11 takich samych nacieé, prostopadtych do poprzednich,
uzyskujac siatke zawierajacg 100 kwadratéow. Siatke na
lezy wykona¢ w odlegtosci co najmniej 20 mm od brze-
gu ptytki. Ttoczenie przeprowadzi¢ zgodnie z PN-75/
C-81529 do 8 mm, pd czym wyjaé ptytke i w miejscu
ttoczenia naklei¢ tasme samoprzylepng ,Wiskoio"').
Nastepnie nagtym szarpnieciem zerwaé¢ tasme i nieuz-
brojonym okiem oceni¢ procent oderwanych kwadra-
tow lub ich czesci.

3.6.9. Badanie odpornosci na gtebokie ttoczenie wy-
kona¢ na powtokach przygotowanych wg 3.5 na ptyt-
kach stalowych ocynkowanych o wymiarach 100X
X100 mm aparatem Erichsena typ 224/11 w spos6b
podany w Instrukcji obstugi urzadzenia, stosujagc na-
rzedzie ttoczace kubki o $rednic; 33 mm. Ocene wyko-
na¢ przez naklejenie taSmy samoprzylepnejWiskolex**)
na krawedz wygiecia kubka, wzofui. catego obwodu.
Nastepnie nagtym szarpnieciem" zerwa¢ tasme i ocenié
nieuzbrojonym okiem odchodzenie powtoki od podtozr

3.6.10. Badanie odpornosci na dziatanie wody prze
prowadzi¢ zgodnie z PN-76/C-81521 na ptytkach przy-
gotowanych wg 3.5 z blachy ocynkowanej o wymiarach
nie mniejszych niz 150X100 mm w nastepujacych warun-
kach: temperatura wody 40 #*1 °C, czas ekspozycji
240 h. Przewodnictwo wody podczas badania nie moze
przekracza¢ 0,2 mS/m W przeciwnym wypadku nalezy
wode zdejonizowac.

3.6.11. Badanie odpornosci na state dziatanie wilgoci
wykonaé w szafkowej komorze klimatycznej pojemnosci
300 I. Komora klimatyczna sktada sie z:

a) szafki, tj. podtogi, ramy i uszczelnionych S$cian
szklanych, przy czym $ciana przednia jest otwierana,

b) stojaka probek,

c) urzadzenia grzewczego,

d) uktadu regulacji temperatury,

e) termometru zewnetrznego umieszczonego w gornej
$cianie komory.

Komore klimatyczng nalezy napetni¢ woda destylo-
wang do wysokos$ci 10-i-12 mm (4 1), a ilo$¢ wody
przed podgrzaniem kazdorazowo kontrolowac.

Wykonanie oznaczania. Trzy ptytki z blachy ocynko-
wanej o wymiarach 100X150 mm, przygotowane zgodnie
z 3.5 0 zabezpieczonych krawedziach i odwrotnej stro-
me, nacigé skalpelem do podtoza w odlegtosci co naj-
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mniej 30 mm od waskiej krawedzi, réwnolegle do niej.
Nastepnie ptytki zamocowac¢ na stojaku, spetniajac na-
stepujgce warunki:

a) minimalna odlegtos¢ od S$cian

b) minimalna odlegto$¢ dolnej krawedzi
powierzchni wody 200 mm,

c) odlegto$¢ miedzy ptytkami 20 mm,

d) rozmieszczenie ptytek na tej samej wysokosci, aby
para wodna skroplona na wyzszych ptytkach nie spty-
wata na nizsze,

e) ptytki umiesci¢ tak, aby naciecie znajdowato sie
w dolnej czesci.

Przebieg badania. Zamknietg komore ogrza¢ do tem-
peratury 40 3 °C i utrzymywac¢ ja przez caly czas
badania (nie wylaczajagc ogrzewania podczas ewentual-
nego wyjmowania ptytek). Czas ekspozycji wynosi 240 h
przy wilgotnosci wzglednej 100 %.

Ocena wyniku badania. Po przeprowadzeniu badania
osuszy¢ ptytki i naklei¢ wzdtuz naciecia taéme samo-
przylepnag ,,Wiskolex“‘), po czym nagtym szarpnieciem
zerwaé. Nastepnie zmierzy¢ maksymalng szeroko$¢ usz-
kodzenia powtoki iotrzymang warto$¢ podzieli¢ przez 2.

3.6.12.

i sufitu 100 mm,
ptytek od

goci wykona¢ w szafkowej komorze klimatycznej
wg 3.6.11.
Wykonanie oznaczania — zgodnie z 3.6.11.

Przebieg badania. Zamknietg komore ogrza¢ do tem-
peratury 40 *3 °C, uzyskujac jednocze$nie wilgotno$é
wzgledng powietrza 100 % i utrzymywaé te warunki
przez 8 h. Nastepnie wylaczy¢ ogrzewanie i otworzy¢
drzwi komory na 16 h. W tym czasie temperatura
w komorze powinna obnizy¢ sie do temperatury po-
kojowej, a wilgotno$¢ wzgledna powietrza — do ponizej

') Patrz Informacje dodatkowe p. 8.

KON

INFORMACJE

1. Instytucja opracowujaca norme — Cieszynska Fabryka Farb
i Lakierow POLIFARB, Cieszyn.

2. Normy zwigzane

PN-73/C-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie
i transport

PN-74/C-81500 Wyroby lakierowe. Pobieranie prébek i przygotowa-
nie Sredniej prébki laboratoryjnej

PN-72/C-81503 Wyroby lakierowe. Wstepne préby techniczne

PN-79/C-81512 Wyroby lakierowe. Oznaczanie zawartosci sktadni-
kéw podstawowych

PN-79/C-81514 Wyroby lakierowe. Sposoby otrzymywania powtok
do badan

PN-76/C-81521 Wyroby lakierowe. Badanie odpornosci powtok la-
kierowych na dziatanie wody oraz oznaczanie nasigkliwosci

PN-76/C-81528 Wyroby lakierowe. Oznaczanie elastycznosci powtok
lakierowych przez zginanie

PN-75/C-81529 Wyroby lakierowe.
rzagdem Erichsena

PN-81/C-81550 Wyroby lakierowe.
przyrzadami fotoelektrycznymi

PN-71/H-92143 Blacha stalowa karoseryjna

Préba ttocznosci powtok przy-

Pomiar potysku lustrzanego

Badanie odpornosci na zmienne dziatanie wil-

75 %. Stanowi badania. Nalezy wykona¢
10 cykli.

Ocena wyniku badania — zgodnie z 3.6.11.

3.7. Ocena wynikéw badan. Wyréb nalezy uzna¢ za
zgodny z wymaganiami normy, jezeli spetnia wszystkie
wymagania wymienione w 3.1.

3.8. Zaswiadczenie wytwdrcy o wynikach badan. Dla
kazdej partii wyrobu producent jest obowigzany dostar-
czy¢ zaswiadczenie stwierdzajgce zgodno$é z wymaga-
niniejszej normy.

to 1 cykl

niami

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Podktad poliestrowy pod izolacje na-
lezy pakowaé¢ zgodnie z PN-73/C-81400 w kontenery
pojemnosci 750 1lub inne opakowania uzgodnione po-
miedzy producentem i odbiorca, jezeli zabezpieczajg
produkt nie gorzej niz ww. opakowania i majag wymiary
zgodne z zasadami systemu wymiarowego opakowan
wg PN-78/0-79021. Znakowanie opakowanh powinno
by¢ zgodne z PN-76/0-79252. Na opakowaniach po-
winien by¢ umieszczony trwaty napis zawierajacy co
najmniej:

a) nazwe

b) nazwe

Cc) numer partii,

d) mase brutto i

e) date produkcji.

4.2. Formowanie jednostek tadunkowych. W przypad-
ku stosowania paletyzacji, jednostki tadunkowe nalezy
paletyzowaé¢ na paletach wg PN-75/M-78216. tadunek
na paletach nalezy zabezpieczyé przed przesuwaniem
i deformacja.

4.3. Przechowywanie i transport — zgodnie z PN-73/
C-81400.

lub znak zaktadu produkcyjnego,
i symbol wyrobu,

netto lub objetosé,

I EC

DODATKOWE

PN-78/0-79021 Opakowania. System wymiarowy
PN-75/M-78216 Palety tadunkowe ptaskie jednoptytowe
wejéciowe bez skrzydet drewniane 800x1200-EUR
PN-76/0-79252 Transportowe jednostki opakowaniowe. Znaki i zna-

kowanie. Wymagania podstawowe
PN-80/P-85070 Wyroby opatrunkowe wiékiennicze.

operacyjna i opatrunkowa

Pozostatle normy zwigzane podano w tablicy.

3. Symbol wg SWA — 7531-563-820.

4. Autorzy projektu normy — mgr inz. Witold Wieczorek, mgr
inz. Krystyna Kokot, mgr inz. Marek Zadrozny — Cieszyriska Fabry-
ka Farb i Lakierw POLIFARB. Cieszyn.

5. Plytki stalowe ocynkowane powinny by¢ wykonane z blachy
wg ZN-76/0642-22 Blacha stalowa ocynkowana.

6. Pomiar temperatury wykonuje sie paskami wskaznikowymi na
podtozu metalowym np. firmy Reatec, naklejajac w miejscu nic-
pomalowanym.

7. System dwukomponentowy o symbolu Sh 4050/1 — wg TGL
28238/08, firmy niemieckiej Syspur.

8. Wymagania techniczne dotyczace tasmy klejacej wg ZN-77/
MPCh-WS-T-II  Samoprzylepna tasma ..Wiskolex". Tomaszowskie
Zaktady Wiékien Sztucznych WISKOM.

cztero-

Wata oczna
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