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NORMA BRANZOWA

PON Farba epoksydowa do gruntowania
dla okretownictwa do dokow

A W Grupa katalogowa X 24
1. WSTEP 3.3. Progranm bada#f

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest farba 3.3. 1. Badania petne polegajg na sprawdzeniu zgodno$-
epoksydowa do gruntowania dla okretownictwa do dokdw, ci ze wszystkimi wymaganianmi wymienionymi w 3. 1. Bada-
ktorej sktadnik | stanowi zawiesine pignmentow, wypetnia- nia petne nalezy wykonywaé¢ co najmniej raz na 6niesigecy.
czy oraz $rodka tiksotropujecego w roztworze zywicy Badania pedne nalezy wykonywac rowniez przy kazdej
epoksydowej ismoty hutniczej, a sktadnik Il jest 50-pro- zmianie stosowanych surowcdw i metod technologicznych
centowym roztworenm zywicy poliamidowej w rozpuszczal- oraz w przypadku badafd rozjemczych.
nikach organicznych. Jezeli badana partia nie odpowiada wymaganion normy

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Farba prze- badania nalezy przeprowadzic na trzech nastepnych ko-

znaczona jest do malowania zbiornikéw balastowych oraz lejnych partiach.
do gruntowania cze$ci podwodnych statkdw, dokow i dzwi- 3. 3.2. Badania niepedne polegajg na sprawdzeniu zgod-
gow phywajacych. no$ci z 3.1 nastepujacych wymagan:
a) wstepnych prob technicznych,
2. 0ZNACZENIE b) konsystencji,
¢) lepkosci,
d) gestosci,
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h) czasu schniegcia,
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i) wygledu powtoki.
- sktadnika Il: Badania niepetne nalezy wykonywac¢ dla kazdej partii

UTWARDZACZ DO WYROBOW EPOKSYDOWYCH DO nyprodukowanego wyrobu.

DOKOW BN-77/61 13-57 SWA 8222-068-000 3.4. Pobieranie probek iprzygotowanie Sredniej probki
laboratoryjnej nalezy wykonac¢ wg PN-74/C-81500 po
3. WYNWAGANITA I BADANIA przeprowadzeniu préb wg PN-72/C-81503, przy czym za

wielko$¢ partii nalezy uwazaé ilos¢ wyrobu oznaczonego

tyn samym numeren opartii produkcyjnej idat rodukcji
3. 1. Zestawienie wymagan imetody badan / y P P yinel ¢ P !

uwidoczniony na etykiecie opakowania.
3.2. Trwatos¢. Sktadniki farby epoksydowej do grunto-

. . X . . , 3.5. Przygotowanie powtok do badaf
wania dla okretownictwa do dokow powinny odpowiadad

wymaganiom normy w ciegu 6 miesigcy, liczac od daty 3.5.1. Przygotowanie farby. Przed przystagpienien do
produkcji. Dopuszczalne w tym czasie zgestnienie sktad- nalowania doktadnie zmiesza¢ ‘sktadniki farby w stosunku
nika lpowinno ustepowac po dodaniu najwyzej 5% sol- 100 cz. wag. sktadnika Ina 25 cz.wag. sktadnika Il. Mie-
wenlnafty wg PN-72/C-9701 3. szanine zostawi¢ na 15 min do wstepnego przereagowania.

Zgtoszona przez Zjednoczenie Przemystu Tworzyw i Farb
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Tworzyw i Farb dnia 13 wrze$nia 1977 r
jako norma obowigzujacg w zakresie produkcji i obrotu od dnia 1 kwietnia 1978 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 1/1978 poz. 3)
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fynagania Sktadnik 1 Sktadnik I Me”dwygb“”
3. 1.1. Badania sktadnikow
a) Wstepne prdéby techniczne? zgodne z PN-72/C-81503
- pozostato$¢ na sicie o boku oczka kwadratowego
0,063 mm, %, wag., najwyiej 0,3 - PN-75/C-81505
p) Konsystencja pod obciyzenienm 0,5 kg, s 15*30 - 3.6.1
c) Lepkod$¢ umowna mierzona kubkien Forda, s - 3050 PN-75/C-81508
d) Zawarto$¢ substancji lotnych, %, najwyzej 33 52 PN-75/C-81512
e) Tenmperatura zaptonu, OC, conajnniej 23 27 PN/C-04007
0 Gestosc, g/cm3 1,20%1,35 0,90%0,93 BN-64/6110-11
g) Roztarcie pigmentdéw, jjm, najwyzej 40 - BN-72/6110-09 p. 2.1b)
3. 1.2. Badania wyrobu w stanie ptynnyn®
a) Przydatno$¢ wyrobu do stosowania, godz, co naj-
nniej 8 3.6.2
b) Sciekalnos¢, stopien 10 PN-66/C-81539
c) Czas schnigcia powtoki w temperaturze 20 120C
iwilgotnodci wzglednej 65 5%, godz, najwyizej
- stopied 1 6 PN-69/C-81519
- stopief 3 24
3.2.2. Badanie powtok
a) Wyglyd powtoki bez pomarszczef izaciekdw, dopu-
szczalne $lady pedzla 3.6.3
D) Elastycznos¢ powkoki wg przyrzydu A 3 PIN-76/C-81528
¢c) PrzyczepnoSc¢ powkoki, stopien 2 PN-73/C-81531
d) OdpornoS¢ powtoki na dziatanie wody morskiej zgodne 2z 3.6.4

Patrz Informacje dodatkowe.

3. 5.2. Wykonanie powktok. Phytki stalowe Wy PN-T747/

C-81513 nalezy pomalowac¢ jednorazowo przygotowany farby

wg 3.5.1 za pomocy pedzla w sposdb podany w PN-T0/
C-81514, po czynm suszy¢ w temperaturze 20 £2°C i wil-
gotnodci wzglednej powietrza 65 5% w ciygu 24 h. Gru-
bos§¢ powhoki do badad powinna wynosi¢ 70*100 jjm.

3.5.3. Akl imatyzacja powtok do badad. Powtoki do ba-
dan aklimatyzowa¢ w temperaturze 20 +£2°C i wilgotnodci
wzglednej powietrza 65 i5% w ciygu 168 h. Czas aklina-
tyzacji nalezy liczy¢ od chwili osiagniecia przez powtoke
3 stopnia wyschniecia.

3.5.4. Pomiar grubo$ci powkok nalezy wykonat Wy
PN-74/C-81515 przyrzyden elektromagnetycznyn lub in-
nym gwarantujycym doktadno$§¢ pomiaru do 10% grubos$ci.

3.6. 0pis badaf

3. 6.1. Pomiar konsystencji nalezy wykona¢ wg PN-65/
C-81506 stosujyc do pomiaru lekki thok o masie 500 g.

3.6.2. Okredlenie przydatno$ci wyrobu do stosowania
nalezy wykona¢ wg PN-76/C-81540 p. 2.3 na probce
otrzymanej przez zmieszanie 200 g sktadnika I z 50 ¢
sktadnika Il. Pomiar konsystencji wykonywac¢ pod obclyze-
nien 1,6 kg, gérna granica konsystencji nie moze prze-

kroczy¢ 80 s.

3. 6.3. Okredlenie wygladu powtok? nalezy wykonac¢ nie-
uzbrojonym okiem w rozproszonym Swietle dziennyn co
najnniej na 3 powktokach.

3.6.4. Badania odpornos$ci powkok na dziatanie wody
morskiej. Powtoke na phtytce stalowej przygotowany zgod-
nie z 3.5 podda¢ badaniu zgodnie z BN-64/61 10-02, a na-
stepnie przeprowadzi¢ ocene wyglydu | zbadaé¢ przyczep-
no$§é. Wyrdb nalezy uzna¢ za zgodny z wymaganiami nor-
ny, jezeli powktoka nie wykazuje zmian wyglydu, a stopief
przyczepno$ci oznaczony wg PN-73/C-81531 za pomocy
noza kryzkowego B wynosi 2.

3.7. ZaSwiadczenie wytwdrcy o wynikach badan. Wy -
twérca jest obowiyzany przedstawi¢ odbiorcy orzeczenie
kontroli o jako$ci wyrobu.

4. PAKOWANIE. PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT

4. 1. Pakowanie. Sktadniki farby nalezy pakowaé¢ zgod-

nie z PN-73/C-81400 w hoboki uniwersalne pojemnos$ci 50

125 dm3, w wiaderka stozkowe z wieczkiem naktadanyn *

pojemnodci 20 I 15 dmn-3, w pudetka o przekroju okryghyn

z wieczkienm wciskanym pojemnoéci 5 dn”™ lub w Inne opa-

APatrz Infornacje dodatkouwe
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kowania uzgodnione miedzy producenten iodbiorcy i za- padato jedno opakowanie skkadnika Il z zachowaniem sto-
bezpieczajac wyréb w sposob whasciwy. Pakowac nalezy sunku mieszania.
w taki sposdb, aby na jedno opakowanie sktadnika I przy- 4. 2. Przechowywanie i transport - zgodnie z PN-T73/
C-81400.
KON IEC
INFORWACIE godatkouwe:
1. Instytucja opracowujgca norme - POL IFARE3-OLIVA 4. Wymagania dotyczace wiaderek stozkowych z wiecz-
Zaktady Farb, Gdynia. kiem naktadanyn
2. Dotychczasowe norny. Dotychczas obowietujrca a) materiat i blacha stalowa ocynkowana 0 grubosdci
IN-7T2/WPCh-FL-53t zostaje uniewazniona z dnien Lkwiet- 0,35 £0.08 nm,
nia 1978 r. b) wymiary
. Normy zwiazane Pojen- Wyso- Srednica Srednica Srednica
PN-73/C-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przecho- n0&¢ Ko é zelwr!etfzn? weynietr'zna_ wewnetrzna,
Wywanie itransport dn A v cze$ci gornej, cze$ci gornej, dna
mn o mn
PN-74/C-81500 Wyroby lakierowe. Pobieranie prdébek i
przygotowanie $redniej probki laboratoryjnej 2 388 282 2 260
PN-72/C-81503 Wyroby lakierowe. Wstepne proby tech- 15 299 282 217 260
niczne
PN-65/C-81506 Szpachldowki ikity szpachlowe. Oznacze- ¢) szczelnoSt - wytrzynuje probe cisnienia powietrza
nie konsystencji w opakowaniu 0,3 atm,
PN-74/C-81513 Wyroby lakierowe. Phytki do badad d) wytrzymato$¢ - wytrzynuje obciazenie 40 kg w cig-
PN-70/C-81514 Wyroby lakierowe. Sposoby otrzymywa- gu 60 dni.
nia powtok do badan t - Przydatnos$¢ do stosowania natrysku bezpowietrzne-
PN-74/C-81515 Wyroby lakierowe. WNieniszczace pomiary Jo, Przed malowanien natryskiem bezpowietrznyn zaleca
grubosci powtok sie farbe po zmieszaniu sktadnikow przefiltrowaé na sicie
PN-73/C-81531 Wyroby Jlakierowe. Okreslenie przyczep- ) liczbie oczek 250/cm2.
nosci powtok do podtoza oraz przyczepno$ci miedzy-
warstwowej 6. Nazwy farby stosowane przy eksporcie
PN-75/C-81540 Wyroby lakierowe chenoutrwardzalne. - W jezyku angielskim - OLIVA Coal Tar Epoxy
Oznaczanie przydatnodci do stosowania >anposition
Solwentnafta - w jezyku rosyjskinm - EHTyNHO-anOKCHAHafI KpaCKa

BN-72/C-97013 Produkty weglopochodne.

BN-64/6110-02 Wyroby lakierowe. Badanie odpornosci TIR J13K0B
powtok na dziatanie wody morskiej
Pozostate normy zwigqzano podano w tablicy. 7, Autor projektu normy - mgr inz. Naria Januszewska.
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