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NORMA BRANZOWA

BN-75
WYROBY Farba chlorokauczukowa 6113-45

LAKIEROWE do gruntowania

) Zamiast
odporna na paliwa ptynne BN-70/6113-45
i wode morskq Grupa katalogowa X 24

1.WSTEP

1.1. Przedmiot norm.7. Przedmiotem normy jest farba chlorokauczu-
kowa do gruntowania odporna na paliwa ptynne i wodg morska z6tta
Jasna - Jednorodna zawiesina zétcieni cynkowej obojetnej w roztwo-
rze zywic syntetycznych w rozpuszczalnikach organicznych.

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Farbg chlorokauozukowag
do gruntowania odporng na paliwa ptynne i wode morska stosuje sie do
pierwszego malowania wewnetrznych powierzchni zbiornikéw stalowych
napetnianych na przemian paliwami ptynnymi i woda morska pod emalie
chlorokauczukowe odporne na paliwa ptynne i wode morska.

2. OZNACZENIE

FARBA CHLOROKAUCZUKONA DO GRUNTOWANIA ODPORNA NA PALIWA PLYNNE | WODS MORSKA4,
ZOETA JASNA
BN-75/6113-4-5  SWA 7229-659-110

Zgtoszona przez Zjednoczenie Przemystu Farb i Lakierow
Ustonowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Farb i Lakieréw
dnia 25 wrzeinia 1975 r.
jako norma obowiqzujgca w zakresie produkcji i obrotu od dnia 1 lipca 1976 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 5/1976 poz. 14)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYINE 1976. Wplyw do WN 7.1.76. Oddano do .klodu 21.1.76. Ceno zl 1.20
Druk ukortctono w marcu 76. Obj. 0,35 ark wyd. Naktad 4-500+ S4.gi. Zarn. 169/76
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5. WMAGAMIA | BADANIA

3.1. Zestawienie wymagan i metody badania

Wymagania

a) Wstgpne préby techniczne
- pozostato$¢ na sicie O boku oczka
kwadratowego 0,063 mm %, najwyzej

b) Lepkos$¢ wyrobu mierzona kubkiem
Forda, s

c) Gestos$¢, s/cb?, najwyzej

d) Zawarto$¢ substancji lotnych, %,
najwyzej

e) Temperatura zaptonu, °C,
co najmniej

f) Roztarcie pigmentéw, (im, najwyzej
g) Rozlewno$¢, stopien, co najmniej

h) Czas schniecia powtoki w tempera-
turze 20+2°C i wilgotnos$ci wzglednej
65+5%, h, najwyzej!

- stopien 1
- stopien 7

i) Wyglad powtoki

j) Potysk powtoki, stopien

k) Odporno$¢ powtoki na uderzenie,
cm spadku ciezarka

1) Elastyczno$¢ powloki wg przy-
rzadu typu A

m) Przyczepno$¢ powtoki, stopien

3.2. Trwatos¢.
paliwa ptynne i
ciggu 6,

liczgc od daty produkcji.
Dopuszczalne w tym czasie zgestnienie wyrobu powinno

zgodnie z

0,3

3
10

powitoka powinna
by¢ bez pomar-

szczen, zacie-

kéw i chropowa-
tosci

50

Farba chlorokauczukowa do gruntowania
wode morska powinna odpowiadaé wymaganiom

Metody badan, wg

PN-72/C-81503

PN-72/C-81503

PN-75/C-81508
BN-64/6110-11

PN-75/C-81512

PN/C-04007
BN-72/ 6110-09
PN-67/C-81507

PH-69/C-81519

3.6

BN-66/ 611018
PN-54/C-81526

PN-69/C-81528
PN-73/C-81531

odporna na
normy

ustapi¢ po

dodaniu nie wiecej niz 5% rozcienczalnika do wyrobéw poliwinylowyob

i chlorokauczukowych ogé6lnego stosowania wg BN-75/6118-03.

3.3. Pobieranie proébek i

przygotowanie $Sredniej

prébki

laborato-

ry.inel nalezy wykona¢ zgodnie z FN-7VC-81500 po przeprowadzeniu ba-

dan wg FN-72/C-81503.
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5.4. Rodzaje badan

5.4.1. Badania petne polegajg na sprawdzeniu zgodnos$ci ze -wszys-
tkimi wymaganiami wymienionymi w 3*1* Badania te nalezy wykonywa¢ co
po6t roku, lecz nie rzadziej niz co piata partie oraz przy kazdej
zmianie stosowanych surowcéw i metod technologicznych. Badania pet-
ne przeprowadza sie takze w przypadku badan rozjemczych.

Jezeli badana partia nie odpowiada wymaganiom normy badania petne
nalezy przeprowadzaé¢ na trzech nastepnych kolejnych partiach.

3.4.2. Badania niepetne polegaja na sprawdzeniu zgodno$ci z wyma-
ganiami wymienionymi w 3.1 a) -r o), f) -ri).
Badaniom tym nalezy podda¢ kazdg partie wyprodukowanego wyrobu.

5.5. Przygotowanie powlok do badan

5.5.1. Wykonanie powtok. Ptytki stalowe i szklane (do badania po-
tysku) przygotowane wg Bf-74/C-815'I3 nalezy pomalowaé¢ jednokrotnie
badang farbag za pomocag pedzla zgodnie z FN-70/0-8'151" i wysuszy¢
zgodnie z 3.1 h) do osiggniecia 7 stopnia wyschnigoia.

Powtoki powinny mie¢ grubosé¢ 25 t 35 pn*

3.5.2. Aklimatyzacja powtok. Powtoki przed wykonaniem badan nale-
zy aklimatyzowa¢ zgodnie z PK-66/C-8'1510 w ciggu 48 godz w tempera-
turze 20 *2°C.

3.5.5. Pomiar grubos$ci powlok nalezy wykona¢ przyrzadem elektro-
magnetycznym wg PN-74/C-81515 lub innym zapewniajgcym doktadnos$¢ do
2 |im

5.6. Ocena wygladu powtoki. Ocene wygladu powtoki nalezy wykonac¢
nieuzbrojonym okiem w rozproszonym $wietle dziennym.

5.7. Zaswiadczenie wytwércy o wynikach badan. Wytwérca jest obo-
wigzany dostarczy¢ odbiorcy orzeczenie kontroli o jakos$ci wyrobu.

4. PAKOWANIE. PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Farbe chlorokauczukowa do gruntowania odpornag na
paliwa ptynne i wode morskg nalezy pakowaé¢ zgodnie z FN-73/C-81400
w hoboki uniwersalne pojemnosci 25 i 50 dm lub inne opakowania w
uzgodnieniu miedzy producentem i odbiorog.

4.2. Przechowywanie 1 transport - wg PN-73/C-81400.

KONIEC

Informacje dodatkowe



Informacje dodatkowe do BN-75/6113-4-5

INFORMACJE DODATKOWE
1* Instytucja opracowujgca norme - to6dzka Wytwérnia Farb i Lakierdw,

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-7Q/6113-45» Wprowadzono aktualne metody
badan dotyczace wstepnych préb technicznych i przyczepnosci.
3* Normy zwigzane
PN-73/C-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanief przechowywanie i transDort
PN-74/C-81500 Wyroby lakierowe* Pobieranie prébek i przygotowanie $redniej
probki laboratoryjnej
PN-72/C-81503 Wyroby lakierowe* Wstepne préby techniczne
PN-74-/C-81513 Wyroby lakierowe. Ptytki do badan
PN-?0/C-81514 Wyroby lakierowe. Sposoby otrzymywania powlok, do badan
PN-66/C-81510 Wyroby lakierowe. Warunki aklimatyzacji powlok do badan
PN-74/C-81515 Wyroby lakierowe. Nieniszczace pomiary grubosci powiok
PN-75/6ii8-03 Rozcienczalnik do wyrobéw poliwinylowych i chlorokauczukowych
ogdblnego stosowania*
Pozostate normy zwigzane podano w tablicy.
4* Autor projektu normy - mgr inz. B. Stepka - tédzka Wytwoérnia Farb i La-

kieréw.
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