
UKD 667.638.2 :667.637.2 SW W  1317-229

N O R M A  B R A N Ż O W A
BN-75

WYROBY
LAKIEROWE

Farba chlorokauczukowa 
do gruntowania 

odporna na paliwa płynne 
i wodę morskq Grupa katalogowa X 24

Zamiast 
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6113-45

1 .WSTĘP

1.1. Przedm iot norm.7. Przedmiotem normy je s t  fa rba  chlorokauczu­
kowa do gruntowania odporna na paliwa płynne i  wodą morską żó łta  
Jasna - Jednorodna zaw iesina ż ó łc ie n i cynkowej obo jętn e j w roztw o­
rze  żywic syntetycznych w rozpuszczaln ikach organicznych.

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Farbą chlorokauozukową 
do gruntowania odporną na paliwa płynne i  wodę morską stosu je  się do 
pierwszego malowania wewnętrznych pow ierzchni zbiorników stalowych 
napełnianych na przemian paliwami płynnymi i  wodą morską pod emalie 
chlorokauczukowe odporne na paliw a płynne i  wodę morską.
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2. OZNACZENIE
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5. WYMAGAMIA I  BADANIA

3.1. Zestaw ien ie wymagań i  metody badania

Wymagania Metody badań, wg

a) Wstępne próby techniczne zgodnie z PN-72/C-81503
-  pozostałość na s ic ie  0 boku oczka 
kwadratowego 0 ,063 mm, %, najwyżej 0 ,3 PN-72/C-81503

b) Lepkość wyrobu mierzona kubkiem 
Forda, s 50 70 PN-75/C-81508

c) Gęstość, s/ cb? ,  najwyżej 1 ,25 BN-64/6110-11

d) Zawartość substancji lotnych, %, 
najwyżej 50 PN-75/C-81512

e) Temperatura zapłonu, °C, 
co najmniej 30 PN/C-04007

f )  Roztarcie pigmentów, (im, najwyżej
g) Rozlewność, stopień, co najmniej

55
8

BN-72/ 6 110-09  
PN-67/C-81507

h) Czas schnięcia powłoki w tempera­
turze 20±2°C i  wilgotności względnej 
65±5%, h, najwyżej!
-  stopień 1
-  stopień 7

i )  Wygląd powłoki

3
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powłoka powinna

PH-69/C-81519

3 .6

j )  Połysk powłoki, stopień

być bez pomar- 
szczeń, zacie­
ków i chropowa­
tości

3 BN-66/ 6 11O-18

k) Odporność powłoki na uderzenie, 
cm spadku ciężarka 50 PN-54/C-81526

1) Elastyczność powłoki wg przy­
rządu typu A 3 PN-69/C -81528

m) Przyczepność powłoki, stopień 1 PN-73/C-81531

3.2. Trwałość. Farba chlorokauczukowa do gruntowania odporna na 
paliwa płynne i  wodę morską powinna odpowiadać wymaganiom normy w 
c iągu  6, l ic z ą c  od daty p rodukcji.

Dopuszczalne w tym czas ie  zgęs tn ien ie  wyrobu powinno u stąp ić  po 
dodaniu n ie  w ięce j n iż  5% ro zc ień cza ln ik a  do wyrobów poliw inylowyob
i  chlorokauczukowych ogólnego stosowania wg BN-75/6118-03.

3.3. Pob ieran ie  próbek i  przygotowanie ś red n ie j próbki la b o ra to ­
ry.i ne.1 należy wykonać zgodnie z FN-7VC-81500 po przeprowadzeniu ba­
dań wg FN-72/C-81503.
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5.4. Rodzaje badań

5 .4 .1 . Badania pełne p o lega ją  na sprawdzeniu zgodności ze -wszys­
tk im i wymaganiami wymienionymi w 3*1* Badania te  należy wykonywać co 
pół roku, le c z  n ie r z a d z ie j n iż  co p ią tą  p a r t ię  oraz przy każdej 
zmianie stosowanych surowców i  metod technologicznych . Badania p e ł­
ne przeprowadza s ię  także w przypadku badań rozjem czych.

J e ż e l i  badana p a rt ia  n ie  odpowiada wymaganiom normy badania pełne 
należy przeprowadzać na trzech  następnych kole jnych  partiach .

3 .4 .2 . Badania n iepełne p o le ga ją  na sprawdzeniu zgodności z wyma­

ganiami wymienionymi w 3.1 a ) -r o ) ,  f )  -r i ) .
Badaniom tym należy poddać każdą p a r t ię  wyprodukowanego wyrobu.

5.5. Przygotowanie powłok do badań

5 .5 .1 . Wykonanie powłok. P ły tk i  stalowe i  szklane (do badania po­
łysku ) przygotowane wg Bf-74/C-8l5'l3 należy pomalować jednokrotn ie  
badaną fa rb ą  za pomocą pędzla  zgodnie z FN-70/0-8'151^ i  wysuszyć 
zgodnie z 3.1 h) do o s ią gn ię c ia  7 stopn ia wyschnięoia.

Powłoki powinny mieć grubość 25 t  35 pn*

3 .5 .2 . Ak lim atyzacja powłok. Powłoki przed wykonaniem badań n a le ­
ży aklimatyzować zgodnie z PK-66/C-8'l510 w c iągu  48 godz w tempera­

turze 20 ±2°C.

3 .5 .5 . Pomiar grubości powłok należy wykonać przyrządem e le k t r o ­
magnetycznym wg PN-74/C-81515 lub innym zapewniającym dokładność do

2 |im.

5.6. Ocena wyglądu pow łoki. Ocenę wyglądu powłoki należy wykonać 
nieuzbrojonym okiem w rozproszonym św ie t le  dziennym.

5.7. Zaświadczenie wytwórcy o wynikach badań. Wytwórca je s t  obo­
wiązany dostarczyć odbiorcy o rzeczen ie  k o n tro li o jak ośc i wyrobu.

4 . PAKOWANIE. PRZECHOWYWANIE I  TRANSPORT

4.1 . Pakowanie. Farbę chlorokauczukową do gruntowania odporną na 
paliwa płynne i  wodę morską należy pakować zgodnie z FN-73/C-81400 
w hoboki uniwersalne pojemności 25 i  50 dm  ̂ lub inne opakowania w 
uzgodnieniu między producentem i  odbioroą.

4 .2. Przechowywanie 1 transport -  wg PN-73/C-81400.

K O N I E C

Informacje dodatkowe



Informacje dodatkowe do BN-75/6113-4-5

INFORMACJE DODATKOWE

1* Instytucja opracowująca normę -  Łódzka Wytwórnia Farb i  Lakierów,

2 . Istotne zmiany w stosunku do BN-7Q /6ll3-45» Wprowadzono aktualne metody 
badań dotyczące wstępnych prób technicznych i przyczepności.

3* Normy związane

PN-73/C-8l400 Wyroby lakierowe. Pakowanief przechowywanie i transDort 
PN-74/C-81500 Wyroby lakierowe* Pobieranie próbek i  przygotowanie średniej 

próbki laboratoryjnej 
PN-72/C-81503 Wyroby lakierowe* Wstępne próby techniczne 
PN-74-/C-81513 Wyroby lakierowe. Płytki do badań
P N -?0 /C -8l5l4  Wyroby lakierowe. Sposoby otrzymywania powłok, do badań 
PN-66/C-81510 Wyroby lakierowe. Warunki aklim atyzacji powłok do badań 
PN-74/C-81515 Wyroby lakierowe. Nieniszczące pomiary grubości powłok 
PN-75/6i i 8-03  Rozcieńczalnik do wyrobów poliwinylowych i  chlorokauczukowych 

ogólnego stosowania*
Pozostałe normy związane podano w ta b licy .

4* Autor projektu normy -  mgr in ż . B. Stępka -  Łódzka Wytwórnia Farb i  La­
kierów.
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