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1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest lakier ftalowy modyfikowa-
ny schnacy w piecu krystaliczny stanowiacy roztwér zywic ftalowych modyfi-

kowanych olejem tungowym z dodatkiem sykatyw.
1.2 Zakres stosowania przedmiotu normy. Lakier ftalowy modyfikowany

schnacy w piecu krystaliczny stosuje si¢ do ostatecznego malowania dekora-
cyjnego maszyn precyzyjnych, przyrzadéw pomiarowych i przedmiotéw galan-
teryjnych. Lakier nanosi sie pedzlem lub natryskiem.

2. OZNACZENIE

LAKIER FTALOWY MODYFIKOWANY SCHNACY W PIECU
KRYSTALICZNY BN-75/6114-09 SWA 3212-611-000

3. WYMAGANIA | BADANIA

3.1. Zestawienie wymagan i metody badan

Wymagania Metody badan
wg

a) Wstepne préby techniczne zgodnie z PN-72/C-81503

b) Lepko$¢ mierzona kubkiem
Forda o $rednicy 4, s 30-5-60 PN-75/C-81508

c) Barwa wg skali jodowej,

) najwyzej 9 ! ! 130 PN-58-04526

Zgtoszona przez Zjednoczenie Przemys$lu Farb i Lakieréow

Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Farb i Lakieréw
1 dnia 25 lipca 1975 r.

jako norma obowigzujaca w zakresie produkcji | obrofu od dnia 1 kwietnia 1976 r.
(Dz. Norm. i Mior nr 23/1975 poz. 82)
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cd. tablicy
Wymagania Metodxgbadan
d) Zawarto$¢ substancji . g
lotnych, %, najwyzej 50\ PN-6G/C-81512
e) Rozlewnos¢, stopien, 8 PN-67/C-81507
co najmniej
f) Czas schniecia powtoki
w temperaturze 120+5°C _ -
do osiagnigcia 7 stopnia 2 PN-69/C-81519
wyschniecia, godz, najwyzej
- zgodn
g) Wyglad powtoki zg wzoyrcem p. 35
h) Odpornos¢ powtoki na ude-
rzenie, cm spadku ciezarka 0 PN-54/C-81526
i) Elastycznos$¢ powtoki wg 3 PN-69/C-81528

aparatu typu A

3.2. Trwatoéé. Lakier ftalowy modyfikowany schngcy w piecu krystaliczny
powinien odpowiada¢ wymaganiom normy przez 5 miesiecy, liczac od daty
produkcji. Dopuszczalny jest w tym okresie wzrost lepkosci o 200 w stosunku
do gérnej granicy lepkosci podanej w 3.1, ktéry powinien ustgpi¢ po dodaniu
benzyny do lakierobw C wg PN-66/C-96023.

3.3. Pobieranie probek i przygotowanie $redniej prébki laboratoryjnej —
wykonaé¢ zgodnie z PN-74/C-81500 po przeprowadzeniu badan wg PN-72/
C-81503.

3.4. Przygotowanie powlok do badan

3.4.1. Wykonanie powitok. Ptytki stalowe wg PN-74/C-81513 pomalowaé ba-
danym lakierem jednorazowo sposobem natrysku zgodnie z PN-70/C-81514
i umiesci¢ w atmosferze gazéw spalinowych w temperaturze 30+60°C. Po
otrzymaniu efektu dekoracyjnego (powstaniu krysztatéw), co trwa najwyzej
1 godz, ptytki nalezy umiesci¢ w temperaturze 120+5°C na 1 godz w celu
catkowitego wyschniegcia.

3.4.2. Aklimatyzacja powitok. Powtoki przed wykonaniem badan aklimaty-
zowaé w temperaturze 20+2°C i wilgotnosci wzglednej powietrza 65+5%
w ciagu 2 godz.

3.5. Ocena wygladu powtoki. Ocene przeprowadzi¢ nieuzbrojonym okiem
w rozproszonym S$wietle dziennym z odlegtosci okoto 30 cm. Rysunek kryszta-
téw lakieru powinien by¢ zgodny z rysunkiem krysztatéw emalii ftalowej mo-
dyfikowanej specjalnej schnacej w piecu krystalicznej czarnej, ktérej wzorzec
znajduje sie w Katalogu Wyrobéw Lakierowych dla Lotnictwa.)

) Patrz Informacje dodatkowe.
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3.6. Ocena wynikéw badan. Partia wyrobu jest zgodna z wymaganiami
normy, jezeli whasnosci jej odpowiadajg parametrom jakosciowym podanym
w 31 i 32

Dopuszcza sie zwolnienie wyrobu do obrotu handlowego na podstawie prze-
prowadzenia badan niepetlnych z jednoczesnym zagwarantowaniem przez wy-
tworce zgodnosci wszystkich pozostatych parametrow z wymaganiami normy.

3.7. Zaswiadczenie wytwdrcy o wynikach badan. Wytwdrca jest obowigzany
przedstawi¢ odbiorcy orzeczenie kontroli o jakosci wyrobu.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE i TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Lakier ftalowy modyfikowany schnacy w piecu krystaliczny
nalezy pakowaé¢ zgodnie z PN-73/C-81400 w hoboki uniwersalne pojemnosci
25 i 50 dm3 Dopuszcza sie stosowanie innego rodzaju opakowan na podstawne
uzgodnien miedzy producentem i dostawca.

4.2. Przechowywanie i transport — zgodnie z PN-73/C-81400.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norme — Zakilad Doswiadczalny ,Radofil” Ra-
dom, ul. Czarna 29.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-63/6114-09. Wprowadzono nowe metody
badan dotyczace: wstepnych préb technicznych, rozlewnosci, czasu schniecia,
elastycznosci.

3. Normy i dokumenty zwigzane

PN-73/C-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i transport
PN-74/C-81500 Wyroby lakierowe. Pobieranie prébek i przygotowanie $redniej
probki laboratoryjnej

PN-72/C-81503 Wyroby lakierowe. Wstepne préby techniczne
PN-74/C-81513 Wyroby lakierowe. Ptytki do badan
PN-70/C-81514 Wyroby lakierowe. Sposoby otrzymywania powtok do badan
PN-66/C-96023 Przetwory naftowe. Benzyna do lakieréw

Katalog Wyrobéw Lakierowych dla Lotnictwa. Radomska Fabryka Farb
i Lakierow.

4. Autor projektu normy — inz. Edward Kot — Zaktad Doswiadczalny Dro-
bnomontazowej Produkcji Wyrobéw Lakierowych RADOFIL, Radom.
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