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1 WSTEP

11 Przedmiot normy. Przedmiotem normy sa lakiery caponowe, bezbarwne
i barwione — roztwory wysokolepkiej nitrocelulozy w rozpuszczalnikach

organicznych z dodatkiem plastyfikatorow.

12 Zakres stosowania przedmiotu normy. Lakiery caponowe stosuje sie do
dekoracyjnego i ochronnego malowania powierzchni wyrobéw metalowych,
szklanych i papierowych dla nadania im potysku, koloru oraz w celu ochrony
przed wilgocia.

Lakier caponowy bezbarwny stosuje sie réwniez na drewno jako podktad
pod lakiery chemoutwardzalne ,Chemolak” i ,Chemosil” w celu ochrony
drewna przed zaciemnieniem.

2 OZNACZENIE

LAKIER CAPONOWY BEZBARWNY
BN-75/6114-10 SWA 411-268-000

3 WYMAGANIA | BADANIA

31 Zestawienie wymagan i metody badan

Wymagania Metody badan, wg
a) Wstepne préby techniczne zgodnie z PN--72/C-81503
b) Lepko$¢ mierzona kubkiem
Forda, s 50-V-120 PN-75/C-81508
c) Gestos$¢, g/cm3 najwyzej 0,95 BN-64/6110-11

Zgtoszona przez Zjednoczenie Farb i Lakierow

Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Farb
i Lakierow dnia 22 pazdziernika 1975 r. jako norma obowigzujaca w za-
kresie produkcji i obrotu od dnia 1 lipca 1976 r.

(Dz. Norm. i Miar nr 5/1976 poz. 14)
WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1976. Wptyw do WN 3.1 76. Oddano do skiadu
20. 1. 76. Druk ukoriczono w marcu 1976 r. Obj. 0,40 a. w. Naktad 3000+110 egz. Cena zt 1,20.
Bielskie Zaktady Graficzne, zam. 355/76
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cd. tablicy

Wymagania Metody badan, wg

d) Czas schniecia powtoki
w temperaturze 20 +2°C
i wilgotnosci wzglednej
powietrza 65 +5% do osiag-
niecia:
— 1 stopnia wyschnigcia,

min, najwyzej 20
— 7 stopnia wyschniecia
godz, najwyzej 3 PN-69/C-81519

e) Zawarto$¢ substancji lotnych,

%, najwyzej 92 PN-75/C-81512
f) Rozlewnos$¢ przy lepkosci ro-

boczej, stopien, co najmniej 6 PN-67/C-81507
g) Elastyczno$¢ powtoki wg

aparatu typ A 2 PN-69/C-81528
h) Twardos$¢ wzgledna powtoki,

co najmniej 0,45 PN-73/C-81530
i) Przyczepnos$¢ powtoki (do

drewna i metalu), stopien 2 PN-73/C-81531
j) Odpornos$¢ powtoki na zmato- powtoka bez

wienie po 1l-godzinnym zanu- zmian, nie

rzeniu w wodzie matowieje PN-66/C-81521
k) Odpornos$¢ powtoki na dziata- wytrzymuje

nie temperatury podwyzszonej préobe 3.6

do 60 +5°C
1) Odpornos$¢ powtoki na dziata- wytrzymuje

nie Swiatta prébe 3.7
1) Temperatura zaptonu, °C, co

najmniej + 1 PN/C-04007

3.2. Trwatos$¢. Lakiery caponowe powinny odpowiada¢ wymaganiom normy
w ciggu 9 miesiecy, liczac od daty produkcji. W tym okresie dopuszcza sie
zmiane lepkos$ci o +20%.

3.3. Pobieranie prébek i przygotowanie s$redniej probki laboratoryjnej na-
lezy wykonaé¢ zgodnie z PN-74/C-81500 po przeprowadzeniu préb wg
PN-72/C-81503.

34. Rodzaje badan

3.4.1. Badania pelne polegaja na sprawdzeniu zgodnosci ze wszystkimi pa-
rametrami wymienionymi w 3.1. Nalezy je wykonywaé¢ co najmniej raz na
kwartat oraz przy kazdej zmianie stosowanych surowcéw i metod technolo-
gicznych mogacych mie¢ wptyw na wyniki badan, oraz w przypadku badanh
rozjemczych.

34.2. Badania niepelne polegaja na sprawdzeniu zgodnosci z wymaganiami
wymienionymi w 3.1, z wyjatkiem badan podanych w 3.1 c),

Badania nalezy wykonywaé¢ dla kazdej partii wyrobu.

35. Przygotowanie powtok do badan

351 Przygotowanie wyrobu. Badany lakier nalezy rozcieficzyé rozcienczat-
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nikiem do wyrobéw celulozowych RC-01 wg BN-75/6118-30 do lepkosci ro-
boczej 20-4-25 s wg kubka Forda.

352 Przygotowanie powlok. Ptytki z drewna lisciastego, stalowe i szklane
przygotowane wg PN-74/C-81513 nalezy pomalowa¢ badanym lakierem jedno-
razowo krzyzowo sposobem natrysku wg PN-70/C-81514 i suszy¢ w tempe-
raturze 20 +2°C i wilgotnos$ci wzglednej powietrza 65 5% w ciagu 3 godz.

Grubos$¢ powtoki po wyschnieciu powinna wynosi¢ 10-r-15 Nim.

3.5.3. Aklimatyzacja powlok. Powtoki przed wykonaniem badan elastycz-

nosci, twardos$ci i odpornosci na podwyzszong temperature, nalezy aklimaty-
zowaé¢ 6 godz w temperaturze 20 +2°C i wilgotnosci wzglednej powietrza
65 5%, przed wykonaniem pozostatych badan — 1 godz w temperaturze
60 +5°C.

354. Pomiar grubosci powtok nalezy wykonad:

a) przyrzadem elektromagnetycznym wg PN-74/C-81515 — w przypadku

powtok na ptytkach stalowych,

b) mikrometrem Ilub metoda niszczgca za pomocg czujnika zegarowego —
w przypadku powtok na ptytkach drewnianych i szklanych.

36. Opis badan

36.1L Badanie odpornosci powlok na dziatanie temperatury podwyzszonej
do 60 +5°C. Powtoke przygotowang wg 3.5 na plytce stalowej lub szklanej
umieéci¢ w temperaturze 60 +5°C na okres 3 godz. Nastepnie pitytke wyjac
i doprowadzi¢ do temperatury pokojowej.

Wyglad powtoki nie powinien ulec zmianie.

Dopuszcza sie nieznaczng zmiang odcienia w lakierach barwionych.

3.6.2. Badanie odpornosci powtok na dziatanie Swiatla sztucznego. Powtoke
przygotowang na ptytce szklanej wg 3.5.2 i aklimatyzowanag wg 3.5.3 zakryta
do potowy czarnym papierem fotograficznym, poddaé dziataniu lampy kwar
cowej typu Famed L-6, zgodnie z BN-71/6110-33 przez 24 godz. Nastepnie na?l
lezy wykona¢ ocene wygladu powtoki nieuzbrojonym okiem w rozproszonym"*"
Swietle dziennym.

Lakier nalezy uzna¢ za zgodny z wymaganiami normy, jezeli powtoka na-
Swietlana nie wykazuje zmian.

Dopuszcza sie w lakierach barwionych minimalng zmiane odcienia koloru.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

4.1 Pakowanie. Lakiery caponowe pakuje sie zgodnie z PN-73/C-81400
w bebny pojemnos$ci 200 dm3 z obreczami nasadzanymi, pudetka pojemnosci
15 dm3 jednorazowego uzytku z blachy biatej oraz inne opakowania uzgod-
nione miedzy dostawca i odbiorca, jezeli zabezpieczajag one produkt co naj-
mniej w takim samym stopniu jak opakowania wymienione w normie i sa
zgodne z szeregiem wymiarowym opakowan.

4.2. Przechowywanie i transport — zgodnie z PN-73/C-81400.

KONIEC

Informacje dodatkowe



sie punkt 37 o tresci:

37 V, tnagania higieniczne. Wyrdb wymaga oceny higienicznej w zakresie
mozliwosci stosowania w pomieszczeniach przeznaczonych na stalty pobyt ludzi,
dokonywanej przez Panstwowy Zaklad Higieny lub Instytut Medycyny Morskiej
i Tropikalnej dla danej receptury i technologii produkciji.

Po uzyskaniu oceny higienicznej producent powinien informowa¢ odbiorcow
wyrobu o zawartosci substancji toksycznych w wydawanych $wiadectwach jakosci
wyrobow.

zmiana 1 — Biuletyn PKNMiJ nr 5/80 poz. 34 (Biuletyn PKNMiJ nr 11—12/85 por. 103)



4 Informacje dodatkowe do BN-75/6114-10

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norme — Cieszyriska Fabryka Farb i Lakierow
w Marklowicach k. Cieszyna.
2. Istotne zmiany w stosunku do BN-63/6114-10
a) wprowadzono nowe metody badan dotyczgce: czasu schniecia, elastycz-
nosci, odpornosci na dziatanie $Swiatta sztucznego, przyczepnosci i twardosci,
b) wprowadzono parametry dotyczace: gestosci i temperatury zaptonu,
c) wprowadzono podziat badan na badania petne i niepeine.
3. Normy zwigzane
PN-73/C-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i transport
PN-74/C-81500 Wyroby lakierowe. Pobieranie probek i przygotowanie Sredniej
prébki laboratoryjnej
PN-72/C-81503 Wyroby lakierowe. Wstepne proby techniczne
PN-74/C-81513 Wyroby lakierowe. Ptytki do badan
PN-70/C-81514 Wyroby lakierowe. Sposoby otrzymywania powtok do badan
PN-74/C-81515 Wyroby lakierowe. Nieniszczace pomiary grubosci powtok
BN-75/6118-30 Rozciericzalniki do wyrobéw celulozowych
BN-71/6110-33 Wyroby lakierowe. Okres$lanie odpornosci powtok lakierowych
na dziatanie Swiatta.
4. Autor projektu normy: mgr inz. Witold Wieczorek i Julian Najda, Cie-
szynska Fabryka Farb i Lakierdow.
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