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NORMA BRANZOWA

BN-75

WYROBY Lakier ftalowy karbamidowy 6114-11

LAKIEROWE schngcy w piecu w temperaturze Jamiast
110-r130C BN-64/6114-11

Grupa katalogowa X 24

1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest lakier ftalowy Kkar-
bamidowy schnacy w piecu - roztwdr zywic syntetycznych: melamino-
wej i ftalowej w mieszaninie butanolu i ksylolu.

1.2. Zakrea stosowania przedmiotu normy. Lakier ftalowy Kkarba-
midowy stosuje sie jako ostateczng warstwe do pokrycia przedmiotéw
metalowych, pomalowanych uprzedmio emaliami syntetycznymi piecowymi
dla nadania im wyzszego potysku, a takze do malowania bezposrednie-
go przedmiotéw metalowych nie narazonych na dziatanie czynnikéw at-
mosferycznych, w celu utrzymania metalicznego wygladu powierzchni.

2. OZHACZENIE

LAKIER FTALOWY KARBAMIDOWY SCHNACY W PIECU W TEMPERATURZE 1104130°C
BN-75/6114-11 SWA 3412-364-000

3. WYMAGANIA | BADANIA

3.1* Zestawienie wymagan i metody badan

Wymagania Hetody badan, wg
a) Wstepne proby techniczne zgodnie z H|-72/C-81503
b) Lepko$¢ mierzona kubkiem Forda, a 40*55 H1-75/C-81508
c) Barwa w skali Jodowej, najwyzej 21 Hf-58/C-04526

d) Zawarto$¢ substancji lotnych, %,
najwyzej 60 PH-75/C-81512

Zgtoszona przez Zjednoczenie Przemystu Farb i Lakieréw
Ustonowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Farb i Lakieréow
dnia 28 listopada 1975 r.
jako norma obowiqzujgca w zakresie produkcji i obrotu od dnia 1 lipca 1976 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 7/1976poz. 23)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1976. Wpiyw do WN 17.1.76. Oddano do *klodu 23.1.76. Cena zt 1,80
Druk ukoiScsono w marcu 76. Ob]. 0,40 ark. wyd. Nakiad 3000 +54 =gx. Zom. 211/76
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od. tablloj
Wymagania Metody badan, wg

e) Rozlewnos$¢, stopien rozl>rwnosci,
00 najmniej 6 H5-67/C-81507

f) Ozaa schnigcia powloki do osiagg-
nigcia 4 stopnia wyschnigcia, min,

najwyzej i HJ-69/C-81519
- w temperaturze 100 t 110°C 45
- yf temperaturze 120 #5°C 30
g) Wyglad powtoki réwna, gtadka 3.8
bez pomarszczen
i chropowatosci,
o potysku lakle-
nowym
h) Elastyczno$¢ powitoki wg apara-
tu typ A 3 m-69/0-81528
i) Odporno$¢ powioki na uderzenie,
cm spadku ciezarka, co najmniej 40 HJ-54/C-81526
J) Twardo$¢ wzgledna powitoki wg
wahadta KSniga, co najmniej 0,15 HJ-73/C-ai530
k) Przyczepnos¢ powtoki, stopieiSi
- do ptytki stalowej 1 EH-73/C-81531
- do powtoki z emalii Fololak 2 3.7
1) Odpornoé¢ powtoki na zmatowie- dopuszczalne lek- HJ-66/C-81521
nie po 24-godzinaym zanurzeniu w kie zmatowienie
wodziel) powtoki, znikajace
do 2 godz
+) Odpornos$¢ powtoki na 1-godsin- dopuszczalne zma- 3.5
ne dziatanie oleju silnikowego typu towienie i nie-

znaczne zndeknie-

lux-10D) nie powtoki, zni-
kajgoe najpézniej
w ciggu 24 godz
m) Odporno$¢ powtoki na 1-godzin- dopuszczalne lek- 3.6
ne dziatanie mieszanki benzyno- kie zmatowienie 1
. nieznaczne zmiek-
wejl)

nlenie powtoki,
znikajgce najp6z-
niej w ciagu

24 godz

1) Wykonuje sie raa na kwartat, przy zmianie technologii lub surowcéw oraz

przypadku badar rozjemozyoh.
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3.2. Trwatos$¢. Lakier ftalowy karbamidowy schngcy w piecu w tem-
peraturze 110 -f 130°C powinien odpowiada¢ wymaganiom normy w ciggu
6 miesieoy, liczac od daty produkcji partii przez wytwérnie.

Dopuszczalne w tym czasie zgestnienie powinno ustapi¢ po dodaniu
najwyzej 10% rozcienczalnika RF-04 wg BN-67/6118-28.

3.3. Pobieranie prébek i przygotowanie $rednie.l proébki laborato-
ryjne.i nalezy wykona¢ wg £4t-74/C-81500 po wykonaniu préb wg PN-72/
C-81503.

3.4. Przygotowanie powiok do badan

3.4.1. Przygotowanie wyrobu. Prébke lakieru przygotowang zgodnie
z 3.3 nalezy doktadnie wymiesza¢ i rozciehnczy¢ rozcienczalnikiem
RF-04 wg BH-67/6118-28 do lepkosci roboczej 24t28 s, mierzonej kub-
kiem Forda.

3.4.2. Przygotowanie powilok do badania przyczepnosci do emalii
ftalowej karbamldowej schnacej w piecu w temperaturze 110 4 130°C
(rodzaj C). Piytki stalowe wg PH-74/C-81513 nalezy pomalowa¢ sposo-
bem natrysku podktadem ftalowym karbamidowym Syntokor A wg BH-72/
6113-04 i wysuszy¢ w temperaturze 110 t 120°C w ciggu 35 min do o-
siggniecia 7 stopnia wyschniecia.

Powtoka Syntokoru A powinna mie¢ grubos¢ 20 t 30 pm.

Po wysuszeniu i przeszlifowaniu na mokro papierem Sciernym nr ¥
280/37 wg PH-71/M-59107 powloke pomalowac¢ sposobem natrysku emalig
ftalowg karbamidowa schnacga w piecu w temperaturze 110 * 130°C ro-
dzaj C wg BB-75/6115-24. Powioki po 15-minutowym sezonowaniu na po-
wietrzu wysuszy¢ w temperaturze 110 #5 C w czasie 60 min do osig-
gniecia 7 stopnia wyschniecia.

taczna grubos$¢ powitoki powinna wynosi¢ 40 t 55 >m Nastepnie po-
wioki nalezy ponownie przeszlifowaé¢ papierem $ciernym nr 400 i po-
kry¢ sposobem natrysku badanym lakierem. Otrzymana powloke podsu-
szy¢ na powietrzu w ciggu 15 min, a nastepnie wysuszy¢ do osiagnie-
cia 4 stopnia wyschniecia, zgodnie z 3*1 f)«

taczna grubos$¢ powtok powinna wynosi¢ 60 t 75 Hm.

3.4.3. Przygoto'wanie powilok do pozostatych badan. Piytki szklane
i stalowe przygotowane wg PB-74/C-81513 nalezy pokry¢ badanym la-
kierem, sposobem natrysku zgodnie z wytycznymi PN-70/C-81514. Otrzy-
mang powloke nalezy podsuszy¢ na powietrzu w ciggu 15 min, a na-
stepnie wysuszy¢ do osiagniecia 4 stopnia wyschniecia zgodnie z

3.1 f).
Powloka powinna mie¢ grubos¢ 20 f 30 JM.
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3.4.4. Pomiar grubos$ci powitok nalezy wykonaé¢ wg PN-74/C-81515
przyrzadem elektromagnetycznym lub innym, gwarantujacym doktadnosé
pomiaru do 5 Mnx

3.4.5. Liczba powitok do badan. Nalezy przygotowa¢ co najmniej 3
powtoki na piytkach szklanych oraz 12 powlok na ptytkach stalowych.

3.4.6. Aklimatyzacja powilok. Powitoki przed wykonaniem badan nale-
zy aklimatyzowa¢ w temperaturze 20 +2°C i wilgotnosci wzglednej po-
wietrza 65 i 5% w ciggu 4 godz.

3.5. Badanie odpornosci powloki na dziatanie ole.iu silnikowego.
Powtoke przygotowang na ptytce stalowej wg 3.4 nalezy zanurzy¢ na
1 godz w oleju silnikowym Lux 10 wg PN-73/C-96085. Nastepnie pilytke
wyja¢ z oleju, wytrze¢ flanelg do sucha i podda¢ ogledzinom. Powilo-
ka powinna by¢ bez zmian.

Dopuszcza sie nieznaczne zmatowienie i zmieknienie powtoki, ktoére
powinno ustgpi¢ najp6ézniej w ciggu 24 godz.

3.6. Badanie odpornosci powtoki na dziatanie mieszanki benzynowej.

3.6.1. Przygotowanie mieszanki. Etyline nr 70 lub 80 wg PN-66/
C-96025 zmiesza¢ z olejem silnikowym 3-17 wg PN-73/C-96085 w sto-
sunku 25:1.

3.6.2. Wykonanie badania. Powloke przygotowang na plytce stalowej
wg 3.4 nalezy zanurzy¢ na 1 godz w mieszance benzynowej przygotowa-
nej wg 3.6.1. Nastepnie badang ptytke wyja¢, wytrze¢ flanelg do su-
cha i podda¢ ogledzinom.

3.7. Oznaczanie przyczepnosci powtoki do emalii ftalowej karbami-
dowej schnacej w piecu w temperaturze 110-r130°C (rodzaj O0) nalezy
wykona¢ na powilokach przygotowanych wg 3.4 zgodnie z PN-73/C-81531.

3.8. Ocena wygladu powtoki. Ocene wygladu powitoki nalezy wykonac¢
nieuzbrojonym okiem w rozproszonym $wietle dziennym.

4. PAKOWANIE. PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Lakier ftalowy karbamidowy nalezy pakowaé¢ zgodnie
z PN-73/C-81400 w hoboki uniwersalne pojemnosci 50 i 25 dn™ oraz w
bebny ciezkie pojemnosci 200 dn z blachy stalowej ocynkowanej lub
nieocynkowanej.

4.2. Przechowywanie i transport - zgodnie z FN-73/C-81400.
KONIEC

Informacjo dodatkowe
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INFORMACJE DODATKOMNE
1. Tnstvtucla opracowujgca norne - Kujawska Fabryka Farb i Lakieréw, Wioctawek.

2. Istotne zadany w stosunku do Jff-64/6114-H
a) wprowadzono nowa metody badania dotyczace wstepnych préb technicznych, czasu
schnigcia, elastycznos$ci,

b) wprowadzono podziat badan na petne i niepeine,

1. Monar zwigzane
M-73/C-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i transport
M-74/C-81500 Woyroby lakierowe. Pobieranie prébek i przygotowanie $redniej prébki
laboratoryjnej
B1-72/C-81503 Woyroby lakierowe. Wstepne préby techniczne
PN-74/C-81513 Wyroby lakierowe. Ptytki do badan
IW-70/C-81514 Wyroby lakierowe. Sposoby otrzymywania powitok do badarn
PH-74/C-81515 Wyroby lakierowe. Nieniszczace pomiary grubosci powiok
FN-73/C-81531 Wyroby lakierowe. Okreélanie przyczepnosci powtok do podtoza oraz
przyczepnosci miedzywarstwowej
PN-66/C-96025 Przetwory naftowe. Paliwa silnikowe benzynowe
PH-73/C-96085 Przetwory naftowe. Oleje silnikowe Im
PH-71/M-59107 Wyroby $cierne. Scierniwo. Klasyfikaoja wielkosci ziarna
BS-72/6113-04 Podktady ftalowe karbamidowe ,Syntokor"
HI1-75/6115-24 Emalie ftalowe karbamidowe schnace w piecu w temperaturze 110r130°C
EH-67/6118-28 Rozcienczalniki do ftalowych wyrobéw lakierowych. Wymagania wspdélne

4. Autor projektu norar - Matgorzata Wichrowaka - Kujawska Fabryka Farb i Lakie-

row.
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