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MATERIALY
FOTOCHEMICZNE

Filtry ciemniowe
do celéw fotograficznych

Grupa katalogowa X 84

1. lySTS?

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg filtry ciemniowe do celdéw fotograficz-
nych.

1.2. Okreslenia

1.2.1. Filtr ciemniowy - warstwa materiatu pochtaniajacego selektywnie promienio-
wanie sSwietlne znajdujace sie miedzy dwiema ptytkami szklanymi,ktérych brzegi oklejo-

ne sa czarnym papierem. Piltr ciemniowy sd4uzy do otrzymywania $Swiatda ochronnego przy

obrébce materiatow sSwiattoczubych. W handlu moze by¢ réwniez spotykana nazwa - Filtr
ochronny.
1.2.2. Wspo6tczynnik przepuszczania filtru t~ - stosunek strumienia sSwiatta prze-

puszczonego przez filtr do strumienia Swiatda padajacego na Ffiltr, dla wybranej d4u-
gosci Tfali Swiatta A .

1.2.3. Partia produkcyjna - okreslona liczba filtrow ciemniowych wyprodukowana

w jednym ciagdym zabiegu technologicznym, oznaczona wsp6lng data produkcji.

1.3,. Podziat. Ze wzgledu na:
a) barwe Tfiltru,

b) przezroczystosé,

c) formaty,

rozréznia sie odmiany Filtréow ciemniowych przedstawione w tabl. 1.

Tablica 1
Barwa Przezroczystos¢ Symbol Fo(r:r:aty Doﬁreﬁic()zglcr}efoorﬂqcaq%wl
cm
pomaranczowy mat owy Cc-01 13 X 18 12,8 X17,8
16X 21 15,8 X20,8
czerwony przezroczysty C-02 13X18 12,8 X17.8
16 x 21 15,8 X20,8
oliwkowy matowy C-03 13X 18 12,SX17,8
16X 21 15,8 X20,8
zielony przezroczysty C-04 13X18 12,8 X17,8
16 X21 15,8 X20,8
czerwony przezroczysty C-05 13X18 12,8 X1?,8
16X 21 15,8 X20,8

fint L

Zjednoczenie Przemystu Witdékien Sztucznych
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Wtdkien Sztucznych dnio 31 grudnia 1964 r.
jako norma obowiazujgca w zakresie produkcji i obrotu od dnia 15 tipca 1965 r.
(Mon. Pol. nr 36/65 poz. 210)
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cd. tabl. 1
L. Dopuszczalne odchydki
Barwa Przezroczystosc Symbol Forzzty f Eielkoéci forma¥éw
cm
ciemnoczerwony przezroczysty C-06 13X18 12,8X17,8
16 X21 15,8X20,8
oliwkowy jasny przezroczysty Ct08 13X18 12,8X17,8
16X21 15,8 X 20,8
oliwkowy ciem- przeZroczysty BC-01 13X18 12,8 X17,8
ny 16X 21 15,8X20,8
1.4, Przykdtad oznaczenia filtru ciemniowego, pomarahnczowego, matowego, formatu
16X21 cm:

FILTR CIEMNIOWY C-Ol 16X21 BN-64/6127-01

1.5. Cechowanie. Na kazdym filtrze ciemniowym w lewym rogu u goéry nalezy umiescic
ceche sktadajaca sie z napisu zawierajacego;
a) znak wytworni,
b) oznaczenie wg 1.4,
1.6. Normy zwiazane
PN/N-03002 Statystyczna kontrola jakosci. Badanie towaréw weddfug oceny alterna-
tywnej za pomoca matych proébek
PN/N-03010 Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wybér sztuk do prébek
PN-60/N-79002 Znaki i znakowanie opakowan transportowych

2. WYMAGANIA TECHNICZNE

2.1. WHasciwosci ogoélne. Filtry ciemniowe nie powinny mie¢ w warstwie pochtania-
jacej selektywnie promieniowanie sSwietlne pecherzykéw powietrza oraz wyraznych smug,

widocznych nieuzbrojonym okiem.

2.2. Oklejanie Tfiltru. Brzegi pjytek szklanych powinny by¢ oklejone tasmg z czar-

nego papieru o szerokosci 1,5 cm.
2.3. Grubos¢ filtru w miejscu oklejenia czarnym papierem powinna wynosi¢ 4 0,5 mm.

2.4. Pozostate wymagania szczeg6towe podano w tabl. 2.

Tablica 2

Gestosci filtrow ciemniowych wyznaczone pod filtrami
pomiarowymi oraz dopuszczalne odchylenia gestosci

Symbol Zakres Maksimum
w. Filtru przepuszcza- przepuszcza- Pi Itry pomiarowe
ciemniowego nia mji nia mp
nr 1 nr 2 nr 3 nr 4 r nrb5
1 2 3 4 5 6 7 8 9
1 C-01 powyzej 530 powyzej 560 _ 2,4 +0,3 - «
2 C-02 powyzej 670 powyzej 700 - - - 1,4 +0,1 -
3 C-03 540*620 560 - - 2,840,2 -
4 C-04 500*540 520 5,6 +0,3 - - - °
5 C-05 powyzej 670 powyzej 700 - - - 1,5 +0,2 -
b C-06 poggze& 710 powyzgi 740 - - - 1,0+0,2
7 C-08 0*640 5 - - 1,65 +0,1 - -
8 BC-01 560*600 575 3,0 #0,2 - -

3. OPAKOWANIE. PRZECHOWYWANIE 1 TRANSPORT
3.1. Opakowanie
3.1.1. Opakowanie jednostkowe filtrow oiemniowych stanowi koperta z tektury, do

ktorej whozony Jest Filtr owiniety w papier pergaminowy.
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3.1.2. Opakowanie wysytkowe zawierajace wiekszg ilos¢ opakowan jednostkowych sta-
nowiag skrzynie drewniane, wewnatrz gtadkie i1 bez widocznych szpar. Wnetrze skrzyni

powinno by¢ wydozone papierem chronigcym od wilgoci.
3.1.3. Znakowanie

3.1.3.1. Znakowanie opakowania jednostkowego. Na kopercie opakowania jednostkowe-

go powinna by¢ umieszczona etykieta lub nadruk zawierajacy:

a) nazwe zaktadu, ktory wyprodukowat TFiltr ciemniowy, oraz znak Ffirmowy,

b) nazwe, barwe i symbol Tfiltru,

c) format filtru,

d) cene.

Wewngtrz opakowania powinna znajdowa¢ sie kartka z numerem sortownicy. Na opako-
waniu nalezy naklei¢ dodatkowo etykiete lub banderole w taki sposéb, aby niemozliwe

byto otwarcie opakowania bez jej uprzedniego rozerwania.

3.1.3.2. Znakowanie opakowania wysytkowego powinno by¢ zgodne z PN-60/N-79002. Na
skrzyni nalezy umiesci¢ napis- "Chroni¢ przed wilgocig 1 gorgcem”™ lub odpowiadajgce
im znaki.

3.2. Przechowywanie. Temperatura pomieszczenia stuzacego do sktadowania 1 prze-
chowywania powinna wynosi¢ 15 < 30°C a wilgotnos¢ wzgledna 60 *i0O$.Pomieszczenie po-
winno by¢ izolowane od dostepu amoniaku, dwutlenku siarki, chloru, par kwasow itp.

3.3. Transport joowinien odbywa¢ sie w spos6b zapewniajgcy ochrone skrzyn wysydtko-
wych od bezposredniego dziatania opadéow atmosferycznych, wody, ddugotrwatego dziata-

nia sSwiatta stonecznego oraz materiatdw chemicznych wymienionych w 3.2.
4. BADANIA TECHNICZNE
4.1, Pobieranie proébek. Do wykonania préb nalezy pobra¢ na $lepo, w sposéb losowy

wg PN/N-03010 opakowanie jednostkowe. Liczbe pobranych préobek w zaleznosci od licz-

nosci partii produkcyjnej podano w tabl. 3.
Tablica 3

ticznosé probki Licznosc partii

produkcyjnej «
2 n 50
3 50+ 100
4 100+ 200
6 200+ 300
8 300+ 400
10 400+ 500
12 500+ 600
14 600+ 700
15 700+ 800
16 800+1000

4.2. Opis badah

4.2.1. Wyznaczanie grubosci filtru powinno by¢ wykonane za pomocg mikromierza za-
pewniajacego dok¥adnos$é co najmniej +0,05 mm.Grubos¢ filtru nalezy oznacza¢ w miejscu

oklejenia czarnym papierem.

4.2.2. Wyznaczanie zakresu przepuszczania 1 maksimum przepuszczania Ffiltru ciem-
niowego

4.2.2.1. Przyrzady. Do wyznaczania zakresu przepuszczania i maksimum przepuszcza-
nia filtru ciemniowego s4uzy spektrofotometr. Spektrofotometr powinien odpowiada¢ na-

stepujacym wymaganiom:
a) mie¢ zakres ddugosci fali Swiatta w granicach 400 * 780 wi.,
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b) umozliwi¢ prowadzenie pomiaréw co 20 nit w zakresie diugosci fali podanym w a),
¢c) umozliwi¢ prowadzenie pomiaru z dokiadnoscig do 1%

4.2.2.2. Wykonanie wyznaczania polega na pomiarze wspddczynnika przepuazozania
filtru t,A w zaleznos$ci od diugosci fali Swiatta A i wykonaniu wykresu zaleznoscit”odA
W celu wykonania pomiaru nalezy:
a) zmierzy¢ wspoOtczynnik przepuszczania filtru na spektrofotometrze z dokladnoscia
do dla diugosci fali Swiatia od 400 + 780 m]i, stosujac pomiar co 20 mm
) sporzadzi¢ wykres zaleznosci od Aw uktadzie prostokatyra;
c) wyznaczy¢ na wykresie maksymalng warto$s¢ wspoétczynnika przepuszczania;
) obliczy¢ 5% maksymalnej wartosci wspoétczynnika przepuszczania}
e) wyznaczy¢ na wykresie, na osi t* punkt odpowiadajacy obliczonej wartosci
i przeprowadzi¢ przez ten punkt prostg réwnolegta do osi X.
Punkty przeciecia wykreslonej prostej z krzywa przedstawiajgcag zaleznos¢é od A
wyznaczajg zakres przepuszczania filtru. Maksimum przepuszczania filtru wyznacza punkt
charakteryzujacy sie maksymalng wartoscig przepuszczania.

4.2.3. Wyznaczanie wartosci gestosci optycznej Tfiltru

4.2.3.1. Przyrzady. Do wyznaczania wartosci gestosci optyoznej filtru stuzy foto-
metr wizualny. Fotometr powinien umozliwia¢ prowadzenie pomiaréw gestosci optycznej
w zakresach:

a) 0+ 1,4 jednostki gestos$ci optycznej z dokladnoscig 0,0i jednostki,

b) 1,4 «+ 2,5 jednostki gestosci optycznej z dokitadnoscig 0,1 jednostki,

c) 2,5 + 3,0 jednostki gestosci optycznej z dokladnoscig 0,2 jednostki.

Wielko$¢ pola pomiarowego powinna wynosi¢ 9X9 nm

4.2.3.2. Wykonanie wyznaczania nalezy przeprowadzi¢ na fotometrze wizualnym przy
uzyciu odpowiedniego" filtru pomiarowego. Charakterystyke filtréw pomiarowych podaja
wykresy zawarte w zatgczniku.

Wykonanie wyznaczania polega na wprowadzeniu w bieg promieni Swietlnych fotometru
filtru ciemniowego oraz odpowiedniego filtru pomiarowego i zréwnanie wizualne jasnos-
ci pola filtru pomiarowego z jasnoscig pola filtru ciemniowego przez wyregulowanie
ilosci Swiatta padajagcego na filtr pomiarowy. Dobér TFfiltru pomiarowego dla danego
filtru ciemniowego okreslono w tabl. 2. Pomiary gestosci nalezy przeprowadzi¢ w kilku

miejscach filtru ciemniowego w $rodku i w odlegtosci nie mniejszej niz 15 mm od kra-
wedzi filtru.

4.2.3.3. Wynik. Jako wynik nalezy przyja¢ S$rednig arytmetyczng wartosci grubosci
optycznej wykonanych pomiardw.

4.3. Ocena jakosci partii produkcyjnej. Partie nalezy wuzna¢ za dobrg, jezeli
wszystkie probki spetniajg wymagania wg rozdz. 2. Jesli chociaz jedna z prébek nie
spetnia wymagan wg rozdz. 2, to badanie nalezy powtérzy¢ pobierajgc ponownie dwukrot-
nie wiekszg liczbe opakowan jednostkowych niz podano w 4.1. Po ponownym badaniu par-
tie nalezy uzna¢ za dobrag, jesli wyniki badan wszystkich probek spetniajg  wymagania
wg rozdz. 2. W przeciwnym przypadku partie nalezy uzna¢ za niedobra.

KONIEC

Zatacznik



Zatacznik
do BN-64/6127-01

Wykresy charakterystyk spektralnych filtréow pomiarowych
e
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Filtr pomiarowy nr 5
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