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NORMA BRANZOWA

BN-66

MATERIALY Film czarno-biaty, dup-pozytywowy 6122-03
FOTOCHEMICZNE . . .
i dup-negatywowy, drobnoziarnisty,

do celdw kinematograficznych

Grupa katalogowa X 81

1. ffSISP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest film $wiattoczuty czarno-biaty, dnp-
-pozytywongr i dup-negatywowy, drobnoziarnisty, przeznaczony do wykonywania dup-pozyty-
wowych i dup-negatywowych kopii filmowych, z wyjatkiem filmu przeznaczonego na eksport.

1.2. Okreslenia

1.2.1. Film czarno-biaty, dup-pozytywowy drobnoziarnisty - materiat Swiattoczuty
w postaci tasmy, skiadajgcy sie z przezroczystej, zabarwionej na szaro folii jako pod-
toza i z chlorowcosrebrowej emulsji Swiattoczutej, przeznaczony do wykonywania czarno-.
-triadlych kopii pozytywowych kinematograficznych (dup-pozytywéw), ktére majg stuzy¢é do
dalszego wykonywania czarno-biatych duplikatéw negatywéw kinematograficznych (dup-ne-
gatywéw).

1.2.2. Film czarno-biaty, dup-nesatywowy drobnoziarnisty - materiat Swiattoczuty
w postaci tasmy, skladajacy sie z przezroczystej, zabarwionej na szaro folii jako pod-
toza i z chlorowcosrebrowej, drobnoziarnistej emulsjii Swiattoczutej, przeznaczony do
wykonywania czarno-biatych duplikatéw negatywéw kinematograficznych (dup-negatywow).

1.2.5. Numer emulsji - liczba okres$lajgca partie filmu oblanego jednorodna, uprze-
dnio zmieszang partig emulsji.

1.2.4. Numer osi - liczba okreslajgca partie filmu wykonang z jednej roli podioza,
oblang jednorodnag partiag emulsji.

1.2.5. Podtoze bezpieczne (symbol "SAFETY" albo "S") - podioze trudnopalnei tiud-
nozapalne wg wymagan niniejszej normy.

1.2.6. Odmiany filmu dup-pozytywowegolub dup-negatywowego - formy wykonania filmu
w postaci tasmy, rdznigce sie miedzy sobg szerokoscig tasmy, wymiarami i rozmieszcze-
niem perforacji.

1.2.7. Inne okreslenia - wg PN-64/C-99150.
1.3. Klasyfikacja

1.3.1. Zasady klasyfikacji. Film dup-pozyrywowy drobnoziarnisty i dup-negatywowy
drobnoziarnisty klasyfikuje sie ze wzgledu na:
a) szeroKos$¢ tasmy,
b) rozmieszczenie perforacji. "IRhUfi
s al. -y

Zjednoczenie Przemystu Witékien Sztucznych
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Witékien Sztucznych dnia 1 marca 1966 r.
jako norma obowigzujaca w :akresie produkcji od dnia 1 stycznia 1967 r
(Mon. Pol. nr 44/1966 poz.224)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE: Po- ,ZESPOL". W wa. Ark. wYd.0,85 Nokl.HOO *135 Zom. 1625/66 T. 119 Cena rt 480
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1.3.2. Odmiany filmu dup-pozytywowego drobnoziarnistego i dup-negatywowego a-rnhnn-
ziaraistego - wg tabl. 1.

Tablica 1
Znami onowa sze- Wymiary perfo- Rozmieszczenie perforacji =
rokoéﬁmtaémy Eiil%éll/\g%ZZ—Ol PR ; ; ; na tasmie przecietej na
zakacznik nr na tasmie nie przecietej szerokosé ostateczna
35 1 - w 2 rzedach, symetryczne
2X16 i 16 2i 3 w 4 rzedach, symetryczne w 2 rzedach, symetryczne
2x16 i 16 2i 3 w 2 rzedach, niesymetryczne w 1 rzedzie, niesymetiyczne

1.4. Przyktad oznaczenia filmu dup-poz.ytywowego drobnoziarnistego o szerokosci zna-

mionowe,l 2 x 16 mm

Film dup-pozytywowy drobnoziarnisty 2 X 16 nm Perforacja symetryczna w 4 rzedach
BN-66/6122-03

1.5. Cechowanie

1.5«1» Cechowanie filmu dup-pozytywowego drobnoziarnistego. Film dup-pozytywowy
drobnoziarnisty powinien posiada¢ napisy dajgce sie odczyta¢ po wywotaniu emulsji,wy-
konane co 64 odstepy perforacji na jednym brzegu tasmy, poza perforacjg lub miedzy'
perforacja, zawierajgce:

a) znak wytworni,

b) skrét nazwy materiatu DP,

c) numer perforatorki,

d) symbol "SAFETY" albo "S" okres$lajgcy stopien palnosci podtoza.

Oprécz tego na zadanie uzytkownika dopuszcza sie umieszczanie w takich samych od-
stepach kolejnych liczb, czyli numeracji stop angielskich (stopazu).

1.5.2. Cechowanie filmu dup-negatywowego drobnoziarnistego. Film dup-negatywowy
drobnoziarnisty powinien posiada¢ napisy jak w1.5.1 a), c), d) i skrdot nazwy materia-'
tu DN, a ponadto kolejng numeracje stép angielskich.

1.6. Normy zwigzane
FN-64/C-99150 Materiaty swiattoczute fotograficzne poéttonowe na podiozu przezroczys-

tym. Metoda badania ogdlnosensytometrycznego i dopuszczalne odchytki wskaznika Sinia-
ttoczutosci

PN/N-03010 Statystyczna kontrola jakos$ci. Losowy wybor sztuk do prébek
BN-64/6122-01 Tasma filmowa 35 mMmm 2 X 16 nm 16 mm 2X 8 mmi 8 nm Wymiary
2. WYMAGANIA

2.1. Podtoze filmu
2.1.1. Rodzaje i skiad chemiczny podioza. Podtoze filmu powinno by¢ wykonane z tréoj—
octanu celulozy lub z mieszaniny octanéw i maslanéw celulozy.

2.1.2. Grubos¢ poditoza powinna wynosi¢ 0,125 +0,010 mm

2.1.3. Zabarwienie i gesto$¢ optyczna podtoza. Podtoze powinno by¢ zabarwione na
szaro. Gestos¢ optyczna podioza w Swietle rozproszonym biatym powinna wynosi¢ 0,207
«0,26.

2.1.4. Stopien zapalnosci i palnosci poditoza. Podtoze filmu powinno wytrzymywac
z wynikiem pozytywnym sprawdzenie zapalnosci i palnosci wg 4.3.4 i 4.3.5.
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2.1.5. Kurczliwose -podioza wyznaczona z prébki wycietej wzdtuz taSmy powinna wy
nosi¢ najwyzej 0,5%.

2.2. Emulsja fotograficzna

2.2.1. Wiasciwosci fotograficzne emulsji powinny by¢ zgodne z wymaganiami tabl.Z2
w ciggu 1 roku cd daty wyprodukowania filmu pod warunkiem, ze film jest przechowywany
zgodnie z 3*3.

Tablica 2

Gestos¢ optyczna

w gornym pun-

Arytmetycz- Wskaznik Czas wy- kcie granicz- Zdolnosc¢

) 4 dymie- : :
. ny wskaznik kontras- wotywana za nym prostoli- rozdzielcza
Nazwa filmu gy iatioczu- towosci W nia niowego odci- R
tosci min DO nka krzywej linii/mm
Sar 9 charakterys-
tycznej
DK
wg FN-64/C-99150
Dup-pozytywowy * najwyzej CoO najmniej €O najmniej
drobnoziarnisty 1.0 1,8 £0,09 12*15 0,06 2,5 105
Dup-negatywowy najwyzej CO najmniej €O najaniej
drobnoziarnisty 2,4 0,62+0,03 1012 0,06 1,5 Sé

2.2.2. Wilasciwosci fizyczne emulsji

2.2.2.1. Temperatury deformacji i topnienia emulsji, wyznaczone wg 4.5.1» nie po-
winny by¢ nizsze niz 38°C i nie wyzsze niz 90°C przed uplywem 3 miesiecy od daty wy-
produkowania filmu.

2.2.2.2. Nasiakliwos¢ emulsji powinna wynosi¢ najwyzej:

' dla filmu 35 mMm - 2,2 g/m,
dla filmu 2 X 16 un -2,0 g/m,
dla filmu 16 mm - 1,0 g/m.

2.3. Diugosé tasmy 1 liczba sklejek w opakowaniu jednostkowym. Diugos¢ tasmy fil -
mowej w opakowaniu jednostkowym filmu dup-pozytywowego lub dup-negatywowego 35 mm i
2 X 15 mmi 16 mmpowinna wynosi¢ 290A31'1 m» jednak co najmniej 75% opakowan powinna
zawiera¢ taSme o diugosci 300r311 m. Tasma w opakowaniu jednostkowym nie powinna po-
siadac¢ sklejek.

2.4. Wymiary ciecia 1 perforacji taSmy filmowej dup-pozytywowej i dup-negatywcwej
powinny by¢ zgodne z BN-64/6122-01.

2.5. Gladkos¢ obciecia brzegéw i wyciecia perforacji. Brzegi filmu dup-pozytywo-
wego drobnoziarnistego i dup-negatytowego drobnoziarnistego powinny by¢ obciete tak,
aby wytrzymywaty badanie wg 4.6.2.

2.6. Wady mechaniczne i zaswietlenia emulsji. Film badany wg 4.9 nie powinien wy-
kazywa¢ w obserwacji wizualnej takich wad, jak np. smug biatych lub ciemnych, komet,
zaciekow, plam, rys nadcinajgcych podtoze filmu na Sciezce perforacji, rys na czesci
miedzyperforacyjnej oraz innych wad dostrzegalnych w projekcji na ekranie jak réwniez
odczuled i zaswietlen. Probka nie powinna rowniez wykazywa¢ uszkodzen perforacji (pa-
zurkowania i naddarcia narozy otworéw).

2.7. Rdzenie do nawijania tasmy filmowej 35 nm 2 X 16 mmi 16 mm powinny miec
wymiary zgodne z rysunkiem i tablicg. Zaleca sie wprowadzanie na rdzeniach nacie¢ do
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zaczepiania tasmy.

4of
m%?ngamy fil- Wymiar B OdchykkaB
BN-66/'6122-05
Tasma filmowa 55nm 55 -0,5
Ea;milelrlnn%owa 52 -1
Tasma filmowa 16mm 16 -0,5

5. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT
5.1. Opakowanie .jednostkowe

5.1.1. Opakowanie .jednostkowe filmu dup-pozytywowego drobnoziarnistego i fil nu
dup-negatywowego drobnoziarnistego o szerokosci 55 nmlub 2 X 16 mm stanowi odcinek
tasmy filmowej, zwiniety na rdzeniu wg 2.7, zawiniety w jeden arkusz czarnego, saty-
nowanego papieru, witozony do pudetka blaszanego zamknietego szczelnie pokrywa i usz-
czelnionego wzdtuz brzegéw pokrywy tasmg piocienng kauczukowang. Na pudetku powinna
by¢ naklejona etykieta zawierajgca co najmniej nastepujace dane:

a) nazwe zakladu, ktéry wyprodukowat film,

b) nazwe i oznaczenie filmu wg 1.4,

c) diugos¢ tasmy w metrach,

d) numer emulsji,

e) numer osi,

f) date wyprodukowania filmu.

Wymagania d) i f) zaleca sie tgczy¢ w jednym oznaczeniu.

5.1.2. Opakowanie .jednostkowe filmu dup-pozytywowego drobnoziarnistego i filmu
dup-negatywowego drobnoziarnistego o szerokosci 16 mn jest takie same jak; opakowanie
filmu 2 x 16 mm lecz zawiera w jednym pudetku dwa krazki filmu o szerokosci 16 nm
zapakowane w czarny papier satynowany, wiozone do pudetka i zapakowane jak film
2 x 16 nm Na pudetku powinna by¢ naklejona etykieta zawierajgca dane jak w 5.1.1.

5.2. Opakowanie wysytkowe do transportu kolejowego zawierajgce wiekszag liczbe opa-
kowan jednostkowych filmu dup-pozytywowego drobnoziarnistego lub filmu dup-negatywo-
wego drobnoziarnistego powinny stanowi¢ pojemniki dopuszczone do przewozenia towarow
przez Polskie Koleje Paristwowe.

Opakowaniem wysytkowym do transportu samochodowego jest opakowanie jednostkowe wg

511 i 5.1.2.

5.5. Przechowywanie. Filmy dup-pozytywowe drobnoziarniste i dup-negatywowe drob-
noziarniste powinny by¢ przechowywane w pomieszczeniu o temperaturze 12+18°C i wil-
gotnosci wzglednej 50+70%. W gorgce dni letnie dopuszcza sie temperature do  25° C.

Opakowania z towarem nie powinny by¢ wystawione na bezposrednie dziatanie inten-
sywnego promieniowania cieplnego i sSwietlnego. Pomieszczenie powinno by¢ izolowane od
dostepu substancji lotnych wplywajagcych szkodliwie na emulsje fotograficzne, jak np.
gazu Swietlnego, siarkowodoru, amoniaku, wyziewoéw ustepowych, dwutlenku siarki, ga-
z6w spalinowych, tlenku wegla, par terpentyny, wyziewéw schngcego pokostu, farby olej-
nej i drewna smolnego oraz zabezpieczone przed wplywem promieniowania jonizujacego.
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3.4. Transport powinien odbywaé¢ sie w sposéb zapewniajacy ochrone opakowart z fil
mami przed bezposrednim dzialaniem opadéw atmosferycznych, wody, diugotrwalego dziata-
nia Swiatta stonecznego oraz czynnikéw wymienionych w 3.3.

4, BADAmM.

4.1. Rodza.je badan. Filmy dup-pozytywowe drobnoziarniste i dup-negatywowe drobno-
ziarniste nalezy podda¢ nastepujgcym badaniomi

a) sprawdzeniu witasciwosci podioza,

b) oznaczeniu wtasciwosci fotograficznych emulsji,

c) oznaczeniu witasciwosci fizycznych emulsji,

d) sprawdzeniu wymiarow materiatu Swiattoczutego oraz rozmieszczenia, wymiarow i
jakosci perforaciji,

e) sprawdzeniu gtadkosci obciecia brzegbw,

f) sprawdzeniu nieobecnosci sklejek i diugosci tasmy w rolce,

g) sprawdzeniu wad mechanicznych i zaswietlen emulsji,

h) sprawdzeniu wymiaréw rdzeni do nawijania tasmy filmowej,

i) sprawdzeniu opakowania i tresci etykiety wg 3.1.

4.2. Pobieranie probek
4.2.1. Wyznaczanie licznosci probki nalezy przeprowadzi¢ wg tabl. 3*

Tablica 3

Liczba opakowan jednostkowych Liczba opakowan jednostkowych,

w partii ktére nalezy wybra¢ do badan
do 300 2

301600 4

601" r900 6

901 K200 8

1201 *-1500 10

1501+1800 12

1801*2100 14

2101+-2400 16

2401*2700 18

2701*3000 20

4.2.2. Wybér opakowan do pobierania prébek. Pobierane do préb opakowania jedno:s

kowe powinny by¢ wyznaczone za pomocg tablic liczb przypadkowych wg PN/N-03010.

t 4.2.3. Pobieranie probek z wybranych opakowan. Z kazdego pobranego cpakavania nalezy
odwing¢ i odrzuci¢ co najmniej 3 pierwsze zwoje tasmy i wycigé taka ilos¢ tasmy, jaka jest
niezbedna do wykonania wszystkich préb wedilug normy. Pobieranie opakowan i wszelkie
czynnosci dokonywane z tasmg filmowa, majace na celu oznaczenie witasciwosci fotogra -
ficznych, powinny odbywa¢ sie w zupeinej ciemnosci lub przy takim sSwietle, aby wyniki
badan fotograficznych emulsji nie réznity sie pod zadnym wzgledem od wynikéw badan
probki pobranej i badanej w zupetnej ciemnosci.

4.3. Sprawdzanie wtasciwosci podioza

4.3.1. Przygotowanie prébek. Probki powinny by¢ pozbawione emulsji przez zmycie
gorgcg woda, wysuszone i utrzymywane przez 12 godz w powietrzu o temperaturze 20°C
i wilgotnosci wzglednej 40-r-50%

4.3.2. Sprawdzanie grubosci. Grubos¢ nalezy mierzy¢ czujnikiem (minimetrem) z do-
ktadnoscig do 1fi. . Pomiar nalezy .przeprowadza¢ co najmniej w trzech miejscach tasmy,
w odlegtosciach wzajemnych nie mniejszych niz 50 cm. Wynik badania nalezy obliczy¢ ja-
ko Srednig arytmetyczng wynikéw wszystkich przeprowadzonych pomiardw.
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4.5.3. Oznaczanie zabarwienia 1 gestos$ci optycznej powinno sie odbywa¢ po zmyciu
emulsji z podtoza. Zabarwienie nalezy ocenia¢ wzrokowo w biatym Swietle rozproszonym
szybka mleczng. Gestos¢ optyczng podioza nalezy mierzy¢ densytometrem do pomiaréw sen-
sytogramow czarno-biatych na podtozu przezroczystym wg PN-64/C-99150 p.2.4.1.2.

4.3.4. Oznaczanie zapalnos$ci. Probke podtoza o wymiarach 35 x 8 mmwitozy¢ do opo-
rowego pieca elektrycznego w postaci pionowo ustawionej rury o $rednicy 70 nm zaopa-
trzonej w termopare lub specjalny termometr rteciowy o podzialce siegajacej powyzej
300°C. Temperatura wnetrza pieca powinna by¢ uprzednio doprowadzona do 300 +3 Ci utrzy-
mana na tej wysokosci. Czas, ktéry uplywa od chwili wlozenia prébki do pieca do chwilijej
zapalenia sie, nie powinien by¢ krotszy niz 10 min.

4.3.5. Oznaczcie palnosci. Probke perforowanego podioza o wymiarach 400 X 35 am
400 X 32 mm lub 400 X 16 mm oznaczy¢ wyrazng kreska poprzeczng w odlegtosciach 50 mm
od kazdego konca. Przez perforacje z jednej strony tasmy przeples¢ drut o Srednicynie
wiekszej niz 0,5 mmi naprezy¢ go poziomo. Probka powinna wisie¢ swobodnie w powiet-
rzu w ptaszczyznie pionowej. Podpali¢ jeden dolny rog tasmy i uruchomi¢ sekundcoierz
w chwili, gdy ptomienn osiggnie druga kreske. Odstep czasu odczytany na  sekundomie-

rzu nie powinien by¢ kroétszy niz 45 sek.

4.3.6. Oznflf-r.nni e kurczliwosSci

4.3.6.1. Wykonanie oznaczania. Do oznaczania przygotowac¢ co najmniej 5 prébek pod-
toza o wymiarach 100 X 10 mm Na kazdej prébce powinny by¢ wykonane igta lub nozykiem
do golenia dwie rysy prostopadie do dituzszej krawedzi prébki oraz powinna by¢ zmienio-
na ich odlegtos¢ wzdtuz prostej rownolegtej do krawedzi prébki. Odlegtos¢ ta nie po -
winna by¢ mniejsza niz 50 mm Pierwszy pomiar wykona¢ mikroskopem pomiarowym z dokita-

dnoscig do 1 . Tak przygotowane probki witozy¢ do termostatu i utrzymywac¢ w tempera -
turze 50°C w ciggu 72 godz. Po wyjeciu probek z termostatu wykona¢ drugi pomiar odle-
gtosci miedzy rysami, zachowujgc takie same warunki termostatyczne i higrometryczne

jak w pomiarze poczgtkowym.
Kurczliwo$¢ podtoza (K) w procentach obliczy¢ wg wzoru:

y ktorym:
i - odlegto$¢ miedzy rysami w pierwszym pomiarze, nm
| - odlegto$¢'miedzy rysami w drugim pomiarze, nm

4.3.6.2. Wynik. Za wynik nalezy przyjg¢ srednig arytmetyczng wynikéw 5 pomiardw.

4.4. Oznaczanie wtasciwosci fotograficznych emulsji

4.4.1. Oznac-ttfinle arytmetycznego wskaznika swiattoczutosci, gestosci optycznejre-
dymienia. gestos$ci ontycznej w gérnym punkcie granicznym prostoliniowego odcinka krfc
we.i charakterystyczne j - wg PN-64/C-99150.

4.4.2. OynfifrHnia zdolnos$ci rozdzielczej emulsji_._ Probke btony naswietli¢c = 4*5-
-krotnie w rezolwometrze Romera, zwiekszajgc stopniowo czas naswietlenia wedtug instru-
kcji uzycia przyrzadu. Naswietlong probke wywota¢ w warunkach przewidzianych dla ba-
danego typu filmu wg PN-64/C-99150. Numer ostatniego pola negatywu deseniu wzorcowego,
na ktérym mozna choc¢by w jednym kierunku policzy¢ liczbe linii, odczyta¢ pod mikrosko-
pem w powiekszeniu 10 + 30-krotnym. Odczytu powinny dokonaé¢ przynajmniej 3 osoby.Z wy-
niku odczytu nalezy obliczy¢ wartos¢ Srednig i przeliczy¢ jag na zdolnos$¢ rozdzielcza
wedtug tabeli dotgczonej do rezolwometru.

4.5. Oznaczanie witasciwosci fizycznych emulsji

4.5.1. Oznaczanie temperatury deformacji 1 topnienia emulsji.. Odcinek tasmy fil -
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mowe,j o diugosci okoto 150 mmnaswietli¢ w sensytometrze i podda¢ obrdbce chemicznej
zgodnie z PN-64/C-99150. Tasme wyptukang, lecz nie wysuszong, zanurzy¢ do potowy w zle-
wce z woda destylowang o temperaturze 20°C tak, aby czes¢ bardziej zaczerniona zanu —
rzyta sie w wodzie. Zanurzy¢ w bezposrednim sgsiedztwie odcinka tasmy termometr z po-
dziatkag co 0,5°0 i ogrzewa¢ wode z szybkoscig 1°C na minute. Odczyta¢ temperature de-
formacji, w ktérej obraz na zanurzonej czesci kopii klina zaczyna sie deformowac lub
odstawa¢ od podtoza oraz temperature topnienia, w ktorej emulsja topi sie i splywa z
podtoza.

4.5.2. Oznaczanie nasiakliwo$ci emulsji. Odcinek tasmy filmowej o diugosci 100

mm odciety z odcinka pobranego do prdéb, podda¢ obrébce chamicznej wg PN-64/C-99150.
Wyptukang probke osuszy¢ powierzchniowo wilgotng, wycisnietg watg tak, aby nie pozos-
taty na niej krople wody i natychmiast zwazy¢ z dokitadnoscig do 0,01 g, a nastepnie po
wysuszeniu na wolnym powietrzu witozy¢ na 2 godz do wentylowanej suszarki o temperatu-
rze 50°C.Tak wysuszony odcinek ochtodzi¢ w eksykatorze i ponownie zwazy¢ z dokltadnos-
cig do 0,01 g. Obliczy¢ réznice masy w gramach na 1 metr taSmy jako Srednig arytmety-
czng wynikow trzech pomiaréw wykénanych na trzech odcinkach tasmy.

4.6. Sprawdzanie wymiaréw filmu dup-pozytywowego drobnoziarnistego i dup-negatyv
wego drobnoziarnistego oraz rozmieszczenia.wymiaréw i .jakosci perforacji

4.6.1. Sprawdzanie wymiarow filmu powinno sie odbywa¢ przez zmierzenie szerokosSci
za pomocg mikroskopu pomiarowego lub czujnika z dokladnoscig do 2(i i diugosci za pcno-
ca licznika, z dokladnoscig do +1,5 m Sprawdzanie szerokosci nalezy przeprowadza¢ w
trzech miejscach tasmy, w odlegtosciach wzajemnych co najmniej 50 cm. Wyniki wszyst -
kich trzech pomiaréw powinny by¢ zgodne z wymaganiami 2.4.

4.6.2. Sprawdzanie wymiarow, rozmieszczenia i .jakosci perforacji powinho sie od -
bywa¢ za pomoca mikroskopu pomiarowego natychmiast po perforowaniu tasmy, z doktadno-
Sscig do 2[i . Pomiary nalezy wykonywa¢ w trzech miejscach tasmy, w odlegtosciach wza -
jemnych co najmniej 50 cm. Wyniki wszystkich pomiarow powinny by¢ zgodne z wymagania-
mi 2.4. Krawedzie i naroza perforacji ogladane pod mikroskopem w powiekszeniu 30-kro-
tnym powinny by¢ wolne od postrzepienia, zacie¢ i naddarcia.

4.7. Sprawdzanie gtadkosci obciecia brzegow powinno odbywaé¢ sie pod mikroskopem
pomiarowym w powiekszeniu 30-krotnym. Brzeg jest obciety gtadko, jezeli jest wolny od
zacie¢ i wyrw.

4.8. Sprawdzanie nieobecnosci sklejek i diugosci tasmy w rolce powinno odbywaé
sie podczas przewijania taSmy na przewijarce z licznikiem.

4.9. Sprawdzanie wad mechnicznych i zaswietlen emuls.ii. Odcinek tasmy filmowej o
dtugosci okoto 1 mnaswietli¢ od strony emulsji rownomiernie na catej powierzchni ak~
tynicznym Swiatlem lampy tak, aby wywotlanie do gestosci optycznej 0,7 f 0,8 trwato
3+5 min. Drugi odcinek filmu o takiej samej ditugosci uzy¢ do badann bez naswietlenia.
Po wywotaniu w ciggu podanego wyzej czasu, utrwaleniu, wyplukaniu i wysuszeniu oba od-
cinki filmu podda¢ ogledzinom na tle czystej, rownomiernie oSwietlonej szyby mleczne;.
W obserwacji wizualnej nie powinny by¢ dostrzegalne rysy, plamki przezroczystelub de--
mne oraz plamy, zaswietlenia i nieréwnosci zaczernienia warstwy emulsji. Nie powinny
by¢ réwniez dostrzegalne plamy barwne lub réwnomierne zabarwienie catej powierzchni,
filmu.

W celu sprawdzenia w projekcji wystepowania wad i zaswietlen emulsji nalezy na$ -
wietli¢ na dowolnie dlugim odcinku badanego materiatu puste okienko kopiarki o wyréw-
nanym rozktadzie natezenia oswietlenia, stosujgc takie naswietlenie, aby po wywolaniu
kopii na filmie dup-pozytywowym do g = 1,8 0,09 otrzymac¢ Srednig gesto$¢ optyczng
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klatki D = 1,0 £0,2 lub po wywolaftiu kopii na filmie dup-negatywowym do &= 0,62 +0,03
otrzymac¢ sSredniag gestos¢ optyczng klatki D= 0,8 +0,1.

Pd wywotaniu kopii nalezy sprawdzi¢ wizualnie w projekcji na ekran stopienn wyste-
powania wad mechanicznych oraz wahania gestos$ci optycznej w obrebie klatki i na tej
podstawie oceni¢ przydatno$¢ badanej tasmy filmowej do produkcji kopii. Ocena powinna
by¢ dokonana przez zespo6t specjalistow producenta lub odbiorcy tasmy filmowej i wyda-

na w formie jednego z dwoich orzeczen:

1) Materiat zbadany pod wzgledem wystepowania wad mechanicznych i zaswietlen emul-
sji nadaje sie do produkcji kopii filmowych.

2) Materiat zbadany pod wzgledem wystepowania wad mechanicznych i zaswietlenn emul-
sji nie nadaje sie do produkcji kopii filmowych.

W przypadku niezgodnosci opinii zespotdow specjalistow producenta i odbiorcy tas -
my filmowej glos rozstrzygajacy przystuguje przedstawicielom technicznym bezposrednie-
go uzytkownika tasmy.

4.10. Sprawdzanie wymiarow rdzeni do nawijania tasmy filmowej 35 nm 2 X 16 nmm
i 16 mi powinno sie odbywa¢ za pomocg pomiardw suwmiarkg.

4.11. Ocena wynikéw badan

4.11.1. Ocena poszczeg6lnych prébek. Prébke filmu nalezy uzna¢ za dobra, jezeli
speinia wymagania zamieszczone w rozdz. 2 i 3.

Probke nalezy uzna¢ za niedobrag, jezeli nie spetnia choé¢by jednego wymagania za-
mieszczonego w rozdz. 2 i 3.

4.11.2. Ocena partii. Partie ocenia sie jako dobra, jezeli wszystkie probki pob-
rane zgodnie z 4.2 i zbadane zgodnie z 4.3 & 4.10 zostaty uznane za dobre. W przypad-
ku jezeli chociaz jedna probka zostata uznana za niedobrg, nalezy badanie powtorzy¢
z trzykrotnie wiekszg liczbg probek. Jezeli w wyniku tego badania chociaz jedna prob-
ka uznana zostanie za niedobrg, partie nalezy oceni¢ jako niezgodng z wymaganiami nor-

my.
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