UKD 667.638.2:667.637.233.3
NORMA

WYROBY
LAKIEROWE

do gruntowania
do podwodnyc

1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg farby

poliwinylowe do gruntowania dla okretownictwa do pod-

wodnych cze$ci statkébw - zawiesina pigmentéow i wypet-
niaczy w roztworze modyfikowanej zywicy poliwinylowej w
rozpuszczalnikach organicznych z dodatkiem Srodkéw uszla-

chetniajacych.

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Farby prze-

znaczone sa do malowania czes$ci podwodnych pasa wodni-

cowego oraz czesci nadwodnych statkéw stalowych i alu-
miniowych.
2. PODZIAL 10ZNACZENIE
2.1. Rodzaje. Rozréznia sie dwa rodzaje farb:

A - farba poliwinylowa do gruntowania dla okretownic-

twa do podwodnych stalowych i aluminiowych czesci  stat-

koéw tiksotropowa,
B - farba poliwinylowa do gruntowania dla okretownic-

twa do podwodnych stalowych czes$ci statkéw.

Wymagania

a) Wstepne proéby techniczne

- pozostato$¢ na sicie o boku oczka kwadratowego
0,063 mm, %, wag. , najwyzej

b) Temperatura zaptonu °C, co najmniej

c) Lepko$¢ umowna mierzona kubkiem Forda, s
d) Konsystencja pod obcigzeniem 0,5 kg

e) Gestosé, g/cm3

f) Roztarcie pigmentéw, Jim, najwyzej

g) Zawarto$¢ substancji lotnych, %, najwyzej
h) Rozlewno$¢, stopien, co najmniej

i) Sciekalno$é, stopien

j) Krycie jakosciowe, stopien

Farby poliwinylowe
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2.2. Przyktad oznaczenia
a) farby poliwinylowej do gruntowania dla okigtownic-
twa do podwodnych stalowych czesci statkéw zielonej jas-

nej :

FARBA POLIWINYLOWA DO GRUNTOWANIA DLA OKRE-
TOWNICTWA DO PODWODNYCH STALOWYCH CZESCI
STATKOW ZIELONA JASNA BN-77/6113-31
SWA 7724-064.-390

b) farby poliwinylowej do gruntowania dla okretownic-
twa do podwodnych stalowych i aluminiowych czes$ci  stat-

kéw tiksotropowej zielonej jasnej:

FARBA POLIWINYLOWA DO GRUNTOWANIA DLA OKRE-

TOWNICTWA DO PODWODNYCH STALOWYCH | ALU-

MINIOWYCH CZESCI STATKOW TIKSOTROPOWA  ZIE-
LONA JASNA BN-77/6113-31 SWA 7724-073-390

3. WYMAGANIA | BADANIA

3.1. Zestawienie wymagan i metod badan

Rodzaje Metody badan
A B "

zgodnie z PN-72/C-81503
0,2 PN -75/C-81505

21 21 PN/C-04007
- 80i120 PN-75/C-81508

7* 15 - 3.6.1

1,15 i 1,25 1,10»1,20 BN-64/6110-11
30 30 Eth -27_2|/;3)I 10-09
52 55 PN-75/C-81512
- 5 PN-67/C-81507
10 - PN-66/C-81539

PN-70/C-81536

Zgtoszona przez Zjednoczenie Przemystu Tworzyw i Farb
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Tworzyw i Farb dnia 13 wrzeénia 1977 r.
jako norma obowigzujaca w zakresie produkcji i obrotu od dnia 1 kwietnia 1978 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 1 /1978 poz.3 )

WYDAWNICTWA NORMALIZACYINE 1977. Wplyw do WN 7.10.77. Oddano do »ktodu 17.10.77. Druk ukoAcxono w grudniu 77.

Obl.0.50 a. w. Nakfad ~00 *53 *gx. Zam. 3070/77

Cena zt 3,60
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cd. tablicy

Wymagania

k) Czas schnigcia powtoki w temperaturze 20 *2°C
i wilgotnosci powietrza 65 +5%, godz, najwyzej

- stopien 1,
- stopien 4

1) Wyglad powloki

t) Przyczepnos$¢ powtoki, stopien
m) Elastycznos$¢ powtokiwg przyrzadu A

n) Odpornos¢ powitoki na uderzenie wysoko$¢ spadku
ciezarka, cm, co najmniej

0) Odporno$¢ powtoki na dziatanie mglty solmej w ciagu
192 godz (8 cykli)

p) Odpornos$¢ powitoki na dziatanie wody morskiej

3.2. Trwato$¢. Farby poliwinylowe do gruntowania

dla okretownictwa do podwodnych czes$ci statkébw  powinny
odpowiada¢ wymaganiom normy w ciagu 9 miesiecy, liczac
od daty produkcji. Dopuszczalne w tym czasie zgestnienie
wyrobu powinno ustgpi¢ po dodaniu najwyzej 5% mieszaniny
cykloheksanonu wg BN-66/6026-27 i ksylenu wg BN-73/

0517-11 w stosunku 1:1.
3.3. Program badan

3.3.1. Badania petne polegajg na sprawdzeniu zgod-
nosci ze wszystkimi wymaganiami wymienionymi w 3.1. Na-
lezy je wykonywaé co najmniej raz na 6 miesiecy. Nalezy
je wykonywac¢ réwniez przy kazdej zmianie stosowanych su-
rowcéw i metod technologicznych mogacych mie¢ wptyw na
wiasnosci wyrobu oraz w przypadku badan rozjemczych.
Jezeli badana partia nie odpowiada wymaganiom normy,
trzy nastepne kolejne partie wyrobu nalezy poddac¢ bada-

niom petnym.

3.3.2. Badania niepetlne polegaja na sprawdzeniu zgod-
nosci z 3.1 nastepujgcych wymagan:

a) wstepnych préb technicznych,

b

c

d

e

) lepkosci,

) konsystencji,

) gestosci,

) roztarcia,

f) rozlewnosci,

g) Sciekalnosci,

h) krycia jakosciowego,
i) czasu schniecia,

j) wygladu powtoki,

K) przyczepnosci.
Badaniom niepetnym nalezy podda¢ kazdag partie wypro-

dukowanego wyrobu.

Rodzaje Metody badan
A B "
0,5 0.5
5 2 PN-69/C-81519

powtoka matowa bez pomarszczen,
zaciekéw i chropowatosci

3.6.2

2 1 PN-73/C-81531
5 3 PN-76/C-81528
40 40 PN-54/C-81526

zgodnie z 3.6.3

zgodnie z 3.6.4

3.4-. Pobieranie prébek i przygotowanie Sredniej préb-
ki laboratoryjnej nalezy wykona¢ wg PN-74/C-81500- po
przeprowadzeniu préb wg PN-72/C-81503, przy czym za
wielko$¢ partii nalezy uwaza¢ ilos¢ wyrobu oznaczonego
tym samym numerem partii produkcyjnej i data produkgcji

uwidoczniona na etykiecie opakowania.

3.5. Przygotowanie powlok do badan

3.5.1. Wykonanie powtok. Ptytki stalowe wg FN-74/C-81513
pomalowaé jednorazowo badang farbg za pomoca pedzla w

spos6b podany w PN-70/C-81514, po czym suszy¢ w tem-

peraturze 20 +2°C i wilgotnosci  wzglednej powietrza
65 i 5%do osiggniecia 4 stopnia wyschniecia. W  przy-
padku przeznaczenia badanej farby na podtoze z  blachy
aluminiowej do badania przyczepnosci zamiast ptytek sta-

lowych nalezy stosowaé ptytki aluminiowe wg FN-74/C-81513.
Grubos¢ powtok do badari powinna wynosi¢ - w  przypadku
farby rodzaju A - 30 t 50 jim, a w przypadku farby rodzaju
B- 251+ 35 pm.

Do badania odpornosci powtoki na dziatanie wody mors-
kiej i mgly solnej plytki stalowe pomalowa¢ obustronnie i
dwukrotnie. Kolejne warstwy nalezy suszy¢ w ww. warun-
kach do osiagniecia 4 stopnia wyschniecia. Brzegi wyma-
lowanych plytek nalezy zabezpieczy¢ przez zanurzenie w
parafinie o temperaturze 80°C na gtebokos$¢ 5 mm.

Grubo$¢ pokrycia powinna wynosi¢ - w przypadku far-
by rodzaju A - 60 ¢ 100 jum, B - 50 t 70 im.

3.5.2. Aklimatyzacja powtok do badan. Powtoki do ba-
dan nalezy aklimatyzowa¢ w temperaturze 20 +2°C i wil-
gotnosci wzglednej powietrza 65 +5%w ciggu 72 godz.Czas
aklimatyzacji nalezy liczy¢ od chwili osiagniecia przez po-

wioke 4 stopnia wyschniegcia.
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3.5.3. Pomiar grubosci powtok nalezy wykona¢ wg
PN-74/C-81515 przyrzadem elektromagnetycznym lub  in-

nym, gwarantujacym doktadno$¢é pomiaru do 10% grubosci.

3.6. Opis badan

3.6.1/ Pomiar konsystencji nalezy wykonaé zgodnie
z PN-65/C-81506, stosujgc do pomiaru tlok lekki o ma-
sie 500 g.

3.6.2. Okreslenie wygladu powtoki nalezy wykonacé

nieuzbrojonym okiem w rozproszonym S$wietle dziennym co

najmniej na 3 powtokach przygotowanych zgodnie z 3.5.1.

mgty
Powitoke na ptytce stalowej przygotowang zgodnie

3.6.3. Badanie odpornosci powtoki na dziatanie
solnej.
z 3.5 podda¢ badaniom zgodnie z PN-61/C-81523,

przeprowa-

stosujac
czas badania 192 godz (8 cykli), a nastgpnie

dzi¢ ocene wygladu i zbada¢ przyczepnos$é. Wyréb nalezy
uzna¢ za zgodny z wymaganiami normy, jezeli powloka nie wy-

3.6.4-. Badanie odpornosci powtok na dziatanie wody
morskiej. Powloke na plytce stalowej przygotowana zgod-
nie z 3.5 podda¢ badaniom zgodnie z BN-64/6110-02, sto-
sujac czas badania 96 godz, a nastepnie przeprowadzi¢
ocene wygladu i zbadaé¢ przyczepnos¢. Wyréb nalezy uznaé
za zgodny z wymaganiami normy, jezeli powloka nie wyka-
zuje zmian wygladu, a stopien przyczepnosci oznaczony wg

PN-73/C-81531 za pomocg noza kragzkowego B wynosi 2.

3.7. Zaswiadczenie wytworcy o wynikach badan. Wy-

tworca jest obowigzany przedstawi¢ odbiorcy orzeczenie

kontroli o jakos$ci wyrobu.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Farby poliwinylowe do gruntowania
dla okretownictwa do podwodnych czesci statkéw nalezy par-
kowac¢ zgodnie z PN-73/C-81400 w hoboki uniwersalne po-
jemnosci 25 i 50 dm3 , W pudetka o przekroju okragtym z

wieczkiem wciskanym pojemnosci 5 dm3 lub inne opakowa-

kazuje zmian wygladu z wyjatkiem nieznacznej zmiany odcie- nia uzgodnione miedzy producentem i odbiorca i zabez-
nia barwy, a stopien przyczepnosci oznaczony wg PN-73/ pieczajace wyréb w sposéb wiasciwy.
C-81531 za pomocag noza krgzkowego B wynosi 2. Przyczep- 4. 2. Przechowywanie i transport - zgodnie z PN-73/
nos$¢ nalezy oznaczy¢ po 2 godz aklimatyzacji w tempera- C-81400.
turze pokojowej.

KONIEC

INFORMACIE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norme¢ - POLIFARB-OLIWA

Zaktady Farb, Gdynia.

2. Dotychczas obowigzujgca norma ZN-73/MPCh-FL-529

zostaje uniewazniona z dniem 1 kwietnia 1978 r.

3. Normy zwigzane
PN-73/C-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przecho-

wywanie i transport

PN-73/C-8153l

nosci powtok do podtoza oraz przyczepnosci

Wyroby lakierowe. OkreS$lenie przyczep-
miedzy-

warstwowej
BN-73/0517-11
BN -66/6026- 27
BN-64/6110-02

Ksylen
Produkty organiczne. Cykloheksanon
Wyroby lakierowe. Badanie odpornosci
powtok na dziatanie wody morskiej
Pozostate normy zwigzane podano w tablicy.
4. Przydatnos$¢ do stosowania natryskiem bezpowietrz-

natrysku

nym. Farba nadaje sie do malowania sposobem

PN-74/C-81500 Wyroby lakierowe. Pobieranie prébek i bezpowietrznego przy zastosowaniu dysz podanych w in-

przygotowanie Sredniej prébki laboratoryjnej strukcji stosowania

PN-72/C-81503 Wyroby lakierowe. Wstepne préby < te- 5. Nazwy farb stosowane przy eksporcie
- W jezyku angielskim - farba rodz. A - OLIVA VINYL
ANTYCORROSIVE HIGH BUILT

- farba rodz.

chniczne
PN-65/C-81506 Szpachloéwki i kity szpachlowe. Oznacza-

nie konsystencji B - OLIVA VINYL
PN-74/C-81513 Wyroby lakierowe. Ptytki do badan

PN-70/C-81514 Wyroby lakierowe.

ANTYCORROSIVE
- w jezyku rosyjskim - farba A - AHTMKOppO3MOHH8.H
nO£BOflIHaH BHHHJioBafl rpyHTOBKa TOjicTOCJioBan

Sposoby otrzymywa-

nia powtok do badan

PN-74/C-81515 Wyroby lakierowe. Nieniszczace pomia- - farba B -
ry grubosci powlok noflBOfl[Han BMHMJioBafl rpyHTOBKa
PN-61/C-81523 Woyroby lakierowe. Badanie odpornosci 6. Autor projektu normy - mgr inz". Maria Januszewska

powtok lakierowych na dziatanie mgty solnej - POL1IFARB-OL1VA Zaktady Farb, Gdynia.

AHTMK
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