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NORMA BRANZOWA

WYROBY
LAKIEROWE

Farba chlorokauczukowa
nawierzchniowa

BN-75
6113-27

Zamiast
BN-68/6113-27

do malowania jezdni biata

1. WSTEP
1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy Jest
farba chlorokauczukowa nawierzchniowa do malowa-
nia jezdni biata - zawiesina pigmentéw i obcigz-

nikbw mineralnych w spoiwie stanowigcym mieszani-
ng roztworu chlorokauczuku i zywicy maleinowej z

olejem tungowym z dodatkiem sykatyw.
1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy.

chlorokauczukowa stosuje sie do malowania
o nawierzchniach asfaltowych i betonowych.
2. OZNACZENIE

Farba
jezdni

FARBA CHLOROKAUCZUKOWA NAWIETfZCHNIOWA DO MAKWANTA
JEZDNI, BIALA

3N-75/6113-27 SWA 7259-498-010
3. y/YHAGASIA | BAJANIA

3.1. Zestawienie wymagan 1 metody badan

Metody badan

Wymagania
wg

Wstepne proéby tech-
niczne *)

a

=

zgodnie z PN-72/C-81503

b) Lepko$¢ mierzona kub-

kiem Forda, s 150 * 200 PN-64/C-81508

c) Gestos$é, g/cc?, naj-

wyzej 1,45 BN-64/6110-11

d) Zawarto$¢ substancji

lotnych, %, najwyzej 30

=

PN-66/C-81512

e) Krycie jakosciowe.

stopien 1 PN-70/C-81536

f) Czas schnigcia powio-
ki w temperaturze
20 +2°C przy wilgot-
nosci wzglednej po-
wietrza 65 +5£ do
uzyskania 3 stopnia
wyschnigcia, min,
najwyzej 60 PN-69/C-81519

g) Wyglad powitoki powloka bez
pomarszczenj
zaciekoéw,

mat owa 3.6

h) Przyczepno$¢ po-
wioki

wytrzymuje
probe 3.7
i) Scieralnos¢ po-

wioki kg/ym, co

najmniej 0,6 P1J-67/C-81516

j) Odpornos¢ powitoki
na 3-godzinne dzia-
tanie oleju silni-
kowego Lux-7 o tem-
peraturze 40°C

powiloka wy-
trzymuje pro-

3.8

1) Farby nie bada sie¢ na kozuszenie i nie oznacza
pozostatosci na sicie.

Grupa katalogowa X 24

3.2. Trwatos$é¢. Farba chlorokauczukowa nawierzch-

niowa do malowania jezdni biata'powinna odpowia-
da¢ wymaganiom normy w ciggu 6 miesiecy, liczac
od daty produkcji. Dopuszczalne w tym czasie

zgestnienie wyrobu powinno ustgpi¢ po dodaniu 5%
rozcienczalnika do wyrobéw poliwinylowych i chlo-
rokauczukowych wg BN-75/6118-03, a ewentualnie wy-
dzielony osad powinien dawa¢ sie wymieszac.

3.3. Program badan

3.3.1. Badania peilne polegaja na sprawdzeniu
zgodnosci z wszystkimi wymaganiami wymienionymi w
3.1. Badania nalezy wykonywa¢ raz na trzy miesig-
ce. Badania peitne nalezy wykonywa¢ réwniez przy
kazdej zmianie stosowanych surowcéw i metod tech-
nologicznych mogacych mie¢ wplyw na wyniki badan
oraz w przypadku badan rozjemczych.

3.3.2. Badania niepetne polegaja na sprawdzeniu
zgodnosci z wymaganiami wymienionymi w 3.1, z wy-
jatkiem oznaczania zawartosci substancji lotnych
oraz odpornosci powitoki na dziatanie oleju silni-
kowego.

3.4. Pobieranie prébek i przygotowanie S$rc-.
prébki laboratoryjnej wykona¢ wg PH-74/C-81500 po

przeprowadzeniu badan wg PN-72/C-81503.
3.5. Przygotowanie powilok do badan

3.5.1. Przygotowanie powiok. Ptytki z zapr
ptytki stalowe przygotuw ne
badanag

cementowo-waplennej i
wg PN-74/C-81513 pomalowac
farbg za pomoca pedzla wg PN-70/C-81514 i
1 godz w temperaturze 20 #2°C i wilgotnosci
wzglednej powietrza 65 +5%. Powloka powinna nic 6
grubos¢ 70 100 nm.

Do badan odbiorczych stosuje sie
suszenie wg BN-64/6110-06 w ciagu 205 min.

jednorazowo
suszyc¢

przyspieszone

Przed wykonanier,
zgodnie z

3.5.2. Akllmatyzacja powilok.
badan powioki nalezy aklimatyzowac®)

PN-66/C-81510 w ciggu 48 godz w temperaturse
20 +2°C.
3.5.3. Pomiar grubosci powiok wykona¢ przyrza-

dem elektromagnetycznym wg PN-74/C-81515 lub in-
nym gwarantujagcym doktadnos¢ pomiaru do 5 yc.

*) Powlok suszonych wg BN-64/6110-06 nie poddaje sie
aklimatyzacji.

Zgtoszona przez Zjednoczenie Przemystu Farb i Lokieréw
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Farb i Lakieréw dnia 17 lutego 1975 r.
joko norma obowiqzujgca w zakresie produkcji od dnia 1 pazdziernika 1975 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 12/1975 poz. 42 i43)
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3.6. Potna wygladu powtoki. Oceng wykona¢ nie-
uzbrojonym okiem w rozproszonym S$Swietle

na powlokach przygotowanych na ptytkach stalowych.

dziennym

3.7. Badanie powioce
przygotowanej wg 3.5,
nej wykona¢ ostrym nozykiem 10
cig¢ w odstepach co 5 mm Nastepnie wykona¢ takie
same nacigcia pod katem 90° do poprzednich. Rysy
nie powinny mie¢ brzegéw szarpanych.

Badanag farbg nalezy uzna¢ za odpowiadajaca wy-
Jezeli utworzone wskutek nacigcia
podtoza i

przyczepnosci powitok. Na
na ptytce cementowo-wapien-
rownolegtych na-

maganiom normy,
kwadraty przylegaja szczelnie do
odpadajg przy dwukrotnym przesuwaniu

nie
na Kkrzyz
padzlem ptaskim.

3.8. Badanie odpornosci powloki na dziatanie o-

nikowym typu Lux-7 wg FN-73/C-96085 o temperatu-
rze 40 *2°C.
Po wyjeciu z oleju powiloka podda¢ ogledzinom.
Badany wyréb odpowiada wymaganiom normy, jezeli

powtoka nie wykazuje zadnych zmian.

4. PAKOWANIE. PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

4.1. Farbe chlorokauczukowag na-
wierzchniowg do malowania jezdni biata nalezy pa-
kowa¢ zgodnie z PN-73/C-8-1400 w hoboki unig/ersa’r—

Pakowanie.

ne z blachy stalowej pojemnosci 25 i 50 dm. Do-
puszcza sie stosowanie innych opakowann na pod-
stawie uzgodnien miedzy dostawcag i odbioroa.

le.1u silnikowego Lux-7. Powiloki przygotowane na 4.2. Przechowywanie 1 transport - zgodnie z
ptytkach stalowych zanurzy¢ na 3 godz w oleju sil- PN-73/C-81400.
KONIEC
INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgaca norme - +o6dzka Wytwoérnia

Farb i Lakierow.
2. Istotne zmiany w stosunku do BN-68/6113-27

a) wprowadzono nowe metody badarn dotyczace wstepnych

préb technicznych i czasu schnigcia,
b) wyeliminowano roztarcie pigmentéw.
3. Normy zwiazane

PN-73/C-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywa-

nie i transport
P11-74/C-81500 Wyroby lakierowe. Pobieranie prébek i
przygotowanie $redniej prébki laboratoryjnej

FN-72/C-81503 Wyroby lakierowe. Wstepne préby technicz-

ne

PJJ-66/C-81510 Wyroby lakierowe. Warunki aklimatyzacji

powlok do badan

PN-7VC-81513 Wyroby lakierowe. Piytki do badan
PN-70/C-81514 Wyroby lakierowe. Sposoby otrzymywania po-
wiok do badan

PN-7VC-81515 Wyroby lakierowe. Nieniszczace pomiary
grubosci powiok

PN-73/C-96085 Oleje silnikowe Lux

BN-74-/6110-06 Wyroby lakierowe. Przyspieszone suszenie

wymalowann za pomocg podczerwieni
BN-75/6118-03 Rozcieniczalnik do wyrobéw poliwinylowych
chlorokauczukowych ogélnego stosowania

Pozostate normy zwigzane podano w tablicy.
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