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NORMA BRANZOWA

BN-75
6113-29
WYROBY . .
LAKIEROWE Podktady fialowe chromianowe, )
Zamiast

na metale lekkie, zo6ife BN-66/6113-29

Grupa katalogowa X 24

1. WSTEP

zedmiot normy. Przedmiotem normy sa podkitady ftalowe chro-
mianowe, na metale lekkie, zO6tte, stanowigce zawiesing pigmentéw w
roztworze zywic ftalowych lub stopéw ftalowo-fenolowych w rozpusz-
czalnikach organicznych z dodatkiem sykatyw oraz $rodkéw przeciw o-
sadzaniu i kozuszeniu.

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Podklady stosuje sie do
gruntowania detali ze stopéw magnezowych, stopéw aluminowych i sta-
li w celu zabezpieczenia ich przed korozjg.

2. PODZIAL | OZNACZENIE

2.1. Rodzaje. W zaleznos$ci od warunkéw suszenia rozr6znia sie dwa
rodzaje podkiadéw ftalowych chromianowych na metale lekkie, z6ttych:

rodzaj A - podkiad ftalowy chromianowy schnacy na powietrzu na
metale lekkie, zo6tty,

rodzaj B - podkiad ftalowy chromianowy, schnacy w piecu na metale
lekkie zo6tty jasny.

2.2. Przykiad oznaczenia
a) podkiadu rodzaju A:

PODKLAD FTALOWY CHROMIANOWY SCHNACY NA POWIETRZU
NA METALE LEKKIE, ZOLTY BN-75/6113-29
SWA 3132-008-130

Zgtoszona przez Zjednoczenie Przemystu Farb i Lakierow
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Farb i Lakieréw
dnia 25 wrzes$nia 1975 r.
jako norma obowiqzujgca w zakresie produkcji i obrotu od dnia 1 lipca 1976 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 5/1976 poz. 14)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYINE 1976. Wplyw do WN 7.1.76. Oddano do *kladu 21.1.76. Cena zt 1,80
Druk ukoriczono w marcu  76. Obj. 0,4-5ark. wyd. Naktad 4500+ 54. egx. Zam. 174/76



b) podkiadu rodzaju B:

at-75/6113-29

PODKEAD FTALOWY CHHOMIANOWY SCHNACY W PIECU BA

METALE LEKKIE, ZOLTY JASNY BN-75/6113-29

SWA 3132-008-110

3. WYMAGANIA |

3.1. Zestawienie wymagan i

i)
i)

Wymagania

Wstepne préby techzdczna

- pozostato$¢ na sicie o boku
oczka kwadratowego 0,063 nm
%wag, najwyzej

Lepko$¢ mierzona kubkiem
Forda,s

Roztarcie pigmentéw, jim,
najwyzej

Rozlewnos$¢, stopieri, co naj-
mniej

Gestos¢, g/cm , najwyzej
Liczba kwasowa, ng KOH/g,
najwyzej

Czas schnigcia powtoki:

- w temperaturze 20 *2°C
i wilgotnos$ci wzglednej
powietrza 65 +5%, godz,
najwyzej:

- stopien 1

- stopien 3

- w temperaturze 70 *5°C,
godz, najwyzej:

- stopien 3
Wyglad i barwa powtoki

Przyczepno$¢ powtoki, stopien

Twardos$¢ wzgledna, powitoki wg
wahadta KOniga, 0o najmniej
Elastyczno$¢ wg przyrzadu
typu A

Odpornos¢ powtoki na uderze-
nie, cm spadku ciezarka

BADANIA

metod badan

Rodzaj
A I
Zgodnie z
i
0,2 0,25
1207180 40f80
50 65
6 3
1,35
8 10
8 -
32 6
6 2
wyglad i barwa powtoki

zgodna z wzorcemj
odoienla barwy nie
normalizuje sig

2

0.1

2

50

Metody badan
»S

PN-72/C-81503

PH-72/C-81503

HJ-75/C-81508

M-72/6110-09

H-67/C-81507
HJ-64/6110-11

3.5

PH-69/C-81519

FN-69/C-81519

3.7

3.8

PK-73/C-81530

M-69/C-81528

PH-54/C-81526
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od. tablicy
Rodzaj .
Wymagania Metody badan
A B "o
t) Odporno$é¢ powtoki na zmatowie- powioka mato- HJ-66/C-81521
nie pod wptywem 2-godzinnego wieje, zmato-
dziatania wody wienie znika
po 2 godz
m Odporno$¢ powtoki na dziata- powtoka nie powinna odsta-
nie emelii poliwinylowej waé¢ od podtois i wykazywaé
lub epoksyestrowej speoherzenia 3.9

3.2. Trwatos¢. Podkiady powinny odpowiada¢ wymaganiom normy wcza-
sie 9 miesiecy, liczac od daty produkcji.

Dopuszczalny jest w tym czasie wzrost lepkos$ci nieprzekraczajacy
20% w stosunku do lepkosci handlowej podanej w 3.1 b), ktéry powi-
nien ustgpi¢ po dodaniu benzyny do lakierow C wg PN-66/C-96023 w
przypadku podkiadu A lub rozciehczalnika RF-04 wg BN-67/6118-28 w
przypadku podktadu B.

3.3. Rodza.le badan

3.3.1. Badania petne polegajg na sprawdzeniu zgodnos$ci ze wszyst-
kimi wymaganiami wymienionymi w 3.1. Badania peitne wykonuje sie przy
kazdej zmianie stosowanych surowcéw i metod technologicznych oraz
przy okresowej kontroli jako$ci wyrobu, ktéra powinna odbywaé¢ sie
co najmniej 2 razy w roku jak réwniez w przypadku badan rozjemczych.

3.3.2. Badania niepetne polegaja na sprawdzeniu zgodnos$ci z wyma-
ganiami podanymi w 3.1 z wyjatkiem:

- liczby kwasowej,

- odpornosci na zmatowienie,

- odpornosci na dziatanie emalii poliwinylowej lub epoksyestrowej.

Badania niepetne wykonuje sie dla kazdej partii wyrobu.

3.4. Pobieranie prébek i przygotowanie $rednle.l prébki laborato-
ry.ine.i nalezy wykona¢ zgodnie z PN-74/C-81500, po przeprowadzeniu
préb wg PN-72/C-81503.

3.5. Oznaczanie liczby kwasowej. Z prébki pobranej wg 3.4 nalezy
odwazy¢ 3 g badanego wyrobu z doktadnos$cia do 0,1 g, rozcienczyé
50 cm™ mieszaniny sktadajacej sie z alkoholu etylowego wg PN-62/
A-79522 i benzenu wg PN-72/C-97002 w stosunku objeto$oiowym 1:4,
doktadnie wymiesza¢ i pozostawi¢ na 30 min.

Po tym czasie preenie$s¢ do proboéwki i odwirowa¢ w wiréwce labora-
toryjnej szybkobieznej o predkos$ci obrotowej minimum 3000 obr/min.
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Osad po odwirowaniu powinien wyraznie si¢ oddziela¢, a roztwor
znajdujacy sie nad nim powinien by¢ przezroczysty luo mie¢ zaledwie
stabg z6ttozielong opalescencje. Tak otrzymany roztwé6r nalezy zba-
da¢ zgodnie z PN-64/C-815009.

3.6. Przygotowanie powilok do badan

3.6.1. Przygotowanie wyrobu. Przed wykonaniem powiok badany pod-
ktad nalezy przygotowa¢ zgodnie z PN-70/C-81 514, rozciennczajac roz-
cienczalnikami podanymi w 3*2 do lepkos$ci roboczej 25r35 s mierzo-
nej kubkiem Forda wg PN-75/C-81508.

3.6.2. Wykonanie powtok. Ptytki stalowe i szklane przygotowane
zgodnie z PN-74/C-81 513 oraz ptytki z blachy duraluminiowej PAT-7
wg PN-74/H-92745 doktadnie odttuszczone nalezy pomalowaé¢ badanym
podkiadem, sposobem natrysku zgodnie z PN-70/C-81514 i wysuszy¢ w
temperaturze 70 * 5°C zgodnie z 3*1 g), przy czym przed umieszcze-
niem w suszarce powtoki nalezy sezonowaé¢ 20 min w temperaturze oto-
czenia.

Powtoki powinny mie¢ grubos¢ 20 ? 30 ym.

3.6.3. Pomiar grubosci powtok nalezy wykona¢ metodami podanymi w
PH-74/C-81515 w przypadku powiok na piytkach metalowych lub inng
metodg pozwalajgcg na doktadno$¢ pomiaru do 2 ~m.

3.6.4. Aklimatyzacja powtok. Przed wykonaniem badan powtoki nale-
zy aklimatyzowac¢ 48 godz w temperaturze 20 #2°C i wilgotnosSci
wzglednej powietrza 65 -5%*

3.7. Opis badan

3.7.1. Ocena wygladu i barwy powtoki. Ocene wygladu i barwy powto-
ki nalezy wykona¢ nieuzbrojonym okiem w rozproszonym S$wietle dzien-
nym na 3 powiokach przygotowanych na ptytkach szklanych.

3.7.2. Badanie przyczepnosci nalezy wykona¢ zgodnie zPN-73/C-81 531
metoda siatki nacie¢ na powlokach przygotowanych na ptytkach dura-
luminiowych.

3.7.3. Badanie odpornos$ci na dziatanie emalii pollwinylowe.1 lub
epoksyestrowej. Powtoki badanego podkiadu przygotowane na ptytkach
stalowych zgodnie z 3.6.2 i aklimatyzowane wg 3.6.4 nalezy pomalo-
wa¢ emalia poliwinylowa wg BN-64/6115-20 lub emalig epoksydowa mo-
dyfikowang wg BN-75/6115-67 sposobem natrysku zgodnie zPN-7(Vc-81 514.

Grubo$¢ powtoki emalii powinna wynosi¢ 20 ? 30 [im.
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3.8. Zaswiadczenie wytwoércy o wynikach badan. Producent obowigza-
ny jest dostarczy¢ odbiorcy zaswiadczenie o jakos$ci wyrobu, ana za-
danie odbiorcy réwniez wyniki ostatnio przeprowadzonych badan pet-
nych.

4. PAKOWANIE. PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Podktady nalezy pakowa(:- zgodnie z PN-73/C-81400 w
hoboki uniwersalne pojemnosci 25 i 50 dn Ilub inne opakowania uzgod-
nione miedzy producentem i odbiorca.

4.2. Przechowywanie i transport - zgodnie z PN-73/C-81400.

KONIEC

INFORMACJE DODATKONE
1. Tnatvtuorla opracowujaca pome - Radomska Fabryka Farb 1 Lakieréw.

2. Istotne zmiany w stosunku do EH-66/6113-29

a) wprowadzono zmiany nazewnictwa i symboli zgodnie z SAW

b) wprowadzono parametr przyczepnosci,

c) wprowadzono podziat badan,

d) wyeliminowano z normy nieprodukowany podkiad nr 2,

e) wprowadzono zmiany w zakresie pakowania, przechowywania i transportu zgodnie

z HJ-73/C-81400.

3. Horny i dokumenty zwigzane

HI1-62/A-79522 Spirytus rektyfikowany

HI1-73/C-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i transport

R1-72/C-81503 Wyroby lakierowe. Wstepne préby techniczne

H1-74/C-81500 Wyroby lakierowe. Pobieranie prébek i przygotowanie $redniej prob-
ki laboratoryjnej

IH-75/C-81508 Wyroby lakierowe. Oznaczanie czasu wyplywu kubkiem wyphwowym (lep-
ko$¢ umowna)

PH-64/C-81509 lakiery. Oznaczanie liczby kwasowej

H1-74/C-81513 Wyroby lakierowe. Plytki do badan

HJ-70/C-81514 Wyroby lakierowe. Sposoby otrzymywania powtok do badan

HI1-74/C-81515 Wyroby lakierowe. Nieniszozgce pomiary grubosci powiok

W-73/C-81531 Wyroby lakierowe. Okreslenie przyczepnosci powiok do poditoza oraz
prsyczepnos$oi mi'dxywarstwowej

HI1-66/C-96023 Przetwory naftowe. Benzyna do lakieréw

IH-72/C-97002 Protukty w~glopochodne. Benzen



6 Informacje dodatkowe do BN-75/6113-29

PN-74/H-92745 Aluminium i stopy aluminium. Blachy dla lotnictwa

H1-64/6115-20 Emalie poliwinylowe lotnicze

HT-75/6115-67 Emalie epoksydowe modyfikowane epoksyestrowe

BN-67/ 6118-28 Rozcienczalniki do ftalowych wyrobéw lakierowych. Wymagania wspdlne
Pozostate normy zwigzane podano w tablicy*

Katalog wzorcéw wyrobéw lakierowych dla lotnictwa wydany przez Radomska Fabryke

Farb i Lakierow,

4. Hazwy dotychczasowa

a) podkiad lotniczy zétty nr 1 - podkitad ftalowy chromianowy schnacy na powiet-
rzu na metale lekkie, zo6tty,

b) podktad lotniczy z6tty nr 3 - podkiad ftalowy chromianowy schnacy w piecu na
metale lekkie, zé6tty Jasny.

5- Autor pro.lektu normy - inz. lzabela Dzido - Radomska Fabryka Farb 1 Lakieréw.

BIBLIOTEKA GLOWN/
Politechniki Warszawskiej

BN. 001882

400000000323314



