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N O R M A  B R A N Ż O W A
BN-75

WYROBY
LAKIEROWE Podkłady fialowe chromianowe, 

na metale lekkie, żółfe

6113-29
Zamiasł 

BN-66/6113-29
Grupa katalogowa X 24

1 . WSTĘP

zedmiot normy. Przedmiotem normy są podkłady fta low e  chro
mianowe, na metale lek k ie , ż ó łte ,  stanowiące zaw iesinę pigmentów w 
roztw orze żywic fta lowych lub stopów fta low o-fenolow ych  w rozpusz
czaln ikach organicznych z dodatkiem sykatyw oraz środków przeciw  o- 
sadzaniu i  kożuszeniu.

1 .2 . Zakres stosowania przedmiotu normy. Podkłady stosu je  s ię  do 
gruntowania d e ta l i  ze stopów magnezowych, stopów aluminowych i  s ta 
l i  w celu  zabezp ieczen ia  ich  przed korozją .

2.1. Rodzaje. W za leżn ośc i od warunków suszenia rozróżn ia  s ię  dwa 
rodza je  podkładów fta lowych chromianowych na metale lek k ie , żółtych :

rodza j A -  podkład fta low y chromianowy schnący na powietrzu na 
metale lek k ie , ż ó łty ,

rodzaj B -  podkład fta low y chromianowy, schnący w piecu na metale 
lek k ie  ż ó łty  jasny.

2 .2. Przykład oznaczenia
a) podkładu rodzaju A:

2. PODZIAŁ I  OZNACZENIE

PODKŁAD FTALOWY CHROMIANOWY SCHNĄCY NA POWIETRZU 

NA METALE LEKKIE, ŻÓŁTY BN-75/6113-29 

SWA 3132-008-130

Zgłoszona przez Zjednoczenie Przemysłu Farb i Lakierów 
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemysłu Farb i Lakierów 

dnia 25 września 1975 r. 
jako norma obowiqzujqca w zakresie produkcji i obrotu od dnia 1 lipca 1976 r. 

(Dz. Norm. i Miar nr 5/1976 poz. 14)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1976. Wpływ do WN 7.1.76. Oddano do *kładu 21.1.76. 
Druk ukończono w marcu 76. Obj. 0,4-5ark. wyd. Nakład 4500+ 54. egx. Zam. 174/76

Cena zł 1,80
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b) podkładu rodzaju  B:

PODKŁAD FTALOWY CHHOMIANOWY SCHNĄCY W PIECU BA 
METALE LEKKIE, ŻÓŁTY JASNY BN-75/6113-29 

SWA 3132-008-110

3. WYMAGANIA I  BADANIA

3.1 . Zestaw ienie wymagań i  metod badań

Wymagania
Rodzaj

Metody badań

A ! »S

a) Wstępne próby techzdczna Zgodnie z PN-72/C-81503

-  pozostałość na s ic ie  o boku 
oczka kwadratowego 0,063 mm, 
% wag, najwyżej 0,2

i
0,25 PH-72/C-81503

*>) Lepkość mierzona kubkiem 
Forda,s 120^180 40f80 HJ-75/C-81508

c ) R oztarcie  pigmentów, jim, 
najwyżej 50 65 M-72/6110-09

d) Rozlewność, stopień, co naj
mniej 6 3 H-67/C-81507

» ) Gęstość, g/cm , najwyżej 1, 35 HJ-64/6 1 1 0 - 1 1

f ) Liczba kwasowa, mg KOH/g, 
najwyżej 8 10 3.5

g ) Czas schnięcia powłoki:

-  w temperaturze 20 ±2°C 
i  w ilgotności względnej 
powietrza 65 ±5%, godz, 
najwyżej:

-  stopień 1 8 -

-  stopień 3 32 6 PH-69/C-81519
-  w temperaturze 70 ±5°C , 

godz, najwyżej:

-  stopień 3 6 2 FN-69/C-81519

h) Wygląd i  barwa powłoki wygląd i  barwa powłoki 
zgodna z wzorcemj 
odoienla barwy nie 
normalizuje s ię

3.7

i ) Przyczepność powłoki, stopień 2 3.8

j ) Twardość względna, powłoki wg 
wahadła KOniga, oo najmniej 0. 1 PK-73/C-81530

k) Elastyczność wg przyrządu 
typu A 2 M-69/C-81528

1) Odporność powłoki na uderze
n ie, cm spadku ciężarka 50 PH-54/C-81526
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od. ta b lic y

Wymagania
Rodzaj Metody badań

A B wg

ł )  Odporność powłoki na zmatowie
n ie pod wpływem 2-godzinnego 
działan ia wody

powłoka mato
w ie je , zmato
wienie znika 
po 2 godz

HJ-66/C-81521

m) Odporność powłoki na d zia ła
n ie em elii poliwinylowej 
lub epoksyestrowej

powłoka n ie powinna odsta- 
wać od podłois i  wykazywać 
spęoherzenia 3.9

3.2 . Trwałość. Podkłady powinny odpowiadać wymaganiom normy w cza
s ie  9 m iesięcy, l ic z ą c  od daty produkcji.

Dopuszczalny je s t  w tym czas ie  wzrost lepkośc i n ieprzekracza jący 
20% w stosunku do lepkośc i handlowej podanej w 3.1 b ),  który powi
nien ustąpić po dodaniu benzyny do lak ierów  C wg PN-66/C-96023 w 
przypadku podkładu A lub rozc ień cza ln ika  RF-04 wg BN-67/6118-28 w 
przypadku podkładu B.

3.3. Rodza.le badań

3 .3 .1 . Badania pełne p o lega ją  na sprawdzeniu zgodności ze wszyst
kimi wymaganiami wymienionymi w 3 .1 . Badania pełne wykonuje s ię  przy 
każdej zmianie stosowanych surowców i  metod technologicznych  oraz 
przy okresowej k o n tro li jak ośc i wyrobu, która powinna odbywać s ię  
co najmniej 2 razy w roku jak  również w przypadku badań rozjemczych.

3 .3 .2 . Badania n iepełne p o lega ją  na sprawdzeniu zgodności z wyma
ganiami podanymi w 3.1 z wyjątkiem:

- l ic zb y  kwasowej,
-  odporności na zmatowienie,
-  odporności na d z ia ła n ie  em a lii po liw iny low ej lub epoksyestrowej.
Badania niepełne wykonuje s ię  d la  każdej p a r t i i  wyrobu.

3 .4. Pob ieran ie próbek i  przygotowanie średnle.1 próbki labora to 
ry .i ne.i należy wykonać zgodnie z PN-74/C-81500, po przeprowadzeniu 
prób wg PN-72/C-81503.

3.5. Oznaczanie l ic zb y  kwasowej. Z próbki pobranej wg 3.4 należy 
odważyć 3 g badanego wyrobu z dokładnością do 0,1 g , rozc ieńczyć  
50 cm  ̂ mieszaniny sk łada jące j s ię  z alkoholu etylowego wg PN-62/ 
A-79522 i  benzenu wg PN-72/C-97002 w stosunku objętośoiowym 1 :4, 

dokładnie wymieszać i  pozostawić na 30 min.
Po tym cza s ie  preen ieść do probówki i  odwirować w wirówce labora

to ry jn e j szybkobieżnej o prędkości obrotowej minimum 3000 obr/min.
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Osad po odwirowaniu powinien wyraźnie s ię  od d z ie la ć , a roztwór 
znajdujący s ię  nad nim powinien być p rzeźroczysty  luo mieć zaledw ie 
słabą ż ó łto z ie lo n ą  opa lescencję . Tak otrzymany roztw ór należy zba
dać zgodnie z PN-64/C-81509.

3.6 . Przygotowanie powłok do badań

3.6 .1 . Przygotowanie wyrobu. Przed wykonaniem powłok badany pod
kład należy przygotować zgodnie z PN-70/C-81 514, rozc ień cza jąc  r o z 
cieńczaln ikam i podanymi w 3*2 do lepkośc i roboczej 25r35 s m ierzo
nej kubkiem Forda wg PN-75/C-81508.

3 .6 .2 . Wykonanie powłok. P ły tk i stalowe i  szklane przygotowane 
zgodnie z PN-74/C-81 513 oraz p ły tk i z blachy duraluminiowej PAT-7 

wg PN-74/H-92745 dokładnie odtłuszczone na leży  pomalować badanym 
podkładem, sposobem natrysku zgodnie z PN-70/C-81 514 i  wysuszyć w 
temperaturze 70 ± 5°C zgodnie z 3*1 g ) ,  przy czym przed umieszcze
niem w suszarce powłoki należy sezonować 20 min w temperaturze o to 
czen ia .

Powłoki powinny mieć grubość 20 ? 30 ym.

3 .6 .3 . Pomiar grubości powłok należy wykonać metodami podanymi w 
PH-74/C-81515 w przypadku powłok na płytkach metalowych lub inną 
metodą pozwalającą na dokładność pomiaru do 2 ^m.

3 .6 .4 . Ak lim atyzacja powłok. Przed wykonaniem badań powłoki n a le 
ży aklimatyzować 48 godz w temperaturze 20 ±2°C i  w ilgo tn ośc i 
względnej pow ietrza  65 -5% *

3 .7 . Opis badań

3 .7 .1 . Ocena wyglądu i  barwy pow łoki. Ocenę wyglądu i  barwy powło
k i należy wykonać nieuzbrojonym okiem w rozproszonym św ie tle  dzien 
nym na 3 powłokach przygotowanych na płytkach szklanych.

3 .7 .2 . Badanie przyczepności należy wykonać zgodnie zPN-73/C-81 531 
metodą s ia tk i nacięć na powłokach przygotowanych na płytkach dura- 
luminiowych.

3 .7 .3 .  Badanie odporności na d z ia ła n ie  em a lii pollwlnylowe.1 lub 
epoksyestrowej. Powłoki badanego podkładu przygotowane na płytkach 
stalowych zgodnie z 3 .6 .2  i  aklimatyzowane wg 3.6 .4  należy pomalo
wać emalią poliw inylow ą wg BN-64/6115-20 lub emalią epoksydową mo
dyfikowaną wg BN-75/611 5-67 sposobem natrysku zgodnie zPN-7(Vc-81 514.

Grubość powłoki em a lii powinna wynosić 20 ? 30 [im.
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3.8. Zaświadczenie wytwórcy o wynikach badań. Producent obowiąza
ny je s t  dostarczyć odbiorcy zaświadczenie o jak ośc i wyrobu, a na żą
danie odbiorcy również wyniki os ta tn io  przeprowadzonych badań p e ł
nych.

4. PAKOWANIE. PRZECHOWYWANIE I  TRANSPORT

4 .1 . Pakowanie. Podkłady należy pakować zgodnie z PN-73/C-81400 w
■a

hoboki uniwersalne pojemności 25 i  50 dm lub inne opakowania uzgod
nione między producentem i  odbiorcą.

4 .2 . Przechowywanie i  transport -  zgodnie z PN-73/C-81400.

K O N I E C

INFORMACJE DODATKOWE

1. Tnatvtuorla opracowująca pome -  Radomska Fabryka Farb 1 Lakierów.

2 . Istotne zmiany w stosunku do EH-66/6113-29
a) wprowadzono zmiany nazewnictwa i  symboli zgodnie z SWW,
b) wprowadzono parametr przyczepności,
c) wprowadzono podział badań,
d) wyeliminowano z normy nieprodukowany podkład nr 2,
e) wprowadzono zmiany w zakresie pakowania, przechowywania i  transportu zgodnie 

z HJ-73/C-81400.

3. Horny i  dokumenty związane 
HI-62/A-79522 Spirytus rektyfikowany
HI-73/C-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i  transport 
RI-72/C-81503 Wyroby lakierowe. Wstępne próby techniczne

HI-74/C-81500 Wyroby lakierowe. Pobieranie próbek i  przygotowanie średniej prób
k i laboratoryjnej

IH-75/C-81508 Wyroby lakierowe. Oznaczanie czasu wypływu kubkiem wypływowym (lep
kość umowna)

PH-64/C-81509 lakiery. Oznaczanie liczby kwasowej 
HI-74/C-81513 Wyroby lakierowe. Płytki do badań
HJ-70/C-81514 Wyroby lakierowe. Sposoby otrzymywania powłok do badań 
HI-74/C-81515 Wyroby lakierowe. Nieniszozące pomiary grubości powłok 
W-73/C-81531 Wyroby lakierowe. Określenie przyczepności powłok do podłoża oraz 

prsyczepnośoi mi'dxywarstwowej 
HI-66/C-96023 Przetwory naftowe. Benzyna do lakierów 
IH-72/C-97002 Prołukty w^glopochodne. Benzen
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PN-74/H-92745 Aluminium i  stopy aluminium. Blachy dla lotnictwa
HI-64/6115-20 Emalie poliwinylowe lotnicze
HT-75/6115-67 Emalie epoksydowe modyfikowane epoksyestrowe
BN-67/ 6118-28 Rozcieńczalniki do ftalowych wyrobów lakierowych. Wymagania wspólne 
Pozostałe normy związane podano w tablicy*
Katalog wzorców wyrobów lakierowych dla lotnictwa wydany przez Radomską Fabrykę 

Farb i  Lakierów,

4 . Hazwy dotychczasowa
a) podkład lotniczy żółty nr 1 -  podkład ftalowy chromianowy schnący na powiet

rzu na metale lekkie, żółty,
b) podkład lotniczy żółty nr 3 -  podkład ftalowy chromianowy schnący w piecu na 

metale lekkie, żółty Jasny.

5- Autor pro.lektu normy -  in ż . Izabela Dzido -  Radomska Fabryka Farb 1 Lakierów.

BIBLIOTEKA GŁÓWN/
Politechniki Warszawskiej
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