/ISSr*

I m
V'O ftK

PN "77

Prf-'IUI

pj'f-"3If

zmiana 1

30.4.75 .
15575 r

UKD 667.638.2-121

NOR MA BRANZOWA

Farba ftalowa modyfikowana
LAKIEROWE do gruntowania dla okretownictwa
do ochrony biernej
czerwona tlenkowa

WYROBY

W kD JH
A - 1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy, przedmiotem normy jest
farba ftalowa modyfikowana do gruntowania dla o-
kretownictwa do ochrony 'biernej, czerwona tlenko-
wa - zawiesina pigmentéw w spoiwie opartym na zy-
wicach syntetycznych i olejach schnacych z dodat-
kiem rozpuszczalnikéw, sykatyw oraz $rodkéw prze-
ciw kozuszeniu i osadzaniu.

1.2.- Zakres stosowania przedmiotu normy. Farba
przeznaczona jest do malowania metalowyoh czes$ci
statku znajdujgcych sie wewnatrz pomieszczen
mieszkalnych i magazynéw zywnosci oraz do chtodni
pracujacych w temperaturze do -30°C. Farba jest
przystosowana do malowania metoda natrysku bezpo-
wietrznego.

1.3. Normy zwigzane

PN-73/C-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, prze-
chowywanie i transport

PNM-53/C-81500 Wyroby lakierowe. Pobieranie pré-
bek jednostkowych i przygotowanie $redniej
prébki laboratoryjnej

PH-72/C-81503 Wyroby lakierowe. Wstepne préby
techniczne

-PH-6#/C-81513 Wyroby lakierowe. Ptytki do badan

PN-70/C-81514 Wyroby lakierowe. Sposoby otrzymy-
wania powilok do badan

PK-67/C-81515 Woyroby lakierowe. Nieniszczacy po-
miar grubosci powlok metoda elektromagnetyczng

PN-66/C-96023 Przetwory naftowe. Benzyna do la-
kieréw

PN-71/H-92125 Blacha stalowa ocynkowana
Pozostate normy zwigzane podano w 3.1.

2. OZNACZENIE
FARBA FTALOWA MODYFIKOWANA DO GRUNTOWANIA
DLA OKRSTOWKICTWA DO OCHRONY BIERNEJ

CZERWONA TLENKOWA BN-7V6113-25
SAWWV 1313-222

=0 Symbol wg SW: 1313-222.

3. WYMAGANIA |

BN-74
6113-25

Zamiast .
BN-69/6113-i5

Grupa katalogowa X 24')

BADANIA

3.1. Zestawienie wymagan 1 metody badan

Wymagania

a) Wstepne proby techniczne

b) Temperatura zaptonu, °C,
co najmniej

c) Lepkos$¢ mierzona kubkiem
Forda, s

d) Gestosé¢, glem”

e) Roztarcie pigmentéw, {im
najwyzej

f) Rozlewno$¢, stopien, co
najmniej

g) Krycie jakosciowe, sto-
pien

h) Czas schnigcia powtoki,
godz, najwyzej:

— stopien 1
- stopien 4

i) Wyglad powtoki

j) Przyczepno$¢ powtoki,
stopien, co najmniej

k) Elastyczno$¢ powioki
wg aparatu typ A

1) Odporno$¢ powtoki na
uderzenie, cm spadku
ciezarka

+) Odporno$¢ powitoki na
dziatanie mgly solnej
w ciggu 96 godz
(4 cykle po 24 godz)

m) Odporno$¢ powitoki na
dziatania zmiennych
temperatur, liczba
cykli, co najmniej

Zjednoczenie Przemy$lu Farb i Lakieréw

Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora ZPFiL dnia 23 marca 1974 r.

Metody badari
wg

zgodnie z 3*5

26

80f100

1,30*1,45

60

12
24

bez pomarsa-
czen, za-
ciekéw i
chropowa-
tosci

50

wyglad po-
witoki bez
zmian

jako norma obowiqzujgca w zakresie produkcji od dnia 1 pazdziernika 1974 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 20/1974 poz. 65)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYINE 1974.

Obi.CNiOa. w. Noklad 4500+50 egz. Zam. 1946/74

Wpltyw do WN 8.4.74. Oddano do tMadu 8. 5.74. Drofc ukonczono w sierpniu 74.

PN/C-04007

PN-64/C-81508

BN-64/6110-11

BH-72/6110-09

PN-67/C-81507

PH-70/C-81536

PN-69/C-81519

3.7

PN-64/C-81531
1

PN-69/C-81528

PN-54/C-81526

PN-C1/C-81523

BN-66/ 6110-15

Cena zt 1.20



BN-74/6113-25 Farba ftalowa modyfikowana do gruntowania dla okretownictwa do
ochrony biernej, czerwona tlenkowa
®X 24 e
1. W punkcie 1.3. Normy zwigzane
zamiast: PN-53/C-81500 powinno byé: PN-74/C-815Q0
PN-64/C-81513 " PN-74/C-81513
PN-67/C-81515 " PN-74/C-815X5
2. W punkcie 3.1 j) Przyczepno$¢ powtoki dopisuje sig: stopien 2 PN-73/C-81531
3. W punkcie 3.2. Trwato$¢ — zmienia si¢ okres gwarancji z 9 miesiecy na 12 mie-
siecy.
4. W punkcie 3.4. Pobieranie probek i przygotowanie $redniejprébki laboratoryj-
nej zamiast: PN-53/C-81500 powinno byé¢: PN-74/C-81500.
5. W punkcie 3.6.1. Wykonanie powtok: zamiast: PN-64/C-81513, powinno by¢:
PN-74/C-81513.
6. W punkcie 3.G.3. Pomiar grubosci powtok, zamiast: PN-67/C-81515, powinno by¢:
PN-74/C-81515.

(Biuletyn PKN1M nr 8—9/75 poz. 94)



2 BN\-74/6113-25

ftalowa modyfikowana do

3.2. Trwatosé. Farba
gruntowania dla okretowniotwa do oobrony biernej
odpowiada¢ wymaganiom
liczgc od daty produk-

czerwona tlenkowy powinna
normy w ciggu xn>iesiecy,
Dopuszozalne w tym czasie zgestnienie wyrobu
5% benzyny do

cji.
powinno ustgpi¢ po dodaniu najwyzej
lakieré6w wg PN-66/C-96023.

3.3. Program badan

na sprawdzeniu
podanymi w

3.3.1. Badania petne polegaja
zgodnos$ci ze wszystkimi wymaganiami
3.1. Badania nalezy wykonywaé¢ co najmniej
6 miesiecy. Badania petne nalezy wykonywaé réwniez
przy kazdej zmianie stosowanych surowcéw i metod
technologicznych mogacyoh mle¢ wptyw na wyniki ba-
dan oraz w przypadku badan rozjemczych. Jezeli ba-
partia nie odpowiada wymaganiom normy, ba-
nastepnych

raz na

dana
dania nalezy przeprowadzi¢ na trzech

kolejnych partiach.

3.3.2. Badania niepetne polegajg na sprawdzeniu
zgodnosci z 3.1 nastepujgcych wymagan:

- wstepnych préb technicznych,

- lepkosci,

- gestosci,

- roztarcia pigmentow,

- rozlewnosci,

- krycia jakosciowego,

- czasu schniecia,

- wygladu powtoki.

Badania niepetne nalezy wykonywaé
partii wyprodukowanego wyrobu.

dla kazdej

3.4. Pobieranie prébek 1 przygotowanie Sredniej
prébki laboratoryjnej wykona¢ wg PN-53/C-81500 po
przeprowadzeniu préb wg 3.5, przy czim za wielkosé
nalezy uwaza¢ ilo$§¢ wyrobu oznaosonego tym
ta sama data

partii
samym numerem partii produkcyjnej i
produkcji uwidoczniong na etykiecie opakowania.

3.5. Wstepne préby techniczne - wykona¢ zgodnie
siole o

za pomoca pedzla w sposéb podany w PN-70/C-81514,
przy czym suszy¢ w temperaturze 20 #2°C i wilgot-
nosci wzglednej powietrza 65 +5% do uzyskania 4
stopnia wyschniecia. Grubo$¢ powioki powinna wy-
nosi¢ 20 + 30 {im.

Do badania odpornosci
solnej ptytki stalowe
brzegi zabezpieczy¢ przez zanurzenie w parafinie
o temperaturze 80°C na gtebokos$¢ okoto 5 mm

mgty
obustronnie, a

powtok na dziatanie
pomalowac

W przypadku przeznaczenia badanej farby na pod-

toze z blaohy aluminiowej lub ocynkowanej do ba-
dan: przyczepnosci, elastycznos$ci, odpornosci na
uderzenie i odpornosci powlok na dziatanie zmien-

nych temperatur zamiast pitytek stalowych mozna
stosowac¢ piytki aluminiowe wg PN-64/C-81513 Ilub
ptytki z blachy ocynkowanej wg PU-71/H-92125 o gru-
bosci 0,40 lub 0,45 mm przygotowane wg PN-64/
C-81513.

do badan
wilgotnos$-

3.6.2. Aklimatyzacja powitok. Powitoki
aklimatyzowa¢ w temperaturze 20 +2°C i
65 +5# w ciggu 72 godz. Czas aklima-
wyschniecia powtok do

ci wzglednej
tyzacji liczy¢ od chwili
stopnia 4.

powtok wykona¢ wg PN-W/~”

innym

3.6.3. Pomiar grubosci
C-81515 przyrzadem elektromagnetycznym lub
gwarantujgcym doktadno$¢é pomiaru do 10% grubosci
powtoki.
wykona¢ nie-
dziennym

3.7. Okres$lenie wygladu powtoki
uzbrojonym okiem w rozproszonym S$wietle
na co najmniej 3 powiokach przygotowanych zgodnie

z 3.6.1.

3.8. Zaswiadczenie wytwoércy o wynikach badan.

Wytworca jest zobowigzany dostarczy¢ odbiorcy
rzeczenie kontroli o jakos$ci wyrobu.

0-

4. PAKOWANIE. PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

z PN-72/C-81503 przy czym pozosta}c?sc na- 4.1. Pakowanie. Farbe nalezy pakowaé¢ zgodnie z
ioku o?zlgaslfwadratowego 0,063 mm nie powinna prze- PN-73/C-81400 w hoboki uniwersalne pojemnosci 25
raczac 0,37 i 50 dn™ oraz w pudetka o przekroju okraglym z
3.6. Przygotowanie powtok do badan wieczkiem wciskanym z patgkiem pojemnosci 5 dm™.
3.6.1. Wykonanie powtok. Pilytki stalowe wg 4.2. Przechowywanie 1 transport — zgodnie z

PN—e”~/C-81513 pomalowa¢ jednorazowo badang farbg PN-73/C-81400.
BIBLIOTEKA GLOWNA
KONIEC Politechniki Warszawskiej

BIM. 001881

INFORMACJE DODATKOWE do BN-74/6113-25

1. Istotne zmiany w stosunku do BN-64/6113-25

a) Wymaganie odpornosci powloki na dziatanie obniionej
temperatury zastapiono wymaganiem odpornosci powiloki na

dziatanie zmiennych temperatur, \

przedtuzono trwato$¢ wyrobu do 9 miesiecy,
wprowadzono aktualne metody badan.

2. Symbol SWA - 3222-012-230
Nazwa skrécona - Farba rdzochronna tlenkowa zelazowa.
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