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1. WSTEP

1.1 Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest
podkiad asfaltowy modyfikowany schngcy w tem-
peraturze 150 m— 220°C — zawiesina pigmentow
w spoiwie zywiczno-asfaltowo-otejnym.

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Pod-
kiad asfaltowy modyfikowany schnacy w tempera-
turze 150 -f- 220°C czarny, przeznaczony jest do
malowania przedmiotéw stalowych jako warstwa
podkiadowa pod lakier asfaltowy modyfikowany
schnacy w temperaturze 150 -f- 220°C czarny. Pod-
kiad asfaltowy modyfikowany nakitada sie sposo-
bem natrysku, polewania lub zanurzenia.
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Zgtoszona przez Zjednoczenie Przemystu Farb i Lakierdw
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora ZPFiL dnia 27 listopada 1974 r. jako norma obowigzujgca
w zakresie produkcji i obrotu od dnia 1 lipca 1975 T.
(Dz. Norm. i Miar nr 7/1975 poz. 19)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJINE
Przekazano do

wany schnacy uj temperaturze
150-220°C czarny

Druk. W»d. Norm. W-wa, Ark. wyd. 0,30 NaWw.4700+ 50 Zcm. 1700/75.
produkcji 23.5.75.

BN-65/6113-23

Grupa katalogowa X24
cd. tablicy
Wymagania Metodmyl/gbadah
e) Zawartosé sub -
stancji lotnych,
%, najwyzej 36 PN-66/C-81512
f) Czas schniecia
powtoki w tem -
peraturze 180°C,
do osiggniecia 6
stopnia wy-
schnigcia, minut,
najwyzej 60 PN-69/C-81519
g) Wyglagd powtoki gtadka, bez po-

marszczen,
krateréw, ospo-

Cena zt 1,20

Druk ukonczono w maju 75



2 BN 74/6113-23

3.3. Pobieranie probek i przygotowanie Sredniej
prébki laboratoryjnej wykona¢ zgodnie z PN-74/
C-81500 po przeprowadzeniu prob wg PN-72/
C-81503.

3.4. Przygotowanie powilok do badan

3.4.1. Przygotowanie wyrobu. Podkitad asfalto-
wy nastawi¢ za pomocg rozcienczalnika do wyro-
boéw asfaltowych wg BN-63/6118-09 na lepkos¢ ro-
boczg 22 -r- 26 s wg kubka Forda.

3.4.2. Wykonanie powtok. Ptytki stalowe przy-
gotowane zgodnie z PN-74/C-81513 pomalowac
jednorazowo sposobem natrysku, zgodnie z
PN-70/C-81514 badanym podkfadem i po 15-mi-
nutowym podsuszeniu na powietrzu suszy¢ do
osiggniecia 6 stopnia wyschniecia, zgodnie z 3.1 f).
Plytki przeznaczone do badania odpornosci na
dziatanie wody pokry¢ obustronnie badanym pod-
ktadem jak wyzej.

Powitoki powinny mie¢ grubo$¢ 20 m— 25 Mm

3.4.3. Aklimatyzacja powtok. Powtoki do badan
nalezy uprzednio aklimatyzowa¢ 6 godz w tem-
peraturze 20 +2°C i wilgotnosci wzglednej powie-
trza 65 +5%.

3.4.4. Pomiar grubos$ci — wykonaé przyrzadem
elektromagnetycznym, zgodnie z PN-74/C-81515
lub innym zapewniajgcym dokitadnos¢ pomiaru
do 2 mm

3.4.5. Liczba powtok do badan. Nalezy przygo-
towac¢ co najmniej 6 powiok.

3.5. Ocena wygladu Ocene wygladu
wykona¢ nieuzbrojonym okiem w rozproszonym
Swietle dziennym na co najmniej 3 powlokach.
Powtoki powinny odpowiada¢ wymaganiom wg
31 ).

3.6. Zaswiadczenie wytwércy o wynikach ba-
dan. Wytwdrca obowigzany jest dostarczy¢ odbior-
cy orzeczenie kontroli o jakosci wyrobu.

powtoki.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Podkitad asfaltowy nalezy pa-
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INFORMACJE DODATKOWE

1 Instytucja opracowujgca norme — W roctawska Fab-

ryka Farb i Lakierow.
2. Istotne zmiany w stosunku do BN-65/6113-23. W pro -
aktualne dotyczace:

wadzono metody badan

— wstepnych préb technicznych,
— roztarcia pigmentéow,

— czasu schniecia,
— elastycznos$ci,

— przyczepno$ci.
3. Normy zwigzane

PN-72/C-81400 W yroby lakierowe. Pakowanie, przechowy-

wanie i transport

kowa¢ zgodnie z PN-73/C-81400 w hoboki uni-
wersalne pojemnosci 25 i 50 dcm3
4.2. Przechowywanie i transport — zgodnie z
PN-73/C-81400.
PN-74/C-81500 W yroby lakierowe. Pobieranie préobek i
przygotowanie $redniej probki laboratoryjnej
PN-72/C-81503 W yroby lakierowe. W stepne préby tech-
niczne
PN-74/C-81513 W yroby lakierowe. Ptiytki do badan
PN-70/C-81514 W yroby lakierowe. Sposoby otrzymywania
powtok do badan
PN-74/C-81515 W yroby lakierowe. Nieniszczagce pomiary
grubos$ci powtok
BN-63/6118-09 RozcieAczalniki do lakieréw bitumicznych
i do lakieréw asfaltowych
4. Autor projektu normy — Genowefa Szymanska —
Wroctawska Fabryka Farb i Lakierdow.
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