
UKD 667.621.3.667.638,2 SWW 1315-231

i

W YROBY
__-ŁAidĘRO W E -

_

N O R M A  B R A N Ż O W A BN-74

Podkład asfaltoujy m odyfiko­
wany schnący uj temperaturze 

150-220°C czarny

6113-23
Z a m i a s t

B N - 6 5 / 6 1 1 3 - 2 3

G r u p a  k a t a l o g o w a  X 2 4

1. W S T Ę P

1.1. P r z e d m io t  n o r m y . Przedmiotem normy jest 
podkład asfaltowy modyfikowany schnący w tem­
peraturze 150 ■— 220°C —  zawiesina pigmentów 
w spoiwie żywiczno-asfaltowo-ołejnym.

1.2. Z a k r e s  s t o s o w a n ia  p r z e d m io tu  n o r m y . Pod­
kład asfaltowy modyfikowany schnący w tempera­
turze 150 -f- 220°C czarny, przeznaczony jest do 
malowania przedmiotów stalowych jako warstwa 
podkładowa pod lakier asfaltowy modyfikowany 
schnący w temperaturze 150 -f- 220°C czarny. Pod­
kład asfaltowy modyfikowany nakłada się sposo­
bem natrysku, polewania lub zanurzenia.

2. O Z N A C Z E N IE

P O D K Ł A D  A S F A L T O W Y  M O D Y F I K O W A N Y  S C H N Ą C Y  
W  T E M P E R A T U R Z E  1 5 0 - ^ 2 2 0 ° C  C Z A R N Y  B N - 7 4 / 6 1 1 3 - 2 3  

S W A  5 2 3 1 - 3 6 6 - 9 9 0

3. W Y M A G A N IA  I B A D A N I A

3 .1 . Z e s ta w ie n ie  w y m a g a ń  i m e t o d y  b a d a ń

W y m a g a n i a M e t o d y  b a d a ń  
w g

a )  W s t ę p n e  p r ó b y
t e c h n i c z n e z g o d n i e  z  P N - 7 2 / C - 8 1 5 0 3
—  p o z o s t a ło ś ć  n a

s i c i e  o  b o k u
o c z k a  k w a d r a ­
t o w e g o ,  0 ,0 6 3
m m ,  % ,  n a j ­
w y ż e j 0 ,2 P N - 7 2 / C - 8 1 5 0 3

b )  L e p k o ś ć  m i e r z o ­
n a  k u b k i e m  F o r ­
d a ,  s O
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o P N - 6 4 / C - 8 1 5 0 8

c )  G ę s to ś ć ,  g / c m - 1,
n a j w y ż e j 1 ,0 2 B N - 6 4 / 6 1 1 0 - 1 1

d )  R o z t a r c i e  p i g ­
m e n t ó w ,  ( i m ,  n a j ­
w y ż e j 4 0 B N - 7 2 / 6 1 1 0 - 0 9

cd. tablicy

W y m a g a n i a M e t o d y  b a d a ń  
w g

e )  Z a w a r t o ś ć  s u b ­
s t a n c j i  l o t n y c h ,
% ,  n a j w y ż e j 3 6 P N - 6 6 / C - 8 1 5 1 2

f )  C z a s  s c h n i ę c i a
p o w ł o k i  w  t e m ­
p e r a t u r z e  1 8 0 ° C ,
d o  o s ią g n i ę c i a  6
s t o p n i a  w y ­
s c h n i ę c i a ,  m i n u t ,
n a j w y ż e j 6 0 P N - 6 9 / C - 8 1 5 1 9

g )  W y g l ą d  p o w ł o k i g ł a d k a ,  b e z  p o -  
m a r s z c z e ń ,  
k r a t e r ó w ,  o s p o ­
w a t o ś c i ,  o  p o ­
ł y s k u  p ó ł m a t o -
w y m 3 .5

h )  E l a s t y c z n o ś ć  p o ­
w ł o k i  w g  a p a r a t u
t y p  A 3 P N - 6 9 / C - 8 1 5 2 8

i )  W y t r z y m a ł o ś ć
p o w ł o k i  n a  u d e ­
r z e n i e ,  c m  s p a d ­
k u  c i ę ż a r k a ,  c o
n a j m n i e j 4 0 P N - 5 4 / C - 8 1 5 2 6

j )  P r z y c z e p n o ś ć ,
s t o p i e ń  p r z y c z e p ­
n o ś c i 2 P N - 7 3 / C - 8 1 5 3 1

k )  O d p o r n o ś ć  p o ­ p o w ł o k a  b e z
w ł o k i  n a  2 4 - g o - z m i a n ;  d o p u s z ­
d z in n e  d z i a ł a n i e c z a  s i ę  l e k k i e
w o d y z m a t o w i e n i e  

z n i k a j ą c e  p o  2
g o d z P N - 6 6 / C - 8 1 5 2 1

3 .2 . T r w a ło ś ć . Podkład asfaltowy modyfikowa­
ny schnący w temperaturze 150 -4- 220°C czarny 
nie powinien ulegać zmianom w ciągu 6 miesięcy, 
licząc od daty produkcji. Dopuszczalne w tym cza­
sie zgęstnienie wyrobu powinno ustąpić po doda­
niu najwyżej 10% rozcieńczalnika do wyrobów 
asfaltowych wg BN-63/6118-09, a ewentualnie w y­
dzielony osad powinien dawać się rozmieszać.

Z g ło s z o n a  p r z e z  Z j e d n o c z e n i e  P r z e m y s ł u  F a r b  i  L a k i e r ó w  
U s t a n o w i o n a  p r z e z  N a c z e ln e g o  D y r e k t o r a  Z P F i L  d n i a  2 7  l i s t o p a d a  1 9 7 4  r. j a k o  n o r m a  o b o w i ą z u j ą c a  

w  z a k r e s i e  p r o d u k c j i  i  o b r o t u  o d  d n i a  1 l i p c a  1 9 7 5  r.
( D z .  N o r m .  i  M i a r  n r  7 /1 9 7 5  p o z .  1 9 )

W Y D A W N IC T W A  N O R M A L IZ A C Y J N E  Druk. W»d. Norm. W-wa, Ark. wyd. 0 ,3 0  NaW .4 7 0 0 +  5 0  Zcm. 1 7 0 0 /7 5 .
Przekazano do produkcji 2 3 .5 .7 5 .  Druk ukończono w maju 75

Cena zł 1,20
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3.3. Pobieranie próbek i  przygotowanie średniej 
p r ó b k i la b o r a t o r y jn e j  wykonać zgodnie z PN-74/ 
C-81500 po przeprowadzeniu prób wg PN-72/ 
C-81503.

3.4 . P r z y g o to w a n ie  p o w ło k  d o  b a d a ń

3 .4 .1 . P r z y g o to w a n ie  w y r o b u . Podkład asfalto­
wy nastawić za pomocą rozcieńczalnika do wyro­
bów asfaltowych wg BN-63/6118-09 na lepkość ro­
boczą 22 -r- 26 s wg kubka Forda.

3.4 .2 . W y k o n a n ie  p o w ło k . Płytki stalowe przy­
gotowane zgodnie z PN-74/C-81513 pomalować 
jednorazowo sposobem natrysku, zgodnie z 
PN-70/C-81514 badanym podkładem i po 15-mi- 
nutowym podsuszeniu na powietrzu suszyć do 
osiągnięcia 6 stopnia wyschnięcia, zgodnie z 3.1 f). 
Płytki przeznaczone do badania odporności na 
działanie wody pokryć obustronnie badanym pod­
kładem jak wyżej.

Powłoki powinny mieć grubość 20 ■— 25 M-m.

3 .4 .3 . A k lim a ty z a c ja  p o w ło k . Powłoki do badań 
należy uprzednio aklimatyzować 6 godz w  tem­
peraturze 20 ±2 °C  i wilgotności względnej powie­
trza 65 ±5% .

3.4.4. P o m ia r  g r u b o ś c i —  wykonać przyrządem 
elektromagnetycznym, zgodnie z PN-74/C-81515 
lub innym zapewniającym dokładność pomiaru 
do 2 n<m.

3.4.5. L ic z b a  p o w ło k  d o  b a d a ń . Należy przygo­
tować co najmniej 6 powłok.

3.5. O c e n a  w y g lą d u  p o w ło k i.  Ocenę wyglądu 
wykonać nieuzbrojonym okiem w rozproszonym 
świetle dziennym na co najmniej 3 powłokach. 
Powłoki powinny odpowiadać wymaganiom wg
3.1 g).

3.6. Z a ś w ia d c z e n ie  w y t w ó r c y  o  w y n ik a c h  b a ­
d a ń . Wytwórca obowiązany jest dostarczyć odbior­
cy orzeczenie kontroli o jakości wyrobu.

4. P A K O W A N I E , P R Z E C H O W Y W A N IE  
I  T R A N S P O R T

4.1 . P a k o w a n ie . Podkład asfaltowy należy pa­
kować zgodnie z PN-73/C-81400 w hoboki uni­
wersalne pojemności 25 i 50 dcm3.

4 .2 . P r z e c h o w y w a n ie  i  tr a n s p o r t  —  zgodnie z 
PN-73/C-81400.

K O N I E C

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowująca normę —  W r o c ł a w s k a  F a b ­
r y k a  F a r b  i  Lakierów.

2. Istotne zmiany w  stosunku do BN-65/6113-23. W p r o ­
w a d z o n o  a k t u a l n e  m e t o d y  b a d a ń  d o t y c z ą c e :

—  w s t ę p n y c h  p r ó b  t e c h n i c z n y c h ,
—  r o z t a r c i a  p i g m e n t ó w ,
—  c z a s u  s c h n i ę c i a ,
—  e la s t y c z n o ś c i ,
—  p r z y c z e p n o ś c i .

3. Normy związane
P N - 7 2 / C - 8 1 4 0 0  W y r o b y  l a k i e r o w e .  P a k o w a n i e ,  p r z e c h o w y ­

w a n i e  i  t r a n s p o r t

P N - 7 4 / C - 8 1 5 0 0  W y r o b y  l a k i e r o w e .  P o b i e r a n i e  p r ó b e k  i  
p r z y g o t o w a n i e  ś r e d n i e j  p r ó b k i  l a b o r a t o r y j n e j  

P N - 7 2 / C - 8 1 5 0 3  W y r o b y  l a k i e r o w e .  W s t ę p n e  p r ó b y  t e c h ­
n i c z n e

P N - 7 4 / C - 8 1 5 1 3  W y r o b y  l a k i e r o w e .  P ł y t k i  d o  b a d a ń  
P N - 7 0 / C - 8 1 5 1 4  W y r o b y  l a k i e r o w e .  S p o s o b y  o t r z y m y w a n i a  

p o w ł o k  d o  b a d a ń  
P N - 7 4 / C - 8 1 5 1 5  W y r o b y  l a k i e r o w e .  N i e n i s z c z ą c e  p o m i a r y  

g r u b o ś c i  p o w ł o k  
B N - 6 3 / 6 1 1 8 - 0 9  R o z c i e ń c z a l n i k i  d o  l a k i e r ó w  b i t u m i c z n y c h  

i  d o  l a k i e r ó w  a s f a l t o w y c h
4. Autor projektu normy —  G e n o w e f a  S z y m a ń s k a  —  

W r o c ł a w s k a  F a b r y k a  F a r b  i  L a k i e r ó w .
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