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NORMA BRANZOWA BN-75
WYROBY Farba silikonowa do gruntowania 6113-43
LAKIEROWE termoodporna do 400°C Zamiast

BN-70/6113-43
szara srebrzysta

Grupa katalogowa X 24

£6 66/

GM*! 1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest farba silikonowa termo-
odporna do 400°C szara srebrzysta — zawiesina pytu cynkowego i aluminio-
wego w roztworze zywicy silikonowej w rozpuszczalnikach organicznych z do-
datkiem $rodkéw przeciw osadzeniu.

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Farba przeznaczona jest do
pierwszego antykorozyjnego pokrywania powierzchni nie narazonych na bez-
posrednie dziatanie czynnikéw atmosferycznych i eksploatowanych w grani-

cach temperatur 150H-400°C. Farbe nanosi sie za pomoca pedzla lub na-
tryskiem.

2. OZNACZENIE

FARBA SILIKONOWA DO GRUNTOWANIA TERMOODPORNA DO 400°C
SZARA SREBRZYSTA BN-75/6113-43 SWA 7820-654-840

3. WYMAGANIA | BADANIA

3.1. Zestawienie wymagan i metody badan

Metody
Wymagania badan
wg
a) Wstepne proby technicz- .
ne > zgodnie z PN-72/C-81503
b) Gesto$¢, g/cm3 najwy-
zej 17 BN-64/6110-11
e) Lepko$¢ mierzona Kkub-
kiem Forda, s 30-5-40 PN-64/C-81508
d) Zawartos$¢ sktadnikéw
lotnych, *4 najwyzej 42 PN-66/C-81512

Zgtoszona przez Zjednoczenie Przemyslu Farb i Lakieréw
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Farb i Lakieréw
dnia 29 kwietnia 1975 r.
jako norma obowiqzujgca w zakresie produkcji i obrotu od dnia 1 kwietnia 1976 r.
(Dz. Norm. i Miar nr23/1975 poz. 82)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYINE 1975. Wplyw do WN 7.8.75. Oddano do .klodu 9.12.75. Cena zt 1,20
Druk ukoriczono w ttycsniu 76. Obj. 0,25 ork. wyd. Noktod *300 t 54 «gx Zom. 3510/75



2 BN-75/6113-43

cd. tabl.
Metody
Wymagania badan
wg
e) Rozlewnos$¢, stopien, co
L 3 PN-67/C-81507
najmniej
f) Tempe_ratgrg zaptonu, CC, 25 PN/C-040U7
co najmniej
g) Czas schnigcia w tempe-
raturze 200 +5°C _do osig- ] PN-69 C-81519
gniecia 7 stopnia wy-
schniecia, godz, najwyzej
h) Wyg'ad i barwa powto- bez pomarszczen i zaciekow, p. 35
Ki' barwa srebrzystoszara
i) Kr_ycie_ _iloéciowe, g/m2, 150 PN-70/C-81536
najwyzej
1) Twardos¢  wzgledna  po- 0,05 PN-73/C-81530
wioki, co najmniej
k) Przyczepnos$¢, stopien 2 PN-73/C-81531
1) Odporno$¢ powtoki na
uderzenie, cm spadku 50 PN-54 C-81526
ciezarka
m) Elastycznos$¢ wg przy- 3 PN-69/C-81528
rzagdu typu A
n) Odporno$é powtoki na 6 powtoka bez zmian; dopu-
godz dziatania tempera- Szcza sie nieznaczne $ciem- p. 36
tury 400 +5°C nienie powtoki
powtoka bez specherzenia,
0) Odporno$¢ cieplna po- nie odstaje od podtoza; do-
wioki po 10 cyklach ba- puszcza sie $ciemnienie po- p. 3.7
dania wioki w miejscu nagrzania
ptytki
p) Odporno$¢ powtoki na 4
godz dziatania 3-procen- p(?wloka bg'z pecherzy iSla- PN-53/C-81522
towego rcztworu déw korozji
NacCl

1) Z wyjatkiem badania pozo statosci na sicie.

3.2. Trwato$¢. Farba powinna odpowiada¢é wymaganiom normy przez trzy
miesiace, liczac od daty produkcji. Dopuszczalne w tym czasie zgestnienie
wyrobu do 50°/0 w stosunku do gérnej granicy lepkoséci podanej w 3.1 powin-
no ustapi¢ po dodaniu ksylenu wg BN-73/0517-11, a powstalty ewentualnie osad
powinien dac¢ sie rozmieszac.

3.3. Pobieranie prébek i przygotowanie S$redniej probki laboratoryjnej na-
lezy wykonac¢ zgodnie z PN-74/C-81500, po przeprowadzeniu préb wg PN-72/
C-81503.
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3.4. Przygotowanie powtok do badan

3.4.1. Wykonanie powtok. Ptytki stalowe i szklane przygotowane wg
PN-74/C-81513 pomalowaé¢ jednorazowo badang farbg za pomocg natrysku
zgodnie z PN-70/C-81514, sezonowa¢ na powietrzu w ciggu 30 min, po czym
wysuszy¢ zgodnie z 3.lg). Grubo$¢ powitoki powinna wynosi 10-~20 (im.

3.4.2. Aklimatyzacja powtok. Przed przystapieniem do badan powtoki
aklimatyzowa¢ w ciagu 2 godz w temperaturze 20 + 2°C i wilgotno$ci wzgled-
nej powietrza 65 +5%.

3.4.3. Pomiar grubosci powtok nalezy wykonaé¢ przyrzadem elektromagne-
tycznym zgodnie z PN-74/C-81515 lub innym zapewniajagcym doktadnos$¢ po-
miaru do 2 (Am.

3.5. Okreslenie wygladu i barwy powtoki nalezy wykonaé¢ nieuzbrojonym
okiem w rozproszonym $wietle dziennym na powtokach przygotowanych na
ptytkach stalowych. Powloka powinna odpowiada¢ wymaganiom podanym
w 31 h).

3.6. Okreélenie odpornosci powtoki na dziatanie temperatury 400°C. Po-
wioki przygotowane na plytkach stalowych umiesci¢é w piecu muflowym
o temperaturze 400 +5°C na 6 godz. Nastepnie wyjaé¢, ochtodzi¢ na powietrzu
do temperatury 20 +2°C ii podda¢ ogledzinom. Powtoki powinny odpowiada¢
wymaganiom wg 31 n).

3.7. Okreslenie odpornosci powtok na cykle ciepine. Powtoki przygotowane
na pitytkach stalowych ogrzewaé¢ od strony niepomalowanej nad ptomieniem
palnika gazowego do temperatury stabo widocznego czerwonego zaru
(500-s-550°C). Po 1 min ogrzewania w tej temperaturze zanurzy¢ ptytki w wo-
dzie o temperaturze pokojowej. Powyzszy cykl powtarza¢ dziesieciokrotnie
Powtoki powinny odpowiada¢ wymaganiom wg 3.1 0).

3.8. Zaswiadczenie wytworcy o wynikach badan. Wytwérca obowigzany
jest dostarczy¢ odbiorcy orzeczenie kontroli o jakosci wyrobu.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Farbe do gruntowania silikonowg termoodporng do 400°C
szara srebrzysta nalezy pakowac¢ zgodnie z PN-73/C-81400 w hoboki uniwer-
salne pojemnos$ci 25 i 50 dm3 oraz na zadanie odbiorcow w pudetka z wiecz-
kiem wciskanym pojemnosci I-r-5 dm3

Dopuszcza sie stosowanie innych opakowan o tej samej pojemnosci nie
obnizajacych jakos$ci wyrobu.

4.2. Przechowywanie i transport — zgodnie z PN-73 C-81400.

KONIEC

Informacje dodatkowe



4 Informacje dodatkowe do BN-75/6113-43

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norme — Radomska Fabryka Farb i Lakie-
réow, Radom.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-70/U113-43

a) wprowadzono obowigzujace nazewnictwo i symbolike wyrobu w oparciu
o SWW,

b) wprowadzono nowe metody badan dotyczace wstepnych préb technicz-
nych, czasu schniecia, krycia i przyczepnosci,

c) wprowadzono nowag norme czynnos$ciowa w zakresie pakowania, prze-
chowywania i transportu.

3. Normy zwigzane
PN-73/C-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i transport
PN-74/C-81500 Wyroby lakierowe. Pabieranie prébek i przygotowanie S$redniej

préobki laboratoryjnej
PN-72/C-81503 Wyroby lakierowe. Wstepne proby techniczne
PN-74/C-81513 Wyroby lakierowe. Ptytki do badan
PN-70/C-81514 Wyroby lakierowe. Sposoby otrzymywania powtok do badan
PN-74/C-81515 Wyroby lakierowe. Nieniszczace pomiary grubosci powtok
BN-73/0517-11 Ksylen

Pozostate normy zwigzane podano w tablicy.

4. Autor projektu normy — inz. lzabela Dzido — RFFiL.

BIBLIOTEKA GLOWNA
Politechniki Warszawskiej
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