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NORMA BRANZOWA

BN-75
WYROBY Lakier bitumiczny 6114-13
LAKIEROWE dla okretownictwa Zamiast

anfygalwaniczny, czarny BN-64/6114-13

Grupa katalogowa X 24

1. WSTEP

1.1. Przedmiot norm:?. Przedmiotem normy jest lakier bitumiczay dla
okretownictwa antygalwaniczny, czarny - roztwér asfaltu, zywicy fe-
nolowej i estru kalafoniowego w solwentnafcie z dodatkiem plastyfi-
katora.

1.2. Zakres stosowania przedmiotu norm:?. Lakier bitumiczny dla o-
kretownictwa antygalwaniczny stosuje sie do malowania uprzednio za-
gruntowanych czesci rufowych statkéw stalowych, steru oraz w miejs-
cach zamocowania anod cynkowych.

2. OZNACZENIE

LAKIER BITUMICZNY DLA OKRETOWNICTWA ANTYGALWANICZNY CZARNY
BN-75/6114-13 sSwA 5311-059-990

5. WYMAGANIA | BADANIA

3.1. Zestawienie wymagan 1 metody badan - wg tabl. na str. 2.

Zgtoszona przez Zjednoczenie Przemystu Farb i Lakierow
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Ziednoczenia Przemystu Farb i Lakierow
dnia 25 wrzeénia 1975 r.
jako norma obowigzujgca w zakresie produkcji i obrofu od dnia 1 lipca 1976 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 5/1976 poz. 14)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYINE 1976. Wplyw do WN 7.1.76. Oddano do sktadu 20.1.76. Cena zt 1,20
Druk ukoficzono w marcu 76. Obj. 0,35 ark. wyd Naktad 3000 +54 «gx. Zam. 189/76
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Wymagania Metody badan, wg
a) Wstepne préby techniczne zgodnie z PN-72/C-81503
b) Lepko$¢ wg kubka Forda, s 140 - 180 PN-75/C-81508
c) Temperatura zaptonu, °C, 25 PN-49/C-04007

co najmniej

d) Bozlawno$¢, stopien rozlew-
nosci 5 PN-67/C-81507

a) Czas schniecia powtoki w
temperaturze 20 #2°C i wil-
gotnosci wzglednej powietrza

65 £5fr, godz, najwyzej: PN-69/C-81519

- 1 stopien 4
- 2 stopien 12
?) Wyglad powiloki powtoka bez po-
marszczen zacie-
P 3.6
kéw i chropowa-
tosci
Odporno$¢ powtoki na uderze-
9) odp pawiokl na uderz 50 PN-5VC-81526

nie, cm spadku ciezarka

h) Elastyczno$¢ powitoki wg
aparatu typ A 3 PN-69/C-81528

i) Kasigkliwos¢ powitoki po 72

godz zanurzenia w wodzie, % 2 PH-66/C-81521
najwyzej
j ) Porowato$¢ powitoki 0,2 PN-75/C-81518

k) Odpornos$¢ powitoki na dziata-

nie wody morskiej zgodnie z 3.7

5.2. Trwato$¢. Lakier bitumiczny dla okrefcownictwa antygalwanioz-
ny czarny powinien odpowiada¢ wymaganiom normy w oiggu 6 miesiecy,
liczgc od daty produkcji. Dopuszczalne w tym ozasie zgestnienie wy-
robupowinno ustgpi¢ po dodaniu najwyzej 10% rozoienozalnlka do wyro-
béw asfaltowych i bitumicznych wg BN-63/6118-09.

3.3. Program badan

3.3.1. Badania peine polegaja na sprawdzeniu zgodnos$ci wyrobu
wszystkimi wymaganiami wymienionymi w 3.1. Badania petne nalezy wy-
konywa¢ co najmniej raz na 6 miesieoy oraz w przypadku kazdej zmia-
ny stosowanyoh surowcow i metod teobnologioznyoh mogacych mleé¢ wplyw
na wyniki badan jak réwniez w przypadku badan rozjemozyoh.

ze
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3.3.2. Badania niepetne polegaja na sprawdzeniu zgodnosci z wyma-
ganiami wymienionymi w 3.1 a), b), d), e), f). Badania niepeine na-
lezy przeprowadzi¢ dla kazdej partii wyprodukowanego wyrobu.

3.4. Pobieranie probek i przegotowanie S$rednie.i prébki laborato-
ryjnej nalezy wykona¢ zgodnie z PN-74/C-81500 po przeprowadzeniu
préb wg FN-72/C-81503.

3.5. Przygotowanie powilok do badan

5.5.1. Wykonanie powtok. Ptytki szklane i stalowe przygotowane
zgodnie z PH-74/C-81513 nalezy pomalowaé¢ jednorazowo badanym lakie-
rem za pomoca pedzla w sposéb podany w PN-70/C-81514, po czym su-
szy¢ zgodnie t 3.1 e) do osiggniecia 2 stopnia wysychania.

Do badania porowatosci ptytki stalowe nalezy pomalowa¢ obustron-
nie a brzegi zabezpieczy¢ przez zanurzenie w parafinie.

Grubos$¢ powtok powinna wynosi¢ 30 f 50

3.5.2. Aklimatyzacja powiok. Powitoki do badann nalezy aklimatyzowaé
w temperaturze 20 #2°C i wilgotnosci wzglednej powietrza 65 #5% w

ciggu:
- 36 godz - w przypadku badania porowatosci, nasigkliwos$ci, od-
pornosci na dziatanie wody morskiej,
- 156 godz - w przypadku badania odpornosci na uderzenie i elas-
tycznosc¢.

3.5.3. Pomiar grubosci powlok nalezy wykonac¢ zgodnie z Ptf-74/
C-81515 przyrzadem elektromagnetycznym Ilub innym gwarantujagcym do-
ktadnos¢ pomiaru do 10% grubosci powtoki.

3.6. Ocena wygladu powtoki. Ocene nalezy wykona¢ na powtoce przy-
gotowanej wg 3*5 nieuzbrojonym okiem w rozproszonym S$wietle dzien-

nym.

3.7. Badanie odpornosci na dziatanie wody morskie.i nalezy wykonacé
zgodnie z BN-64/6110-02, stosujac czas zanurzenia 144 godz. Wyréb
nalezy uzna¢ za zgodny z norma, jezeli badane powitoki nie wykazuja
zmiany wygladu, z wyjatkiem nieznacznej utraty polysku oraz wyka-
zuja stopien przyczepnosci 3 wg PN-73/C-81531.

3.8. Zaswiadczenie wytwércy o wynikach badan. Wytwoérca jest obo-
wigzany dostarczy¢ odbiorcy orzeczenie kontroli o jakos$ci wyrobu.
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4. PAKOWANIE. PRZECHOWYWANIE. TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Lakier bitumiczny dla okretownictwa antygalwani-
czny nalezy pakowaé¢ zgodnie z PN-73/C-81400 w hoboki pojemnos$oi 25
i 50 dm". Dopuszcza sie stosowanie innych opakowan na podstawie u-
zgodnien miedzy producentem i odbiorca.

4.2. Przechoygwanie i transport - wg PN-73/C-81400. °'f_y

BIBLIOTEKA GLOWNA KONIEC
Politechniki Warszawskiej

BN. 001837 400000000323272

INFORMACJE DODATKONE
1. Instytucja opracowujgaca poring - Wroctawska Fabryka Farb i Lakieréow.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-64/6114-—13
a) wprowadzono nowe metody badann dotyczagce: rozlewnos$ci, czasu schniecia,
elastycznos$ci, nasigkliwosci,
b) do rozciericzania wyrobu w przypadku zgestnienia wprowadzono zamiast sol-
wentnafty aktualnie stosowany rozcienczalnik do wyrobéw bitumicznych i asfal-
towych.
3. Normy zwigzane
PN-73/C-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie, transport
PN-74/C-81500 Wyroby lakierowe. Pobieranie prébek i przygotowanie $redniej
prébki laboratoryjnej

PN-72/C-81503 Wyroby lakierowe. Wstepne proby techniczne

PN-70/C-81514 Wyroby lakierowe. Sposoby otrzymywania powitok do badan

PN-74/C-81513 Wyroby lakierowe. Plytki do badan

PN-74/C-81515 Wyroby lakierowe. Nieniszczgce pomiary grubosci powiok

PN-73/C-81531 Wyroby lakierowe. Okres$lenie przyczepnosci powitok do podtoza
oraz przyczepnos$ci miedzywarstwowej

BN-64/6110-02 Wyroby lakierowe. Badanie odpornosci powlok na dziatanie wody
morskiej

BN-63/6118-09 Rozcienczalniki do lakieréw bitumicznych i do lakieréw asfal-

towych
4. Autor projektu normy: Ob. Genowefa Szymanska - Wroctawska Fabryka Farb i
Lakieréw

5. Logarytm opornosci witasciwej skrosne.l powloki po moczeniu w wodzie mor-

skiej wynosi co najmniej 14,5 O < cm.



