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1. WSTEP 2.2. Przektad oznaczenia lakieru chemoutwardzal-

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sa la- nego do mebli matowego:

LAKIER CHEMOUTWARDZALNY DO MEBLI MATONY BH-73/6114-41
Symbol SAW 1317-310

kiery chemoutwardzalne matowe i z potyskiem, w
ktérych, skiadnik | stanowi roztwér pochodnych ce-
lulozy', zywic aminowych i ftalowych (lakier che-

moutwardzalny matowy zawiera zawiesine $rodka ma- 3. WYMAGANIA | BADANIA

tujacego), a sktadnik Il (utwardzacz A) roztwoér 3.1. Zestawienie wynasan i metody badan - wg
kwasu solnego w rozpuszczalnikach organicznych. tablicy na str. 2.
5.2. Trwato$¢. Skiadnik | lakieré6w chemoutwar-

1.2. Zakres stosowania przedmiotu nornrr. Lakie-

ry chemoutwardzalne do mebli stosuje sie do wy- dzalnych do mebli powinien odpowiada¢ wymaganiom

kanczania powierzchni drewnianych Iub drewnopo- normy w ciggu 6 miesigcy liczac od daty  produk-

cji. Wtym okresie dopuszczalna jest zmiana lep-

chodnych.
. kos$ci o0 +20% w stosunku do lepkos$ci podanej w a-
1.5. Normy zwigzane -
tescie.
PN-62/A-79522 Spirytus rektyfikowany
PN-73/C-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, prze- 5.5. Pobieranie prébek .jednostkowych i przego-
chowywanie i transport towanie Sredniej probki laboratoryjnej wykonaé
PN-53/C-81500 Wyroby lakierowe. Pobieranie pré- zgodnie z PN-53/C-81500 po przeprowadzeniu prob
bek jednostkowych i przygotowanie Sredniej w Pff-72/C-81503.

prébki laboratoryjnej

. , 5.4. Program badan
PN-72/C-81503 Wyroby Ilakierowe. Wstgpne proby

techniczne 5.4.1. Badania peine polegaja na sprawdzeniu
PN-64/C-81513 Wyroby lakierowe. Ptytki do badan zgodnosci ze wszystkimi  wymaganiami podanymi w
PN-70/C-81514 Wyroby lakierowe. Sposoby otrzy- 3.1. Badania petne nalezy wykona¢ co najmniej raz

mywania powtok do badan na 1/2 roku oraz przy kazdej zmianie stosowanych
PN-61/M-59134- Papiery S$cierne. Arkusze surowcoéw i metod technologicznych oraz w  przy-
BN-66/6114-42 Lakier do gruntowania pod "Plast- padku badan rozjemczych.

lak" bezbarwny

BN-71/6118-12 Utwardzacze do wyrobéw chemou-
twardzalnych

BN-69/6118-30 Rozcienczalniki do wyrobéw celulo-

5.4.2. Badania niepetne polegajg na sprawdzeniu
zgodnos$ci z wymaganiami wymienionymi w 3*1 a) r
c)« s) t 1) oraz s). Badania niepetne nalezy wy-
konywa¢ dla kazdej partii wyprodukowanego wyrobu.

zowych
Pozostate normy zwigzane podano w 3«1» 5.5. Przygotowanie powtok do badan
3.5.1. Przygotowanie lakieru. W naczyniu szkla-
2. PODZIAL | OZNACZENIE nym, porcelanowym lub innym kwasoodpornym zmie-
2.1. Rodza.ie. Rozré6znia sie 2 rodzaje lakierow sza¢ sktadniki lakieru wg proporcji: 100 cz. wa-
chemoutwardzalnyoh do mebli: gowych sktadnika | na 8 cz. wagowych sktadnika 11
a) lakier chemoutwardzalny do mebli matowy, (utwardzacz A wg BN-71/6118-12). Nastepnie badany
b) lakier chemoutwardzalny do mebli z potyskiem. lakier rozcienczy¢ rozcienczalnikiem RC-07 wg
BN-69/6118-30 do lepko$ci roboczej 22 + 24 s mie-
*) Symbol wg SWW 1317-310. rzonej kubkiem Forda 4 mm

Zjednoczenie Przemystu Farb i Lakieréw
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemy$lu Farb i Lakieréw dnia 6 grudnia 1973 r.
jako norma obowigzujagca w zakresie produkcji od dnia 1 lipca 1974 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 12/1974 poz. 34 )

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1974. Wpl*w do WN 10.1.74.0ddono do .klodo 1.3 74. Drul ulofic.ono » ci.rwco 74. C.no zl 2.40
0bj.0,50a. w. Naktad 4700+50 «gx. Zam. 1680/74
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Wymagania

Badanie sktadnika I
a) Wstepne proby techniczne

b) Barwa w skali jodowej, najwyzej

Metody badan
wg

zgodnie z FN-72/C-81503
5 PN-58/C-04526

PN-64/C-81508

c) Lepko$¢ mierzona kubkiem Forda nr 4, s 110t140
BN-64/6110-11
d) Gestosé, g/lcm” 0.90 r 1,05
e) Zawarto$é substancji lotnych, %, najwyzej 60 PN-66/C-81512
Lo 8 PN/C-OAOO7
f) Temperatura zaptonu, °C, co najmniej
Badanie wyrobu w stanie ptynnym (sktadnik | + 11).
g) Stabilno$¢ z utwardzaczem, godz, co najmniej 8 3.6
h) Czas schnigcia powtoki w temperaturze 20 +2°C i wilgotnosci
wzglednej powietrza 65 +5%
o i . 30 PH-69/C -81519
- 1 stopienn, min, najwyzej
o . . 16 PN-69/C-81519
- 7 stopien, godz, najwyzej
R - ?
i) Rozlewnos$¢ przy lepkosci roboczej, stopien”“co najmniej 6 PK-67/C-81507

Badanie powiloki

j) Wyglad powioki

k) Twardos$¢ wzgledna powitoki

1) Przyczepno$¢ powtoki, stopien

m) Szlifowalnos$¢ powioki

zgodny z 3.7
0,60 i- 0,75 FN-53/C-81530
4 BN-68/6110-26
zgodnib z 3.8

n) Odporno$¢ powitoki na dziatanie zmiennych temperatur, cykli,

co najmniej
0) Odporno$¢ powtoki na dziatanie wody
p) Odporno$¢ powtoki na dziatanie
r) Odporno$¢ powtoki na dziatanie parafiny ciektej
s) Zmiana barwy drewna jasnego po naniesieniu powitoki

t) Odporno$¢ powtoki na 24~—godzinne dziatanie $wiatta

50-procentowego roztworu etanolu

aptecznej

25 | BH-66/6110-15
zgodnie z 3.9
zgodnie z 3.10
zgodnie z 3.11
zgodnie z 3.12

zgodnie z 3.13

5.5.2. Przygotowanie powiok
a) Dc badania czasu schniecia. Ptytki drewno-
pochodne okleinowane dowolng okleing lisciasta za-

gruntowaé¢ lakierem nitrocelulozowym do mebli ma-

towym wg BN-66/6114-—42 (grubos$¢ powtoki 20725 pm).

Po 6 godz nanie$¢ jednokrotnie badany lakier przy-
gotowany wg 3.5.1 sposobem wg_ FN-70/
C-81514. tagczna grubos¢ powtok powinna wynosié
50 + 60 pm;

b~ Jo badania przyczepnosci,

natrysku

lakier przygotowa-
ny wg 3.5.1 nanie$¢ dwukrotnie w odstepach 16-
godzinnych. sposobem natrysku na ptytki
wg RT-64/C-81513. taczna grubosc¢

wynosi¢ 60 -r 80 jua}

drewniane
powtok powinna

c) Do badania odpornosci na zmienne temperatyi-
r-y. Ptytki wiérowe z okleing brzozowa o wymia-
rach 180X120X19 mm o zabezpieczonych krawe-

dziach, zagruntowaé¢ lakierem nitrocelulozowym do
mebli matowym wg EN-66/6114-42 (grubos$¢ powitoki
20 r 25 pm). Po 6 godz nanie$s¢ dwukrotnie w od-
stepach 16-godzinnych, sposobem natrysku badany
lakier przygotowany wg 3*5.1. ktagczna grubo$¢ po-
wiok powinna wynosi¢ 80 100 pmj

d) Do badania odpornosci na wode, alkohol.__ e&=
raflne ciekta apteczna. Ptytki drewnopochodne o-
kleinowane dowolng okleing lisciasta wg PN-64/
Cc-81513 zagruntowaé lakierem wg BN-66/6114-42
(grubos¢ powtoki 20 g 25 (m). Po 6 godz dwukrot-

nie nanie$s¢ w odstepach 16 godz sposobem natrys-

ku badany lakier
grubos$¢ powtoki

przygotowany wg 3*5.1« taczna
powinna wynosi¢ 80 100 jimj

e) Do pozostatych badahn. Ptytki drewnopochodne
okleinow&ne dowolng okleing lisciastg i szklane wg
PN-64/C-81513 pomalowa¢ sposobem natrysku lakie-
rem przygotowarym wg 3.5.1, Tak przygotowane ptyt-
ki suszy¢ 16 godz w temperaturze 20 +2°C,

Grubos¢ powitok powinna wynosi¢ 30 -r 40 (im.

3.5.5. Aklimatyzacja powtok. Przed wykonaniem
badan powtoki nalezy aklimatyzowa¢ w nastepujacy
sposob:

a) do badania odpornos$ci na dziatanie wody, e-
tanolu. parafiny ciektej gpteczne.l i przyczepnos$-
powtoki aklimatyzowaé¢ 16 godz w
rze 55 *#5°C,

do pozostatych badan -
w temperaturze 20 +2°C i
powietrza 65 +5£»

c) do badan szlifowalnoscl i

ci - temperatu-
aklimatyzowaé 24 gjdz
wilgotnosci wzglednej
odpornosci na minio-
ne temperatury powiok nie aklimatyzuje sie.
3.5.4.
kiem mikrometryoznym lub innym przyrzadem gwaran-
tujacym doktadno$¢ pomiaru do 5 mikrometréw.

Pomiar grubosci powitok wykonaé ozujni-

3.6, Badanie stabilnos$ci z utwardzgozem. Préb-
ke badanego lakieru preygotowanego wg 3.5,1
umiesci¢ pod przykryoiem w temperaturze 20 +1°C

na 8 godz. Po tym czasie nie powinno

zzelowania, a lepkos¢

byé $ladéw

mieszaniny nie powinna
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wzrosng¢ po 4 gods wiecej niz o 15%, a po 8 godz
wiecej niz o 30%.

3.7« Ocena wygladu powtoki. Ocene nalezy wyko-
na¢ na ptytkach

3.5*2

drewnianych, przygotowanych wg

nieuzbrojonym okiem w rozproszonym S$Swiet-

le dziennym. Wyglad powtoki powinien by¢ zgodny
z wzorcem. *)
3.8. Badanie szlifowalnos$ci powiok. Powtoki

ptytkach drewnianych
szlifowaé¢? recznie na sucho papierem $ciernym
nr 3/320 wg PN-61/M-59134. Powitoka powinna sie
tatwo szlifowacé¢, a powstaly podczas
pyt powinien sie sypa¢ nie zamulajgc papieru $cier-
Powtoka po szlifowaniu powinna byé gtadka i
rbwnomiernie matowa.

przygotowane wg 3*5*2 na

szlifowania

nego.

Bflrifinje odpornos$ci powtoki nfl dyjatanlft wo—
dv. Do przykrywki naczyrnka wagowego (0 25r30 nmm)
wlaé 3 + 5 cm”™ wody destylowanej. Na przykrywke
natozy¢ ptlytke drewniana z naniesiong wg 3*5*2
powtoka (powitoka w strone przykrywki). Cato$¢ od-

wréci¢ i pozostawi¢ na 24 godz w temperaturze o-
toczenia. Po tym czasie zdjg¢ przykrywke, a miejs-
ce gdzie byta woda osuszy¢ za pomocag bibuty do
saczenia.

Po 2 godz od zdjecia przykrywki wyglad powtoki

oceni¢ nieuzbrojonym okiem w rozproszonym Swiet-
le dziennym. Powtoka nie powinna wykazywaé zmian
poza minimalnym zmatowieniem oraz $ladem odcisku
obrzeza przykrywki.

3.10. Badanie odpornosci powtoki na
50% etanolu. W sposéb podany w 3*9 nanie$s¢ na po-
wioke przygotowang wg 3*5.2 50-pi‘ocenbowy roztwér eta-
nolu wg PN-62/C-79522 na 8 godz. Po 8 godz od na-
stawienia proby zdja¢ przykrywke.Po 2 godz powto-

ke podda¢ obserwacji nieuzbrojonym okiem w roz-

1) Wzorzec powitoki uzgodniony z Centrala Handlu Zagra-
nicznego "Paged't-leble", wykonany przez CFFiL i dostarcza-
ny co 6 miesiecy zainteresowanym fabrykom mebli.

2 Dopuszcza sig szlifowanie na szlifierkach tasmowych.

KOJI

dziatanie

proszonym $wietle dziennym. Obserwowana powitoka
nie powinna wykazywa¢ innych zmian poza

nym zmatowieniem. Dopuszcza sie $lady odcisku O

minimal-

brzeza przykrywKki.

3.11. Badanie odpornosci powtoki na dziatanie
parafiny ciektej gpteczne.i. W sposéb podany w 3.9
nanie$¢ na powtoke przygotowang wg 3*5*2 parafine
ciekta apteczng na 24 godz. Bezposrednio po zdje-
ciu przykrywki i wysuszeniu bibutg zwilzonego
miejsca, obserwowa¢ powitoke nieuzbrojonym okiem w
rozproszonym $wietle dziennym. Powioka nie powin-

na wykazywa¢ zadnych zmian.

3.12. Badanie wptywu powtoki lakierowe.i namija-
ne barwy drewna. Cata powierzchnig¢ ptytki z oklei-
na brzozowg pomalowa¢ lakierem nitrocelulozowym,
matowym do mebli wg BN-66/6114-42 i suszy¢ 6 @Ddz
w temperaturze 20 +2°C. Nastepnie potowe zagrun-
towanej ptytki pomalowa¢ sposobem natrysku vg
FN-70/C-81514 badanym lakierem przygotowanym wg
3-5*"l¢ po uzyskaniu 7 stopnia wyschniecia powto-
ki, w rozproszonym $Swietle dziennym dokona¢ oceny
pomalowanej
w sposo6b

wygladu powtoki. Zabarwienie czesci
ptytki nie powinno rézni¢ sie

od zabarwienia zagruntowanej czes$ci powtoki.

istotny

3.13. Badanie odpornosci powtoki na__ dzigtafiie
Powtoki przygotowane wg 3*5*2 na plyt-
kach szklanych, podda¢ 24-godzinnemu naswietlaj
lampa kwarcowg typ Famed-1 z filtrem z odlegto:
40 cm. Lakier nalezy uznaé¢ za odpowiadajacy
maganiom normy, jezeli powitoka
wykazuje innych zmian poza

Swiatta.

naswietlona
minimalnym zz6tkn

ciem.

4. PAKOWANIE. PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

4.1. chemoutwardzalne
mebli nalezy pakowa¢ zgodnie z PN-73/C-81400 w
hoboki uniwersalne lub pudetka blaszane z
kiem wciskanym, pojemnosci 15 dnm Iub inne uzgod-

Palt-nwnnie. Lakiery

wiecz-

nione z odbiorca.
4.2. Przechowywanie i zgodnie z

PN-73/C-81400.

transport -

EC

INFORMACJE DODATKOME do BN-73/6-114-41

1. Symbole S\A

- Lakier chemoutwardzalny do mebli matowy 7310-486-001,

- Lakier chemoutwardzalny do mebli z potyskiem

7310-486-000.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-66/6114—41

a) wprowadzono nowag metode badania czasu schnigcia;
b) wprowadzono wymaganie dotyczace odpornosci powloki
na dziatanie parafiny ciektej aptecznej,

c) zaostrzono parametr dotyczacy twardosci powilok.



uopisuje sie pufiRT'3.14 o freso:

3.14. Wymagania higieniczne. Wyr6b wymaga oceny higienicznej, w zakresie
mozliwosci stosowania w pomieszczeniach przeznaczonych na staty pobyt ludzi,
dokonywanej przez Panstwowy Zaktad Higieny Ilub Instytut Medycyny Morskiej
i Tropikalnej dla danej receptury i technologii produkciji.

Po uzyskaniu oceny higienicznej producent powinien informowac¢ odbiorcow
wyrobu o zawartoséci substancji toksycznych w wydawanych $wiadectwach jakosci
wyrobow.

(Biuletyn PKNMiJ nr 11—12/85 doz. 103)
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