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1. WSTĘP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy są 
lakiery nitrocelulozowe na metale lekkie bez­
barwne i barwione —  splastyfikowany roztwór 
nitrocelulozy i szelaku w  estrach, ketonach i ete­
rach z dodatkiem alkoholu etylowego.

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy.
Lakiery nitrocelulozowe na metale lekkie stoso­
wane są do pokrywania folii aluminiowej prze­
znaczonej na opakowania środków przemysło­
wych i spożywczych. Lakiery nanoszone są tech­
niką rotograwiurową i fleksograficzną.

1.3. Normy związane

PN-62/C-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, 
przechowywanie i transport 

PN-53/C-81500 Wyroby lakierowe. Pobieranie 
próbek jednostkowych i przygotowanie śred­
niej próbki laboratoryjnej 

PN-64/C-81513 Wyroby lakierowe. Płytki do ba­
dań

PN-70/C-81514 Wyroby lakierowe. Sposoby 
otrzymywania powłok do badań 

PN-67/C-81515 Wyroby lakierowe. Nieniszczący 
pomiar grubości powłok metodą elektromagne­
tyczną

PN-67/H-92924 Aluminium. Folia nieuszlachet- 
niona do opakowań 

BN-65/5043-01 Hoboki uniwersalne 

BN-69/5046-03 Opakowania transportowe meta­
lowe. Bębny ciężkie z obręczami nasadzonymi 

BN-69/5046-02 Opakowanie transportowe metalo­
we. Bębny lekkie 

BN-69/5046-01 Opakowanie transportowe metalo­
we. Bębny ciężkie z obręczami wytłaczanymi

Pozostałe normy związane podano w  3.1.

2. PO D ZIAŁ  I OZNACZENIE

2.1. Rodzaje. W  zależności od zakresu stosowa­
nia rozróżnia się następujące lakiery nitrocelu­
lozowe na metale lekkie:

—  lakiery nitrocelulozowe na metale lekkie 
barwne,

—  lakier nitrocelulozowy na metale lekkie 
bezbarwny,

—  lakier nitrocelulozowy na metale lekkie pod 
druk.

2.2. Przykład oznaczenia lakieru nitrocelulozo­
wego na metale lekkie, bezbarwnego:

LAKIER NITROCELULOZOWY NA  METALE LEKKIE  
BEZBARW NY BN-72/6114-31 

SW W  1314-111

3. W Y M A G A N IA  I B A D A N IA

3.1. Zestawienie wymagań i metody badań

') Symbol wg SWW: 1314-111.

Wymagania

Lakiery . Metody
badań

wgbezbarwny
pod

druk
barwio­

ne

1 2 3 4 5

a) Wstępne 
próby tech­
niczne

zgodnie z PN-72/C-81503

b) Lepkość 
mierzona 
kubkiem 
Forda 4 mm, s

100 —7— 150 80H-150 O •I- CO o

PN-64/ 
C-81508 ;

c) Barwa 
w skali jo­
dowej, naj­
wyżej

289 289 —
PN-58/
C-04526

d) pH wy­
ciągu wod­
nego lakieru

6,5 -r- 7,5 PN-56/
C-04064

e) Gęstość, 
g/cm3 naj­
wyżej

0,95 0,95 0,95 BN-64/
6110-11

Zjednoczenie Przemyślu Farb i Lakierów 
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora ZPFiL dnia 28 grudnia 1972 r. jako norma obowiązująca w  zakre­

sie produkcji i obrotu od dnia 1 października 1973 r. (Dz. Norm. i Miar nr 23/1973 poz. 68)

W Y D A W N IC T W A  N O R M A L IZ A C Y J N E  1973. W p ły w  do W N  10.04.73. O ddano  do sk ładu  26 05.73.
D ru k  ukończono w  październ iku  73. O b j. 0,40 a. w . N ak ład  4700 f  50 egz. K D A  w  K aliszu . Zam . 1995.
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cd. tablicy

Lakiery Metody
badań

wg
Wymagania bezbarwny

pod
druk

barwio­
ne

1 2 3 4 0

f) Czas 
schnięcia 
powłoki w  
temperatu­
rze 20 ±2°C  
przy wilgot­
ności względ­
nej powietrza 
65 ±5%, min, 
najwyżej

—  stopień 1
—  stopień 3
— stopień 5

5
20
35

10
20
30

5
20
35

PN-69/
C-81519

g) Zawar­
tość substan­
cji lotnych,
%, najwyżej

72 81 81
PN-66/
C-81512

h) Wygląd 
powłoki zgodnie z 3.5

i) Zapach 
powłoki 
ogrzewanej 
przez 1 min 
w  tempera­
turze 60 ±5°C

powłoka bez zapachu 3.6

j) Elastycz­
ność powło­
ki lakiero­
wej

brak pęknięć i odstawania 
powłoki od podłoża

3.7

k) Odpor­
ność powło­
ki na dzia­
łanie lampy 
kwarcowej

powłoka bez zmian; do­
puszcza się lekkie zżółk­
nięcie

3.8

1) Przy­
czepność po­
włoki lakie­
rowej

j wytrzymuje próbę 3.9

3 .2 . T r w a ło ś ć .  L a k i e r y  n i t r o c e l u lo z o w e  n a  m e ­
t a l e  l e k k i e  p o w in n y  o d p o w ia d a ć  w y m a g a n io m  
n o r m y  w  c ią g u  12 m ie s ię c y ,  l ic z ą c  o d  d a t y  p r o ­
d u k c j i .  D o p u s z c z a  s ię  w  o k r e s ie  g w a r a n c j i  z m i a ­

n ę  l e p k o ś c i  d o  ±  10% .

3 .3 . Pobieranie próbek i przygotowanie śred­
niej próbki laboratoryjnej —  w g  P N -5 3 /C -8 1 5 0 0  
p o  p r z e p r o w a d z e n i u  p r ó b  w g  P N -7 2 /C -8 1 5 0 3 .

3 .4 . Przygotowanie powłok do badań

3 .4 .1 . Przygotowanie wyrobu. P r z e d  p r z y s t ą ­
p i e n i e m  d o  b a d a ń  l a k i e r  s t a r a n n i e  w y m ie s z a ć ,  a  
n a s t ę p n i e  r o z c ie ń c z y ć  r o z c i e ń c z a ln i k i e m  d o  l a ­
k ie r ó w  n i t r o c e l u lo z o w y c h  n a  m e t a l e  l e k k i e  w

s t o s u n k u  1 : 2.

3 .4 .2 . Wykonanie powłok. N a  p ł y t k i  z f o l i i  a l u ­
m in io w e j  w g  P N - 6 7 /H - 9 2 9 2 4  o w y m i a r a c h  100 X  
X 50  m m  o r a z  1 4 0 X 2 5 0  m m , w y ż a r z o n e j  i p ł y t k i  
s z k l a n e  w g  P N -6 4 /C -8 1 5 1 3  n a n ie ś ć  l a k i e r  s p o ­

s o b e m  z a n u r z e n i a  z g o d n ie  z  P N -7 0 /C -8 1 5 1 4 . P o ­
w ło k i  p o w in n y  m ie ć  g r u b o ś ć  10 ± 2  u m .

3 .4 .3 . P o m i a r  g r u b o ś c i  p o w ło k  n a l e ż y  w y k o n a ć  
p r z y r z ą d e m  e l e k t r o m a g n e t y c z n y m  w g  P N - 6 7 /  
C -8 1 5 1 5  l u b  in n y m  g w a r a n t u j ą c y m  d o k ła d n o ś ć  
p o m i a r u  d o  ±  2 [im .

3 .4 .4 . Aklimatyzacja powłok. P o w ło k i  p r z e d  
w y k o n a n ie m  b a d a ń  a k l i m a t y z o w a ć  p r z e z  24  g o d z  
w  t e m p e r a t u r z e  20 ± 2 ° C  i p r z y  w i lg o tn o ś c i  
w z g lę d n e j  p o w ie t r z a  55  ±  5% .

3.5 . O k r e ś l e n ie  w y g l ą d u  i b a r w y  p o w ło k i  n a ­
le ż y  p r z e p r o w a d z i ć  n ie u z b r o jo n y m  o k ie m  w  r o z ­
p r o s z o n y m  ś w ie t l e  d z ie n n y m .  P o w ło k a  p o w in n a  
b y ć  g ła d k a ,  b e z  s p ę k a ń  i p o m a r s z c z e ń :  b a r w a ,  
p o ły s k  i k r y c i e  —  z g o d n ie  z  w z o r c e m .

3 .6 . Określenie zapachu ogrzewanej powłoki.
P o w ło k ę  p r z y g o t o w a ć  z g o d n ie  z 3 .4 , u m ie ś c ić  n a  
1 m i n  w  s u s z a r c e  o  t e m p e r a t u r z e  60  ±  5 ° C . P o  
w y j ę c i u  z s u s z a r k i  p o w ło k a  p o w in n a  b y ć  b e z  
z a p a c h u .

3 .7 . Badanie elastyczności powłoki. P r ó b k ę  fo ­
l i i  z n a n ie s io n ą  p o w ło k ą  z g o d n ie  z  3 .4  o  w y m i a ­
r a c h  1 4 0 X 2 5 0  m m  z ło ż y ć  w  p o ło w ie  w a r s t w ą  l a ­
k i e r u  n a  z e w n ą t r z  i  w ło ż y ć  m i ę d z y  2 p ł y t k i  s z k l a ­
n e  ( w y m i a r y  1 4 0 X 1 4 0 X 5  m m ) . C a ło ś ć  o b c ią ż y ć  
20 0  g  n a  10 m i n  w  t e m p e r a t u r z e  20 ±  1 C .  P o  
z d j ę c iu  o b c ią ż e n ia  i g ó r n e j  p ł y t k i  s z k l a n e j  w y ­
k o n a ć  z a  p o m o c ą  l u p y  ( 4 X )  o c e n y  w y g l ą d u  k r a ­
w ę d z i  z a ł a m a n ia  p o w ło k .  P o w ło k ę  l a k i e r u  n a l e ż y  
u z n a ć  z a  e la s ty c z n ą  w  p r z y p a d k u ,  g d y  n i e  n a ­
s t ą p i ą  z m i a n y  w  j e j  w y g lą d z ie  t a k i e ,  j a k  p ę k ­
n ię c ia  l u b  o d s t a w a n i e  p o w ło k i  o d  p o d ło ż a .

3 .8 . Badanie odporności powłoki na działanie 
lampy kwarcowej. P o w ło k ę  p r z y g o t o w a n ą  z g o d ­
n i e  z 3 .4  n a ś w i e t l a ć  w  c ią g u  8 g o d z  l a m p ą  k w a r ­
c o w ą  t y p u  F a m e d  1 p r z y  z a c h o w a n iu  o d le g ło ś c i  
l a m p y  o d  p o w ło k i  40  c m .

3 .9 . Badanie przyczepności. T a ś m a  , ,C e l l o p l a s t ?\  
p r z y k l e j a n a  d o  p o l a k i e r o w a n e j  f o l i i  a lu m in i o w e j  

o t r z y m a n e j  w g  3 .4  p r z y  p o w o ln y m  o d r y w a n iu ,  
n i e  pow Tin n a  s p o w o d o w a ć  o d e r w a n ia  p o w ło k i  o d  

p o d ło ż a .

4. PAK O W ANIE , PR ZECH O W YW ANIE  
I TRANSPORT

4 .1 . P a k o w a n ie .  L a k i e r y  n i t r o c e l u lo z o w e  n a  m e ­
t a l e  l e k k i e  n a l e ż y  p a k o w a ć  z g o d n ie  z  P N - 6 2 /  
C -8 1 4 0 0  w  h o b o k i  u n i w e r s a l n e  p o je m n o ś c i  25
i 50 d m 3 w g  B N - 6 5 /5 0 4 3 -0 1  l u b  w  b ę b n y  c ię ż k ie  
2 0 0  d m 3 w g  B N -6 9 /5 0 4 6 -0 3 , B N -6 9 /5 0 4 6 -0 1 , 

B N -6 9 /5 0 4 6 -0 2 .
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Dopuszcza się zużycie w  obrocie towarowym 
innych opakowań na podstawie uzgodnienia mię­
dzy odbiorcą i dostawcą. Hoboki uniwersalne lub 
inne opakowania powinny być napełnione do po­
jemności 90 ±  5%.

Opakowania z lakierami bezbarwnymi należy 
oznaczać przez wymalowanie na pokrywie beczki

kolorowego pasa szerokości około 10 cm:

—  białego w  przypadku lakieru bezbarwnego, 

•—  czarnego w  przypadku lakieru pod druk.

4.2. Przechowywanie i transport —  zgodnie z 
PN-62/C-81400.

K O N I E C

INFORMACJE DODATKOWE do BN-72/6114-31

1. Istotne zmiany w  stosunku do BN-65/6114-31

—  wprowadzono do normy wymagania dla lakieru 
nitrocelulozowego na metale lekkie pod druk,

—  wprowadzono do normy oznaczenie przyczepności 
lakieru do folii aluminiowej,

—  określono stopnie wyschnięcia zgodnie z PN-69/ 
C-81519.

2. Wymagania dla rozcieńczalnika do lakieru nitro­
celulozowego na metale lekkie

—  barwa w  skali jodowej, najwyżej 3
—  gęstość, g/cm3, najwyżej 0,85
—  destylacja normalna:

—  początek destylacji, °C, co najmniej 63
— 98% produktu powinno przedestylować 

do temperatury, °C, najwyżej 116
—  liczba kwasowa najwyżej 0,1 
—- lotność w  stosunku do eteru 7 - f -14

— pozostałość po odparowaniu, %, najwyżej 0,01
—  zawartość wody brak
—  bielenie powłoki nie powoduje
Lakiery nitrocelulozowe na metale lekkie zostały dopu­

szczone do stosowania przez Państwowy Zakład Higieny w  
Warszawie (pismo z dnia 18 V II 1968 r. nr 82/68).

3. Symbole wg SWA:

—  lakier nitrocelulozowy na metale lekkie —  
4111-424-000,

—  lakiery nitrocelulozowe na metale lekkie, barwne — 
4111-424-XXX,

— lakier nitrocelulozowy na metale lekkie pod druk —  
4111-442-000.

4. Dokument dotyczący transportu

Przepisy o przewozie koleją materiałów i przedmiotów 
niebezpiecznych obowiązujące od dnia 15 września 1968 i. 
(Dz.T. i' Z.K. nr 20 z dnia 3 września 1968 r. poz. 84).
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