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1. WSTgP
1 1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest proch czarny uzywany do produkcji

lontow prochowych.

1.2. Okreslenia. Proch czarny lontowy - mieszanina saletry potasowej siarki i

wegla, ktorej przez odpowiednig obrébke mechaniczng nadano ksztadtt ziaren.
1.3. Oznaczenie *
PEOCH CZARNY LONTOWY BN-64/6093-02

1.4. Normy i dokumenty zwigzane
PU-61/C—-86000 Prochy czarne. Pobieranie proébek i przygotowanie Sredniej probki labo-
ratoryjnej
PN-61/C-86002 Prochy czarne. Oznaczenie wilgotnosci, higroskopijnosci i sk#adu che-
micznego

PN/P-82450 Tkaniny Iniane. Zasady klasyfikacji

BK—64/6091-07 Materiaty wybuchowe goérnicze. Préba wrazliwosci na tarcie

BN—-62/6092-01 Materiaty wybuchowe inicjujgce. Oznaczanie wrazliwosci na uderzenie me-
todg Kasta

BN-63/6093-01 Prochy czarne. Oznaczanie ciezaru nasypowego, zawartosci pytu, gestos-
ci rzeczywistej i stopnia rozdrobnienia

Przepisy bezpieczenstwa pracy przy produkcji, sktadowaniu i transporcie wewngtrz-
zaktadowym materiatédw wybuchowych, zatwierdzone zarzadzeniem Ministra Przemysdtu Che-
micznego dnia 23 stycznia 1963 r.

Tymczasowa instrukcja magazynowania materiatow wybuchowych w skdadnicach, wprowa-
dzona zarzadzeniem nr 19/S Dyrektora Centralnego Zarzadu Przemystu "Erg" dnia 19 lip-
ca 1955 r.

Przepisy dotyczace materiatow i1 przedmiotow wydtaczonych =z przewozu lub przyjmo-
wanych do przewozu warunkowo (RID), obowigzujace od dnia 1 czerwca 1.962 r.

Przepisy o przedmiotach przyjmowanych do przewozu warunkowo (zatacznik A do §&4
Regulaminu przewozu przesytek towarowych na kolejach zelaznych obowigzujgcy od 15
wrzesnia 1939 r. (Dz.U.R.P. nr 79 poz. 521)

2. WYMAGANIA 1 BADANIA TECHNICZNE

2.1. Wymagania ogoé6lne. Ziarna prochu powinny mie¢ jednolity wyglad i barwe (ciem-

noszarg), powinny by¢ polerowane 1 bez ostrych brzegow. Proch powinien by¢ bez oboych
domieszek, wolny od pytu, nie powinien sie zbrylac.

k$094

Zjednoczenie Przemystu Organicznego i Tworzyw Sztucznych ,Erg”
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Organicznego i Tworzyw Sztucznych ,Erg”
dnia 11 czerwca 1964 r. jako norma obowigzujacg w zakresie produkcji
od dnia 18 wrzes$nia 1964 r. (Mon. Pol. nr 64/1964 poz. 300)
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2.2. Wymagania szczego6towe

Metody badan

Wymagania wg

a) Saletra potasowa w substancji suchej, % 74,5 1,5 PN-61/C-86002
b) Siarka w substancji suchej * % 17,0 2,5 PN-61/C-86002
c) Wegiel drzewny w substancji suchej, % 8,5 +2,,5 PN-61/C-86002
d) Wilgotno$éé, 1° nie wiecej niz 1,0 PN-61/C-86002
e) Stopien rozdrobnienia:
pozostatosé na sicie o boku oczka kwadrato-

wego 0,63 +0,03 ma, %, nie wiecej niz 2,0 BN-63/6093-01
przesiew przez sito o boku oczka kwadrato-

wego 0,2 £0,02 mm, %, nie wiecej niz 3,0

i ) GestosS¢ rzeczywista, g/mm” nie mniej 1,75 BN-63/6093-01

iz

g) Ciezar nasypowy, kG/1, nie mniej niz 0,950 BN-63/6093-01

h) Py+ prochowy po prébie Scierania, %,

nie wiecej niz 1,15 BN-63/6093-01

i) Higroskopijnos¢, %, nie wiecej niz 1,5 PN-61/C-86002

Jj) Czas palenia Sciezki prochowej w rynien-

ce d¥ugosci 4000 mm, sek 11,5* 14,0 2.7
k) Wrazliwo$é na uderzenie nie powinien by¢ wrazliw- 2.8
szy od prochu czarnego o
i 0 -
sktadzie 75% saletry po BN-64/6091-07

1) Wrazliwos¢ na tarcie tasowej, 10% siarki, 15%

wegla z drzew lisciastych
i o wielkosci ziaren 2.9
0,32 7 0,45 mm

2.10

m) Zachowanie sie przy zetknieciu z powierz-
chnig stali ogrzanej do czerwonego zaru

n) Wrazliwo$¢ na zapalanie sie od ptomienia

2.3. Wielkos¢ partii ustala sie na 500 4 3000 kg.

2.4. Pobieranie proébek .jednostkowych i przygotowanie Sredniej probki laboratoryj-
nej wykona¢ wg PN-61/C-86000.

2.5. Rodzaje badan. Ustala sie dwa rodzaje badani

- badania pedne, ktore polegaja na sprawdzeniu zgodnosci z wszystkimi wymaganiami
wymienionymi w 2.1 i 2.2,

- badania zwykte, ktore polegaja na sprawdzeniu zgodnosci kazdej partii z wymaga-
niami wymienionymi w 2.1 oraz 2.2 a) - j)-

Badania pedne nalezy wykonywaé¢ przy kazdej zadanie stosowanych surowcoéw i metod
technologicznych moggcych mie¢ wpdyw na wyniki badania, jak rowniez przy okresowej
kontroli produkcji, ktéra powinna by¢ wykonywana co pé+ roku. Jezeli badana partia idu
odpowiada wymaganiom normy, badaniom pednym nalezy poddawa¢ wszystkie nastepne partie,

az do otrzymania wynikéw dodatnich dla 3 kolejnych partii.

2.6. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego. Zgodnos¢ prochu z 2.1 przeprowadzac nie-
uzbrojonym okiem podczas pobierania probek jednostkowych i1 przygotowania Sredniej

probki laboratoryjnej wg 2.4.
2.7. Oznaczanie czasu palenia S$ciezki proohowej

2.7.1. Wykonanie oznaczania. Do rowka rynienki (rys. 1) wykonanej z blachy mosie-
znej nasypac¢ proch lejkiem mosieznym o wymiarach podanych na rys. 2. Nadmiar prochu
usung¢ z powierzchni rynienki linijka (rys. 3) ustawiajac ja pod katem 60° do krawe-
dzi rowka rynienki. Nastepnie boki rynienki oczysci¢ z prochu pedzlem wkosianym lub
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Rys. 1 Rys. 2 Rys. 3

szczotka, zapali¢ proch kawatkiem lontu prochowego, umieszczajac go w odleg#osci 5 nun
od konca rowka rynienki. Czas palenia prochu w rynience mierzy¢ stoperem z doktadnos$-
cig do 0,1 sek. Przed kazdym oznaczaniem rynienka powinna by¢ doktadnie oczyszczona i

wysuszona. Oznaczanie przeprowadzi¢ w temperaturze 15 ~ 30°C.

2.7.2. Wynik. Za wynik nalezy przyja¢ Srednig arytmetyczng wynikéw co najmniej

dwéch oznaczan roéznigcych sig miedzy soba nie wiecej niz o 0,3 sek.

2.8. Oznaczanie wrazliwosci na uderzenie przeprowadza¢ wg BLT62/6092-01. Proébki
prochu badanego i prochu poréwnawczego w ilosci po h g umiesci¢ na szkietkach zegar-
kowych i1 suszy¢ przez co najmniej 15 godz w temperaturze pokojowej w eksykatorze proé-
zniowym napednionym Swiezym chlorkiem wapniowym, utrzymujac cisnienie ponizej 50 mnHg.
Oznaczy¢ dolna granice wybuchowosci obydwu prochéw stosujgc 2-kilogramowy ciezarek
spadajacy 1 odwazke prochu okoto 0,05 g. Proch dozo?/a¢ miareczkg celonowa pojemnosci
0,05 ml.

Czes¢ wysuszonego prochu pozostatego po oznaczaniu uzy¢ do oznaczania wrazliwosci

na tarcie,

2.9. Préba zachowania sie przy zetknieciu z powierzchnig stali ogrzanej do czer-
wonego zaru. Stosowa¢ potkulista miske stalowa o grubosci Scianki 1 mm i Srednicy 120
mm. Miska powinna by¢ dokdadnie oczyszczona przed kazdg proba i1 czesto zmieniana.

Do miski, ogrzanej do temperatury czerwonego zaru, wrzuca¢ na przemian odwazki
prochu badanego i prochu poréwnawczego, zwiekszajac ioh wielkos¢ od 1 do 10 g (co 1 Q).
Nalezy obserwowa¢ i1 oceni¢ zachowanie sie obydwu prochéw w czasie wykonywania proéby.

Badany proch nie powinien spala¢ sie gwattowniej od prochu poréwnawczego.

2.10. Préba wrazliwosci na zapalanie sie od ptomienia. Stosowac¢ ptaska miske sta-
lowg o grubosci Scianki 1 mm 1 Srednicy 120 mm. Uiska powinna by¢ doktadnie oczysz-
czona przed kazda préba i1 czesto zmieniana. Prébe przeprowadza¢ umieszczajac na mis-
ce na przemian mate stozkowe kupki prochu badanego i1 pordéwnawczego, zwiekszajgc stop-
niowo ich wielkos¢ od 1 do 10 g (co 1 g). Bo wierzchotka stozka przytkna¢ zapalong za-
patke umocowng na ddugim drucie i1 obserwowa¢ szybkos¢ spalania sie prébki oraz czy
zapalona proébka pali sie dalej takze po usunieciu zapakki.

Badany proch nie powinien wykazywa¢ zadnych zasadniczych réznic w stosunku do pro-

chu poréwnawczego.
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2.11, Ocena wynikow badan

2.1-1 .1 . Partia zgodna z wymaganiami nonay» Partig prochu nalezy uzna¢ za zgodng
z ewymaganiami normy, jezeli wszystkie badania podane w 2.1 1 2.2 a) - J) oraz badania
kontrolne podane w 2,2 k) - n) 1 przeprowadzone nie dawniej niz po6+ roku - daty wyni-

ki dodatnie.

2.11.2. Partia niezgodna z wymaganiami normy. Partiag prochu nalezy uzna¢ za nie-
zgodna z wymaganiami normy, jezeli ktérekolwiek z badan podanych w 2.1 i1 2.2 a) < j)
lub badania kontrolne podane w 2.2. K) -r n) daty wyniki ujemne.

3. OPAKOWANIE. PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

3.1. Opakowanie. Proch czarny lontowy pakuje sie po 50 kg do workéw tkaniny
Inianej, specjalnej, zaglowej, surowej, gatunku 1 - 4 (oznaczenie klasyfikacyjne L 6511
f 6514 wg PN/P-82450) lub tkaniny Inianej, specjalnej, zaglowej, 1/4 bielonej, gatun-
ku 1 44 (oznaczenie klasyfikacyjne L 6521 -f 6524).

Worki powinny by¢ wigzane sznurkiem Inianym lub konopnym o wytrzymatosci 12 4 25
kG 1 umieszczone w drewnianej skrzynce wytozonej papierem pakowym, o wymiarach poda-
nych na rys. 4. Pokrywa skrzynki powinna by¢ przykrecona nie mniej niz czterema wkre-
tami z metalu nieiskrzacego. Skrzynki powinny by¢ wykonane z desek sosnowych dwustron-
nie struganych grubosci 15 -F 20 mm. Leski $oian bocznych powinny by¢ podgczone na
wpust i grzebien za pomocag kleju. Oprécz tego Scianki boczne powinny by¢ wzmocnione w
krawedziach na catej wysokosci tréjkatnymi listwami przymocowanymi do $cianek gwoz-
dziami lub wkretami z metalu nieiskrzacego. Dno skrzynki powinno by¢ przymocowane do

Scianek bocznych wkretami z metalu nieiskrzacego.
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Dopuszczalne sg inne, uzgodnione z odbiorcg opakowania gwarantujgoe bezpieczen-
stwo transportu 1 magazynowania.

Na wiekach kazdej skrzynki umiescic¢ nalepke, a do kazdego worka dotgozy¢ etykiete
podajaca: nazwe lub znak wytwdérni, oznaczenie wg 1.3, numer partii, numer skrzynki,
date produkcji, wage netto.

Na zyczenie odbiorcy, na skrzynki zamia3t nalepki nalezy nanie$s¢ znakowanie nie-
zmywalng farba.

Ponadto umiesoi¢ na kazdej skrzynce nalepke ostrzegawcza wg przepisow podanyoh w

1.4.
3.2. Przechowywanie 1 transport. Proch czarny lontowy nalezy przechowywac¢ i1 trnn-

sportowa¢ wg przepisow i instrukcji podanych w 1.4.
KONIEC



