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WYROBY Wyroby lakierowe
LAKIEROWE . s _ =
Metody badania trwatosSci

W czasie magazynowania
Grupa katalogowa X29

1t™M |

1. WSTEP 1.4. Nonay zwigzane
PN-53/C-81500 Wyroby lakierowe. Pobieranie proébek

1.1. Przedmiot nonay. Przedmiotem normy sa przy- Jednostkowych 1 przygotowanie Sredniej probki

spieszone metody badania trwatosci wyrobéw lakie- Jaboratoryjnej

PN-64/C—81508 Oznaczanie lepkosci kubkiem wypty-
wowym typ Forda
PN-66/C-81541 Wyroby lakierowe. Oznaczanie czasu

rowych w zakresie takich parametréw Jak tendencje
do zmiany lepkosci 1 osadzania sie pigmentéw, u-
mozliwiajgoe wstepna ocene zachowania slewyrotérw

czaste magazynowania. wyptywu kubkiem oylindrycznym

1.2. Zakres stosowania metod. Norme stosuje sie PN-67/C-81543 Wyroby lakierowe. Oznaczanie stop-
do badania lakieréw, farb i emalii z uwzglednie- nia osadzania sie pigmentéw i wypedniaczy
niem nastepujgoych grup wyrobéw lakierowyoh:

- olejno-zywicznych z wyjatkiem wyrobéow zawiera-

2. METODY BADANIA

jacych pigmenty metaliczne 2.1. Zasada badania polega na poddawaniu wyrobéw

- ftalowych i ftalowych modyfikowanych z wyjat- lakierowych dziataniu zmiennych temperatur IUb/\E\-Dd_

kiem wyrobéw zawierajacych pigmenty metaliczne, o- wyzszonej temperatury i kolejnej ooenie zmian lep-
raz wyrobéw ftalowyoh wysokopigmentowanych bielg kosci ,ora% wystepowania sedymentacji w przypadku
cynkowa powyzej 158, wyrobéw pigmentowanych.

- poliwinylowych,

- chemoutwardzalnych, Z:Zé_Prlzyriqdy 1}mater|aly d 1t laci
_ chlorokauczukowych, a; Ciep ar: azp asz.cz_em 'w? nym er-moregu acja-

R b; Chtodziarka z mozliwoscig uzyskania tempera-
- na dyspersjach wodnych,

tury -20°C.
- celulozowych. ) ;
R _ - _ o; Puszki metalowe o wymiarach podanychw PN-67/
Metody opisane w normie znajduja zastosowanie w
C-81543.

praoach badawczych Jako metody pozwalajace na po- o R
d) topatka metalowa o ksztatoie i wymiarach wg

PN-67/C—81543.
e; Kubki wyptywowe wg PN-64/C—81508 oraz PN-67/

réwnawcza ocene w przypadkach wprowadzenia zasad-
nlozych Ilosciowych lub Jakosciowych zmian reoep-
turowyoh, poszukiwania zamiennikéw wyrobéw, opra-

_ . C-81541,
cowywania nowych technologii.
Norme nalezy stosowaé do badania wyrobow, kto- 2.3. Przygotowanie probki 1 dobdér metody. Bada-
rych okres trwatosol wynosi oo najmniej 6 miesleoy. ny wyréb lakierowy pobrany zgodnie z PN-53/C-81500

Zjednoczenie Przemysfu Farb i Lakieréw
Ustanowiona przez Dyrektora Z PF iL dnia 24 grudnia 1969 r.
jako norma obowiqzujgca w zakresie meiod badan od dnia 1 lipca 1970 r.
(Mon. Pol. nr poz. )
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doktadnie wymiesza¢ 1 po okresleniu lepkosci wg
PN-67/C-81508 lub wg PN-87/C-81541 przelac do pusz-
kl metalowej wg PN-67/C-81543. Puszke napednic¢ wy-
robem do 7/8 wysokosci, po czym szczelnie zamknagé
1 zwazy¢ z doktadnoscig do 0,5 g.

Badany wyréb, a w przypadkach poréwnawczyoh wiaz

z wyrobem odniesienia, poddaje sie jednej z proéb
polegajacych na dziataniu:

a) zmiennych temperatur,

bj podwyzszonej temperatury.

Prébe wymieniong w a) stosuje sie do plgmento-

wanych wyrobéw lakierowyoh, w ktérych wagowy u-
dzlat pigmentéw przekracza 20%, z wyjatkiem wyro-
béw emulsyjnyoh. Prébie wymienionej w b) poddaje
sie wyroby niepigmsntowane, wyroby zawierajgce po-

nizej 20% wag. pigmentéw oraz wyroby emulsyjne.

2.4. ffykonanle badania

2.4.1. Badanie w zmiennych temperaturach.
ki wyrobéw przygotowane zgodnie z 2.3 poddac dzia-
+aniu zmiennych temperatur, umieszczajac Je na
przemian w ohtodzlarce o temperaturze -17 +2°C i
cieplarce o temperaturze 50 +2°C wg kolejno naste-
pujaoyoh oykli godzinowych: 27 godz dziatania nis-
kiej temperatury, 3 godz dziatania podwyzszonej
temperatury, 2 godz dziatania niskiej temperatury,
i&g godz dziatania podwyzszonej temperatury. Wy-
mienione oykle godzinowe powtarza sie pieciokrot-
nie, a nastepnie przez okres 48 godz pozostawia sie
wyréb w cieplaroe.

Jako przykd#ad podaje sie nastepujgoy schemat =z
uwzglednieniem poszczegdlnych dni tygodnia.

0d poniedziatku do wtorku:

godz 730 f i0°° w ohtodzlarce,

Préb-

godz 1000 f 1300 w oieplaroe,
godz 1300 f 1500 w chtodzlaroe,
godz 1500 A 730 dnia nastepnego w oieplaroe.

Przez sobote i niedziele do poniedziatku godz
30 - . R
7 pozostawi¢ badany wyrdéb w cieplarce.

Cykl 7-dniowy powtarza sie¢ dwukrotnie, tJ.przez

+aczny okres 14 dni. Po tym okresie badane wyroby
wyjac¢ z oieplarki i pozostawi¢ do osiaggniecia tem-
peratury otoczenia.

Z kolei
podang w 2.3.
osadzania sie pigmentéw i wypedniaczy
PN-67/C-81543. Nastepnie wyrob wymieszac¢ i w przy-
padku uprzedniego stwierdzenia straty na wadze u-
zupednié¢ ewentualny ubytek dodajac odpowiedniag
ilos¢ rozpuszczalnika typowego dla danego wyrobu.
Lepkos¢ wyrobu okresli¢ wg PN-64/C-81508 lub PN-64/
C-81541.

odwazy¢ puszke z wyrobem z dokkadnosciag
Po otwarciu puszki okresli¢ stopien

zgodnie z

2.4.2.
dany wyréb przygotowany zgodnie z 2.3 umiesci¢ w
oieplaroe o temperaturze 50 +2°C i podda¢ dziata-
niu podwyzszonej temperatury w ciggu 48 godz. Po
tym okresie wyroéb wyja¢ z oieplarki, sohtodzl¢ do
temperatury otoczenia i zwazy¢ z doktadnoscig po-
dang w 2.3. Pomiar lepkosoi * a w przypadku wyro-
boéw pigmentowanych réwniez ocene stopnia sedymen-
tacji przeprowadzi¢ zgodnie z 2.4.1.

Badanie w podwyzszone.l temperaturze. Ba-

2.5. Zmierzone wielkosci -
stopien sedymentacji i
bllzone okreslenie zmian,
rametrow wystapiag w wyrobaoh magazynowanych w wa-
runkach normalnych w okresie okoto 6 mlesieoznyrn,
Jak roéwniez umozliwiaja poréwnanie zaohowania sie
wyrobéw wyprodukowanyoh w oparolu o rézne teohno-

logie.

Ooena wynikoéw badan.
lepkos¢ - Ipozwalajg na pr™--
Jakie w zakresie tyohpo-
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