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WYROBY PRZEMYStU Werby lakierowe ' 6110'18
CHEMICZNEGO OkreSlanie potysku powitok
lakierowych

Grupa katalogowa X 29

1. WSTEP
1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest okreslanie podtysku lustrzanego po-
wtok lakierowych metoda wizualng.
1.2. Zakres stosowania. Powdoki otrzymane z wyrobéw lakierowych w warunkach labo-
ratoryjnych i1 produkcyjnych.

1.3. Normy zwigzane
PN-R4/C-81513 Wyroby lakierowe. P4ytki do badan

2. METODA BADANIA

2.1. Zasada badania polega na odbiciu obrazu wzorcowej ptytki cyfrowej w badan
powtoce, ktdory obserwuje sie nieuzbrojonym okiem, oraz na dokonaniu oceny stopnia po-
+ysku wg skali podanej w tablicy. Tablica zawiera skale ocen stopnia potysku w zakre-
sie od 1 (mat) do 10 (wysoki potysk).

Skala ocen

Cyfra (litera) Odbicie obrazu cyfry w badanej powdoce Stopien Ocena stowna potysku
potysku
0 wyrazne 10 wysoki potysk
0 niewyrazne 9
8 wyrazne 6
S wyrazne 7 potysk
6 wyrazne 6
5 wyrazne 5 potpotysk
4 wyrazne 4
3 wyrazne 3
3 czes¢ obrazu cyfry jest jeBzcze do- 2 poimat.
strzegalna
3 brak odbicia 1 .mat.

2.2. Przygotowanie powkok do badan

2.2.1. P#ytki do badan. Do oznaczania potysku przeznacza sie ptytki o powierzch-
niach ptaskich 1 wymlarac” co najmniej 90X75 mm, przygotowane weddug PN-64/C-81513.

Rodzaj ptytek ustala norma przedmiotowa.
2.2.2. Wykonanie powdkok przeprowadzi¢ zgodnie z wytycznymi normy przedmiotowej.

2.2.3. Aklimatyzacja powtok. Przed wykonaniem oznaczania potysku powkoka powinna
by¢ aklimatyzowana w temperaturze 20 #5°C i wilgotnosci wzglednej powietrza 65+5%

w ciggu 24 godz, jesli normy przedmiotowe nie ustala inaczej.

Zjednoczenie Przemystu Forb i Lakieréw
Ustanowiona przez Dyrekiora ZPFiL dnia 16 marca 1966 r. jako norma obowigzujaca
w zakresie metod badan od dnia 1 pazdziernika 1966 r.
(Mon. Pol. nr poz. )
WYDAWNICTWA NORMALIZACYJINE Drule. Wyd. Norm. W-wa. Ark. wyd.0;22 Nakt3300+44-0 Zam. 1619/66 T. 1,11 Cena zt 2,40
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2.3. Przyrzad do badan i wykonanie wzorcowe i ptytki

2.3.1. Przyrzad do pomiaru potysku wykonany wg rys. 1 i pokazany na rys. 2,
lany jest bateriag 4,5 V. Najnizszag dopuszczalng granice zuzycia baterii

do 3,5 V.

Rys. 1. Schemat przyrzadu do oznaczania podyskuj 1 - lustro,
2 - przestrzen otwarta do zaktadania badanych powierzchni,
3 - matéwka, 4 - skala cyfrowa (negatyw), 5 - szyba lustrza-

na, 6 - zardéwka 3,5 V, 7 - bateria sucha 4,5 V. Materiat

- blacha stalowa. Przestrzen A pomalowana farba czarng mato-

wa, przestrzen B- farbag biata o wysokim potysku

cyfrowe 1

zasi-

ustala sie

Rys. 2. Przyrzad do pomiaru
potysku

2.3.2. Wzorcowa ptytka cyfrowa. Zasadniczym elementem pomiarowym przyrzadu wymie-

nionego w 2.3.1 jest wzorcowa pdytka cyfrowa.

W celu wykonania wzorcowej pd4ytki cyfrowej na-
lezy rys. 3 przerysowa¢ czarnym tuszem na bristol,
zachowujac podane proporcje i sfotografowac¢.Negatyw
wykona¢ na btonie fotograficznej gatunku "printon"
o czudosci 10° DIN naswietlajgc bdone sSwiatdem
0 mocy 1000 W w czasie 4 sek. Naswietlong bdone wy-
wotywa¢ przez 5 min w wywodywaczu kontrastowym, a
nastepnie przeptuka¢ wodg. Negatyw utrwala¢ w cza-
sie 15 min,po czym ptukaé¢ w wodzie biezgcej przez
1 godz. Negatyw otrzymany na bdonie fotograficznej
o wymiarach? 85X70 mm umiescic¢ pomiedzy ptytkami
szklanymi w spos6b podany na rys. 1, a krawedzie
ptytek sklei¢ ze soba np. klejem epoksydowym.

2.4. Wykonanie oznaczania. Przyrzad do pomiaru

potysku ustawi¢ na badanej powkoce, whgczy¢ osSwie-
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tlenie wzorcowej ptytki cyfrowej. Obserwowa¢ przez wziernik przyrzadu nieuzbrojonym
okiem obraz wzorcowej ptytki cyfr-owej na powierzchni badanej powdoki za pomoca lustra
umieszczonego w przyrzadzie.

Z ostrosci odbicia obrazu wzorcowej ptytki cyfrowej w powkoce, oceni¢ stopien po-
+ysku zgodnie ze skalg ocen, podang w 2.1. Oznaczanie nalezy wykona¢ na 3 jednoczes$nie
przygotowanych powdokach lakierowych.

Za wynik nalezy przyja¢ stopien potysku jednakowy dla co najmniej 2 powdok lakie-
rowych.

Przyk*tadowy sposéb interpretacji stopnia potysku powkok podano na rys. 4 i 5.

Rys. 4. Stopien potysku 5 Rys. 5. Stopien potysku 7

2.5. Protoké+ powinien zawiera¢ co najmniej:

a) nazwe wyrobu lakierowego,

b) rodzaj podtoza,

c) sposo6b przygotowania powierzchni podtoza,

d) sposdb 1 warunki nanoszenia, suszenia i aklimatyzacji powdtok,
e) ocene potysku.
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