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NORMA BRANZOWA BN-74
_ . 6112-02
WYROBY Gruntoszpachléwki ftaloiue
LAKIEROWE Zamiast

karbamidoire schnace
uj temperaturze IICK1300C

1. WSTEP

1.1 Przedmiot normy. Przedmiotem normy sa
gruntoszpachléwki ftalowe karbamidowe schngce
w temperaturze 110-=-130°C — zawiesina pig-
mentéw i obcigznikéw w roztworze zywicy ftalo-
wej, modyfikowanej olejami schnacymi i zywicy
melaminowej w rozpuszczalnikach organicznych
z dodatkiem s$rodkéw pomocniczych.

1.2. Zakres stosowania przedmiotu
Gruntoszpachlowki ftalowe karbamidowe schnace
w temperaturze 110-~130°C stosuje sie do po-
krywania powierzchni stalowych, w celu wyréw-
nywania drobnych rys i nieréwnosci oraz stwo-
rzenia warstwy podkiadowej pod emalie zewne-
trzne: celulozowe i syntetyczne.

2. PODZIAL | OZNACZENIE

2.1 Rodzaje. W zaleznosci od przeznaczenia roz-
réznia sie dwa rodzaje gruntoszpachléwek ftalo-
wych karbamidowych:

Gruntoszpachlowki
ftalowe karbami-
dowe schnace
w temperaturze

Wymagania

1

a) Wstepne préby techniczne

— pozostato$¢ na sicie o boku oczka kwadra-

towego 0,063 mm, % wagowych, najwyzej

b) Lepko$¢ mierzona kubkiem Forda, s
C) Zawarto$¢ substancji lotnych, %, najwyzej:
— dla koloréw biatych i szarych
— dla koloréw czerwonych tlenkowych, ma-

honiowych

d) Czas schniecia powitoki w temperaturze
110-f-130°C min, najwyzej
—e stopien 6
— stopien 7

BN-63/6112-02

Grupa katalogowa X 25

a) gruntoszpachlowki ftalowe karbamidowe
schnagce w temperaturze 110-4- 130°C,

b) gruntoszpachléwki ftalowe karbamidowe
schngce w temperaturze 110 4 130°C pod wyroby
nitro.

2.2 Przykilad oznaczenia

a) gruntoszpachléwki ftalowej karbamidowej
schnacej w temperaturze 110 4- 130°C, biatej:
GRUNTOSZPACHLOWKA FTALOWA KARBAMIDOWA

normy.SCHNACA W TEMPERATURZE 110--130°C BIALA

BN-74/6112-02
SWA 3433-364-010
b) gruntoszpachléwki ftalowej karbamidowej
schnacej w temperaturze 110-4- 130°C pod wyroby
nitro szarej jasnej:
GRUNTOSZPACHLOWKA FTALOWA KARBAMIDOWA
SCHNACA W TEMPERATURZE 110-r-130°C
POD WYROBY NITRO SZARA JASNA BN-74/6112-02
SWA 3433-313-860

3. WYMAGANIA | BADANIA

3.1. Zestawienie wymagan i metody badan

Gruntoszpachlowki
ftalowe karbami-
dowe schnace Metody badan
w temperaturze wg
110-M30°C pod

110-r-130°C .
wyroby nitro
2 3 4
zgodnie z PN-72/C-81503
0,2 PN-72/C-81503
50-r-120 PN-64/C-81508
4 4 PN-66/C-81512
57 52
30 PN-69/C-81519
40
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cd. tablicy

Gruntoszpachlowki
ftalowe karbami-
dowe schnace

Gruntoszpachlowki
ftalowe karbami-

dowe schnace Metody badan

Wymagania W temperaturze w temperaturze wg
o 110-H130°C pod
110-4130°C wyroby nitro
1 2 3 4
e) Odporno$¢ powtoki na uderzenie, cm spadku
ciezarka, co najmniej 40 PN-54/C-81526
f) Odporno$¢ powtoki na zginanie, wg aparatu
typ A 3 PN-69/C-81528
g) Szlifowalnos$¢ powtoki powtoka gruntoszpachléwki powinna da¢  3.6.1
sie tatwo szlifowaé — nie tuszczgc sie
i nie zamulajac papieru $ciernego, po-
wierzchnia po szlifowaniu powinna by¢
rowna i gtadka
h) Krycie ilosciowe, g/m2 najwyzej:
— dla koloru biatego 250 PN-70/C-81536
— dla pozostaltych koloréw 150
i) Przyczepno$¢, stopien 2 PN-73/C-81531
j) Odporno$¢ powtoki na zmiany temperatury powloka gruntoszpachléwki nie powinna  3.6.2
w zakresie od +60 do —30°C podnosi¢ sie ani marszczy¢
k) Odpornos¢ powtoki na dziatanie emalii ftalo- powtoka grunto- 3.6.3
wej karbamidowej szpachléwki nie po- °
winna podnosi¢ sie
ani marszczy¢
1) Odporno$¢ powtoki na dziatanie emalii nitro- powitoka grunto- 364

celulozowej

3.2. Trwato$¢. Gruntoszpachléwki ftalowe kar-
bamidowe schngce w temperaturze 110 130°C
powinny odpowiada¢ wymaganiom normy w ciggu
6 miesiecy, liczagc od daty produkcji. Ewentualnie
wydzielony osad powinien da¢ sie rozmiesza¢, a
pozostate w tym czasie zgestnienie powinno ustg-
pi¢ po dodaniu najwyzej 10°/0 rozcienczalnika
RF-04 wg BN-67/6118-28.

3.3. Program badan

3.3.1. Badania peine polegajg na sprawdzeniu
zgodnosci ze wszystkimi wymaganiami wymienio-
nymi w 3.1

Badania te nalezy wykonywaé¢ co najmniej raz
na kwartat oraz przy kazdej zmianie stosowanych
surowcow i metod technologicznych, mogacych
mie¢ wptyw na wyniki badan, oraz w przypadku
badan rozjemczych.

3.3.2. Badania niepetne polegajg na sprawdzeniu
zgodnos$ci z wymaganiami wymienionymi w 3.1 a),
b), d), e), f), i). Badania nalezy wykonywac¢ dla
kazdej partii wyrobu.

3.4. Pobieranie prébek i przygotowanie $Sredniej
probki laboratoryjnej wykonaé wg PN-74/C-81500,
po przeprowadzeniu badan wg 3.1 a).

szpachléwki nie po-
winna podnosié¢ sie
ani marszczyc¢

3.5. Przygotowanie powitok do badan

3.5.1. Przygotowanie wyrobu. Prébke badanej
gruntoszpachlowki przygotowang wg 3.4 nalezy
doktadnie wymiesza¢ i rozcienczy¢ rozcienczalni-
kiem RF-04 wg BN-67/6118-28 do lepkosci robo-
czej 21 -T- 24 s mierzonej kubkiem Forda.

3.5.2. Przygotowanie powiok. Pilytki szklane i
stalowe przygotowane wg PN-74/C-81513 pokry¢
dwukrotnie metodg natrysku wg PN-70/C-81514
badana gruntoszpachléwka, przygotowang wg
3.5.1, stosujac 15-minutowy odstep pomiedzy na-
tryskami.

Po 15-minutowym aklimatyzowaniu na powie-
trzu powtoki wysuszy¢é zgodnie z 3.1 d).

Powtoki powinny mie¢ grubos$¢ 30 —m40 n-m

3.5.3. Pomiar grubosci powiok wykonaé¢ zgod-
nie z PN-74/C-81515 przyrzadem elektromagne-
tycznym lub innym zapewniajgcym dokladnosc¢
pomiaru do 2 Mm

powtok.  Przygotowane

3.5.4. Aklimatyzacja
powtoki przed wykonaniem badan nalezy aklima-
tyzowa¢ 6 godz w temperaturze 20 +2°C i wil-
gotnosci wzglednej powietrza 65 +5%.
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3.55.
towa¢ co najmniej 3 powtoki na plytkach szkla-
nych oraz 10 powtok na piytkach stalowych.

3.6. Opis badan

3.6.1. Badanie szlifowalnosci powtok. Powtoki
przygotowane na ptytkach stalowych wg 3.5.2
szlifowa¢ na mokro papierem Sciernym nr 220 wg
PN-71/M-59107. Po szlifowaniu powioki, papier
sptuka¢ doktadnie strumieniem biezacej wody, a
nastepnie powtoki wysuszy¢ w temperaturze 60°C
w czasie 15 min w celu odparowania wody.

Powtoki doprowadzone do temperatury pokojo-
wej i poddane ogledzinom nieuzbrojonym okiem
w rozproszonym S$wietle dziennym powinny od-
powiada¢ wymaganiom wg 3.1 g).

3.6.2. Oznaczanie odpornosci powtoki na zmiany
temperatury. Powitoki przygotowane na ptytkach
stalowych wg 3.5.2 umiesci¢ w suszarce w tempe-
raturze 60°C na 2 godz, a nastepnie przenies¢
niezwtocznie do lodowki

na 2 godz.

o temperaturze — 30°C

Plytki po wyjeciu z lodowki i doprowadzeniu
do temperatury pokojowej podda¢ ogledzinom
nieuzbrojonym okiem w rozproszonym Swietle
dziennym, pordwnujac je z powitokami nie pod-
danymi dziataniu zmiennych temperatur.

Powtoki powinny odpowiada¢ wymaganiom wg
31 ).

3.6.3. Oznaczanie odpornosci powtoki na dzia-
ftalowej karbamidowej. Powtoki

przygotowane na pilytkach stalowych wg 3.5.2

tanie emalii

oraz przeszlifowane wg 3.6.1 pokry¢ sposobem
natrysku 'warstwg emalii ftalowej karbamidowej

KON

INFORMACJE

1 Instytucja opracowujaca norme — Kujawska Fa-
bryka Farb i Lakieréw — Wiloctawek.

2 Istotne zmiany w stosunku do BN-63/6112-02

a) wprowadzono nowe metody badania w zakresie:

— wstepnych préb technicznych,
—e czasu schniecia powtoki,

— elastycznosci powtoki,

—e krycia ilosciowego;

b) zamiast zawartosci sktadnikéw btonotwérczych oraz
zawartosci pigmentéw i obcigznikéw wprowadzono pa-
rametr zawartosci substancji lotnych,

c) wprowadzono symbol wg SWW oraz nazewnictwo
i symbol wg SWA.

3 Normy zwigzane
PN-73/C-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowy-

wanie i transport

Liczba powlok do badan. Nalezy przygo-Schnacej w piecu w temperaturze 110-7130°C

Pololak C wg BN-73/6115-24.

Powitoki po 15-minutowym aklimatyzowaniu na
powietrzu w temperaturze 20 £+2°C wysuszy¢ do
osiggniecia 7 stopnia wyschniecia w temperaturze
110 £5°C w czasie 60 min.

Powtoki po wyjeciu z suszarki doprowadzi¢ do
temperatury pokojowej, nastepnie poddaé¢ ogle-
dzinom nieuzbrojonym okiem w rozproszonym
Swietle dziennym. Powitoki powinny odpowiadaé
wymaganiom wg 3.1 k).

3.6.4.
nie emalii nitrocelulozowej. Powtoki przygotowane
na ptytkach stalowych wg 3.5.2 oraz przeszlifo-
wane wg 3.6.1 pokry¢ sposobem natrysku w od-
stepach 15-minutowych trzema warstwami emalii
nitrocelulozowej wg BN-74/6115-66.

Powtoki po 45-minutowym suszeniu na powie-
trzu podda¢ ogledzinom nieuzbrojonym okiem w
rozproszonym S$wietle dziennym. Powiloki powin-
ny spetnia¢ wymagania wg 3.1 1).

3.7. Zaswiadczenie wytworcy o wynikach badanh.
Wytwérca jest obowigzany dostarczy¢ odbiorcy
orzeczenie kontroli o jakosci wyrobu.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Gruntoszpachléwki ftalowe kar-
bamidowe schngce w temperaturze 110 -r- 130°C
nalezy pakowa¢ zgodnie z PN-73/C-81400 w ho-
boki uniwersalne pojemnosci 25 i 50 dm3lub inne
opakowania uzgodnione pomiedzy producentem a
odbiorca.

4.2. Przechowywanie i transport — zgodnie z
PN-73/C-81400.

DODATKOWE

PN-74/C-81500 Wyroby lakierowe. Pobieranie prébek i
przygotowanie Sredniej probki laboratoryjnej
PN-74/C-81513 Wyroby lakierowe. Plytki do badan
PN-70/C-81514 Wyroby lakierowe. Sposoby otrzymywania
powtok do badan
PN-74/C-81515 Wyroby
grubosci powtok
PN-71/M-59107 Wyroby $cierne.
wielkos$ci ziarna
BN-73/6115-24 Emalie ftalowe karbamidowe
piecu w temperaturze 110 -i- 130°C
BN-74/6115-66 Emalie celulozowe og6lnego stosowania
BN-67/6118-28 Rozcieniczalniki do ftalowych wyroboéw
lakierowych. Wymagania wspo6lne

lakierowe. Nieniszczace pomiary

Scierniwo. Klasyfikacja

schnace w

4. Autor projektu normy — Matgorzata Wichrowska —

Kujawska Fabryka Farb i Lakieréw.

Oznaczanie odpornosci powtoki na dziata-
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