m3/l1 W

UKD 667,638.43:667.646.22

NORMA BRANZOWA
BN-69
WYROBY 6112-01
LAKIEROWE Szpachlowki ftalowe
Zamiast
pod wyroby nitro BN-63/6112-01
Grupa katalogowa X 24
mOTekK GV 1. WSTEP 2. OZNACZENIE
1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg szpadi- Przyktad oznaczenia szpachlowki ftalowej czer-
lowki ftalowe - zawiesina pigmentéw i obcigznikow wonej pod wyroby nitro:
w zasykatywowanym roztworze zywicy alkidowo-feno- SZPACHLOMKA FTALOWA CZERWONA POD WYROBY NITRO}
lowej, modyfikowanej olejami roslinnymi w weglo-
- . BN-69/6112-01
wodorach alifatycznych, aromatycznych i alkoho-
lach z dodatkiem $rodkéw przeciw osadzaniu sie 3. WYMAGANIA | BADANIA

igmentéw i wypetniaczy.
P19 yp y 3.1. Wymagania

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy.Szpach-
lI6wki ftalowe stosowane sg do pokrywania przed- Wymagania Meto'dy badan
miotéw metalowych, uprzednio odpowiednio zagrun-
towanych W celu -wypelnlema drobn-ych_ rys i zadra- b) Lepkosé mierzona kubkiem
pann oraz jako miedzywarstwa oddzielajaca powtoke Forda, sek
olejng od powtoki nitrocelulozowej, c) Gesto$é, g/cm”, najwyzej 1,8 BN—64/6110-11

a) Wstepne préby techniczne zgodnie z PH-65/C-81503

80*120  pN-BVC-81508

d) Zawarto$¢ substancji

1.5. Wormy zwigzane Totnych, %, najwyzej 40 PH-66/C-81512
PN-62/C-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, prze- e) Roztarcie, jim, najwyzej 40 BH-64/6110-09
chowywanie i transport ¢y Krycie, ¢/m2, najwyzej 200 PN-64/C-81536
PN-53/C-81500 Wyroby lakierowe. Pobieranie proé- g) Czas schniecia powioki
bek jednostkowych i przygotowanie $redniej prob- w temperaturze 20°c do
. . . osiggniecia stanu:
ki laboratoryjnej \ hocei g
PN-65/C-81503 Wyroby lakierowe. Wstepne proby i ﬁ;’;&i; oset. goaz, 6 PN-53/C-81519
techniczne - praktycznie catkowi-
PN-64/C-81508 Oznaczanie lepkos$ci kubkiem wypty- tego wyschniecia, 2
godz, najwyzej o
wowym typ Forda it | tok
PN-66/C-81510 Wyroby lakierowe. Warunki aklima- ) Wigr;y%au?eosczkplfw oxd 10 3.5
tyzacji powtok do badan i) Przyczepnosé, stopief 3 PH-64/C-81531
PN-64/C-81513 Wyroby Iak!erowe. Piytki do badan i) Elastycznosc - wg . oK_60/C 81508
PN-59/C-81514- Wyroby lakierowe. Sposoby otrzymy- przyrzadu typu B
wania powtok do badan k) Odporno$¢ na uderzenie,
. Lo dku ciezarka, 20 B -
PN-67/C-81515 Wpyroby lakierowe. Nieniszczacy po- ﬁ"a"j;”naiej” clezaria, co PN-54/C-81526
miar grubosci powlok metoda elektromagnetycznag
. . , 1) Odpornos¢ powtoki na
PN-65/C-81553 Emalie nitrocelulozowe ogolnego sto- dziatanie emalii ni- wytrzymuj e 36
sowania trocelulozowej prébe
PN-61/M-59134 Papiery Scierne. Arkusze
BN-64-/6110-07 Wyroby lakierowe. Proby szlifo?jalnos- 3.2.  Trwato$é.Szpachléwki ftalowe pod wyroby
ci oraz matowienia powtok lakierowych nitro nie powinny ulega¢ zmianom w czasie 6 mie-
BN-64/6113-12 Farba syntetyczna do gruntowania siecy liczac od daty produkcji partii. Dopusz-
schnaca na powietrzu S-200 czalne w tym okresie zgestnienie wyrobu powinno u-
BN-67/6118-28 Rozcienczalnik do ftalowych wyro- stapi¢ po dodaniu najwyzej 15% rozciericzalnika do
bow lakierowych. Wymagania wspéine ftalowych wyrobéw ' Lakierowych RF-04 wg BN-67/

Pozostate normy zwigzane podano w 3.1 w tablltey. 6118-28.

Dopuszcza sie stosowanie symbolu zawartego w aktualnym cenniku wydanym przez Przedsigbiorstwo Obrotu Farbami i La-
kierami *Chemifarb” w Sliwicach.

Zjednoczenie Przemystu Farb i Lakierow
Ustanowiona przez Dyrektora ZPFiL dnia 11 czerwca 1969 r.
jako norma obowiqzujgca w zakresie produkcji od dnia 1 stycznia 1970 r.
(Mon. Pol. nr40/1969 poz. 334)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJINE Druk. w yd. Norm. W-wo Ark. wyd. 0,25 NckL3S00 + 61 Zom. 2823/69 C.na il 1.20



2 BN-69/6112-01

3.3. Pobieranie -prébek .jednostkowych 1 przygo-
towanie $rednie. préobki laboratoryjnej — wykonaé
wg PN-53/C-81500 po przeprowadzeniu badan wg
PN-65/C-81503.

3.4. Przygotowanie powiok do badan

3.4.1. Przygotowanie wyrobu. Badany wyréb nalszy
doktadnie wymieszaé¢, a nastepnie rozciennczy¢ roz-
cienczalnikiem do ftalowych, wyrobéw lakierowych
RF-04 wg BN-67/6118-28 do lepkos$ci roboczej wWy-
noszacej 22424 sek mierzonej wg PN—64/C—-81508, a
nastepnie przefiltrowacé¢ przez sito o boku oczka
kwadratowego 0,125 mm

3.4.2. Przygotowanie powiok. Ptytki stalowe wg
PN-64/C-81513 pomalowaé¢ sposobem natrysku wg PK-59/
C-81514 farbag syntetycznag do gruntowania schnaca
na powietrzu S-200 wg EN-64/6113-12. Po wysuszeniu
i aklimatyzacji zgodnej z BN-64/6113-12 przeszli-
fowaé papierem S$ciernym 3/320 wg PN-61/M-59134
przy uzyciu wody, a nastepnie wysuszy¢. Pawicka po-
winna mie¢ grubos$é okoto 20 (im. Tak przygotowang
powloke pokry¢ badanym wyrobem  metodg natrysku
(1 krzyz) wg PN-59/C-81514 i wysuszy¢ wg 3.1 g) do
stanu praktycznie catkowitego wyschniecia. Po-
wioka szpachlowki pewinna mie¢ grubos¢é 20 -r 30 Jie:

3.4.3. Liczba powlok do badan. Do badarn nalezy
przygotowaé co najmniej 10 powlok na ptytkach sta-
lowych.

3.4.4. Pomiar grubosci powtok wykonaé przyrza-
dem elektromagnetycznym wg PN-67/C-81515 lub in-
nym gwarantujagcym doktadnos$¢ do 2 {im.

3.4.5. Aklimatyzacja powiok.
badan  powitoki aklimatyzowac
C-81510 w czasie 24 godz.

Przed wykonaniem
zgodnie z PN-66/

3.5. Badanie szlifowalnos$ci powiok. Powlokiprp-
gotowane wg 3.4 szlifowaé¢ zgodnie z BN-64/6110-07
dziesieciokrotnie z uzyciem wody papierem $cier-
nym nr 3/320 wg PN-61/M-59134.

Badany wyréb nalezy uzna¢ za zgodny
niami normy, jezeli po szlifowaniu powierzchnia
powtok na wszystkich trzech piytkach jest gtadka
i matowa, a papier zuzyty do szlifowania nie ulegt
zamuleniu.

Z wymaga-

3.6. Oznaczanie odpornosci powtoki na dziatanie

emalii nitrocelulozowe.l Powiloke szpachléwki przy-
gotowang wg 3.4 i przeszlifowang wg 3.5 pokry¢ w
odstepach 15 min trzema warstwami emalii nitroce-
lulozowej wg PN-65/C-81553. Po uptywie 1 godz od
czasu naniesienia ostatniej warstwy powioke poddac¢
ogledzinom.

3zpachléwke nalezy uzna¢ za zgodng z wymaganiami
normy, jezeli 3 badane powitoki nie wykazujg po-
marszczen, specherzen i spekan oraz podnoszenia sde
warstwy szpachlowki.

4. PAKOWANIE. PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Szpachléwki ftalowe pakuje sie
zgodnie z PN-62/C-81400 w transporterki lub hoboki
z blachy ocynkowanej o pojemnosci 25 i 50 1.

4.2. Przechowywanie i zgodnie z

PN-62/C-81400.

transport -

Ko1ll1C

INFORMACJE DODATKOWE do BN-69/6112-01

1. Istotne zmiany w stosunku do BN-63/6112-01.

dzono dodatkowe wymagania dotyczace gentos$ci, stopnia roz-

Wprowa-

tarcia pigmentéw, krycia ilosciowego,
2i Symbol wg SWj_ 1313-142.
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