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N O R M A  B R A N Ż O W A

Żywice ftalowe
W ym agania  techniczne

BN-74
6111-09
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1. WSTĘP

Przedmiotem normy są żywice lak iern icze ftalowe 
oraz ich roztwory w rozpuszczalnikach organicz­
nych.

2. PODZIAŁ I  OZNACZENIE

2.1. Zasada podziału asortymentu -  zgodnie z 
BN-65/6111-02, przy czym w omawianej normie roz­
różnia s ię  dwa rodzaje żywic wg grup:

a.) żywice ftalowe schnące,
b) żywice ftalowe nieschnące.

2.2. Przykład oznaczenia
a) 50-procentowego roztworu żywicy fta low ej L-61 

w benzynie do lakierów wg BN-65/6111-02:
FTALAK L-61 B 50 BN-7V6111-09

b) 60-procentowego roztworu żywicy fta low e j fta ­
lak L-61 w ksylenie wg BN-65/6111-02:

FTALAK L-61 X 60 BN-74/6111-09

2. 5. Symbole rozpuszczalników stosowanych doroz- 
tworów żywic ftalowych:

B -  benzyna do lakierów,
But -  butanol
Eg -  e ty lo g lik o l,
Bg -  b u ty log liko l,
S -  solwentnafta,
Tp -  terpentyna,
Tt -  te tra lin a ,
X -  ksylen,
H -  heksanol.

3. WYMAGANIA

5.1. Żywice fta lowe schnące -  wg tab l. 1 na 
s t r .  2.

3.2. Trwałość. Żywice lak iern icze ftalowe Pta- 
lak powinny odpowiadać wymaganiom normy w ciągu
6 miesięcy, lic zą c  od daty produkcji.

3.3. Żywice ftalowe nieschnące -  wg tab l. 2 na 
s t r .  3.

4. PAKOWANIE. PRZECHOWYWANIE I  TRANSPORT

4.1. Pakoyjąnie; Roztwory żywic ftalowych należy 
pakować wg PN-73/0-81400 w cysterny kolejowe, bęb-

3
ny c iężk ie  200 dm z obręczami nasadzanymi, hobo-

3
k i 50 drn , pudełka blaszane jednorazowego użytku

Z
z blachy b ia łe j pojemności 15 dm lub inne opako­
wanie uzgodnione między producentem i  odbiorcą.

4.2 . Przechowywanie. Roztwory żywic ftalowych 
należy przechowywać w pomieszczeniach suchych o 
temperaturze 5 t  20°C, nie narażonych na bezpośred­
nie działan ie słońca.

4.3. Transport -  zgodnie z PN-73/C-81400.

5. BADANIA

5.1. Program badań

5.1.1. Badania pełne ( typu) polegają na spraw­
dzeniu 2godności ze wszystkimi wymagani airri wymiariorpiai w
3.1 i  3.3 . Należy je  wykonywać raz na V2 ro­
ku oraz przy każdej zmianie stosowanych surowców 
i  metod technologicznych mogących mieć wpływ na.v$- 
n ik i badań.

5.1.2. Badania niepełne p a r t i i  polegają na spraw­
dzeniu zgodności z wymaganiami wymienionymi:

a) dla żywic schnących -  3.1 b ) , 3*1 c ) , 3.1 d),
3.1 e ) , 3.1 f ) ,  3.1 1 ), 3.1 n>, 3.1 e) ,

b) dla żywic nieschnących -  3.3 t>) 3.3 c ) »  
3.3 d ) , 3.3 e ) ,  3.3 f ) ,  3.3 j ) , 3.3 1 )»  3.3 o ).

5.2. Pobieranie próbek i  przygotowanie średnle.1 
próbki laboratoryjnej -  zgodnie z PN-67/C-04500.

K O N I E C

Informacje dodatkowe

Zgłoszona przez Zjednoczenie Przemysłu Farb i Lakierów 
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemysłu Farb i Lakierów dnia 5 czerwca 1974 r. 

jako norma obowiqzujqca w zakresie produkcji i obrotu od dnia 1 kwietnia 1975 r.
(Dz. Norm . i M iar nr 2 7 /1 9 7 4  poz. 85  )
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w In fo rm a c je  dodatkowe do BN-74/ 6111-09

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowująca normę -  Cieszyńska Fabryka 

Farb i  Lakiarów.

2. Dotychczas obowiązujące normy. N in ie jsza norma za­

stępuje:

BN-66/6111-09

ZN-73/MPCh-FL-546

ZN-73/MPCh-FL-54-7

3. Istotne zmiany w stosunku do BN-66/6111-09

a ) wyeliminowano podział żywic na:

-  żywice ftalowe tłu ste ,

-  żywice ftalowe średnio tłu ste ,

-  żywice ftalowe chude;

b ) wyeliminowano badanie parametru odporności na dzia­

łan ie 5-procentowego roztworu węglanu sodowego,
c ) wyeliminowano żywice = L-52, Rd-51v Rd-68 iz o ft ;

d) wprowadzono podziały żywic na:

-  żywice schnące,

-  żywice nieschnące;

e ) wprowadzono dwa rodzaje badań:
-  badania pełne,

-  badania niepełne;

f )  wprowadzono rodzaje produkowanych roztworów żywic.

4, Normy związane

PN-67/C-04500 Produkty chemiczne. Wytyczne pobierania i  

przygotowania próbek 

PN-73/C-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywa­
nie i  transport 

BN-65/6111-02 Żywice ftalowe lakiern icze. Zasady klasy­
fik a c ji

BN-74/6I I I -O 5 Żywice ftalowe, Metody badań

5. Autor projektu normy -  mgr inż. Witold Wieczorek i  
Julian Najda -  Cieszyńska FFiL.

400000000324521

BIBLIOTEKA GŁÓWNA
Politechniki Warszawskiej

BN. 001693


