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WYROBY Kit szpachlowy ftalowy 8112-30
LAKIEROWE karbamidowy schnacy w piecu
w temperaturze 80-MOO°C
Grupa katalogowa 1024
1. WSTEP 3.2. Trwato$é. Kit szpachlowy karbamidowy schnacy

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest Kit
szpachlowy ftalowy karbamidowy schnacy w piecu
w temperaturze 80-HOO°C, stanowigcy zawiesine pig-
mentéw i obcigznikéw w roztworze zywic ftalowej
i aminowej.

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Kit szpach-
lowy ftalowy karbamidowy schnacy w piecu w tempera-
turze 80-HO0O0°C stosuje sie do wyréwnywania rys
i wgtebien powierzchni metalowych uprzednio zagrun-
towanych podkitadem ftalowym karbamidowym schng-
cym w temperaturze 80-MO0O°C.

2. OZNACZENIE

Przykiad oznaczenia kitu szpachlowego ftalowego
karbamidowego schnacego w piecu w temperaturze
80-HOO0O°C szarego jasnego:

KIT SZPACHLOWY FTALOWY KARBAMIDOWY SCHNACY

W PIECU W TEMPERATURZE 80H-100°C SZARY JASNY

BN-83/6112-30 SWA 3441-328-860

3. WYMAGANIA | BADANIA

3.1. Zestawienie wymagan i metod badan

Wymagania

w piecu w temperaturze 80 -r- 100°C powinien odpowia-
da¢ wymaganiom normy w ciaggu 4 miesiecy liczac
od daty produkcji.

3.3. Pobieranie prébek i przygotowanie $redniej probki
laboratoryjnej nalezy wykonaé zgodnie z PN -74/C -81500,
po przeprowadzeniu badan wg 3.la).

3.4. Program badan

3.4.1. Badania peine polegajg na sprawdzeniu zgod-
noéci ze wszystkimi wymaganiami podanymi w 3.1,
ktére nalezy wykona¢ raz na kwartat oraz przy zmia-
nach stosowanych surowcéw i metod technologicz-
nych, a takze w przypadku badan rozjemczych.

3.4.2. Badania niepeine polegaja na sprawdzeniu
zgodnosci z wymaganiami wymienionymi w 3.la), 3.1d),
3.1e), 3.1f), 3.1g),’ 3.1h) i 3.1j). Badania te nalezy wy-
kona¢ dla kazdej partii wyrobu.

3.5. Przygotowanie powtok do badan

3.5.1. Przygotowanie powitok. Plytki stalowe o wy-
miarach  170X70X0,8 mm. przygotowane zgodnie
z PN-74/C-81513, pokry¢é metodag natrysku zgodnie
z PN-79/C-81514 podkiadem ftalowym karbamidowym
schngcym w piecu w temperaturze 80 -i- 100°C wg
BN-83/6113-77. Grubos$¢ warstwy podkiadu powinna
wynosi¢ 20-4-30 (im.

Metody badan wg

a) Wstepne préby techniczne zgodnie z PN-62/C-81502 p. 221
b) Gestos¢, g/Z/cm’), najwyzej 2 PN-82/C-81551 Metoda B
c) Zawarto$¢ substancji lotnych, %, najwyzej 30 PN-79/C-S1512 Metoda B
d) Czas schniecia powtoki do osiggniecia 5 stopnia wyschniecia

w temperaturze 80 *2°C, h. najwyzej | PN-79/C-81519
e) Wyglad powtoki powiloka bez peknigé, dziurek

i pecherzy 3.6.1

0 Przyczepnos$¢ powitoki nozem krazkowym B, stopien 2 PN-80/C-8153lI
g) Wytrzymatos¢ powtoki na zginanie wytrzymuje prébe PN-62/C-81502 p 2.2.9
h) Szlifowalno$¢ powtoki przy uzyciu papieru $ciernego o wiel-

kosci ziarna Nr 180 wytrzymuje probe PN-62/C-81502 p. 2.2.2
i) Odporno$¢ powtoki na dziatanie zmiennych temperatur

— powitoka wytrzymuje cykli, co najmniej 4 3.6.2
j) Odpornos$¢ powtoki na dziatanie emalii ftalowych karbamido-

wych schngcych w temperaturze 80°C wytrzymuje proébe 3.6.3
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Po 15-minuto\vym podsuszeniu na powietrzu powtoki
wysuszy¢ w piecu w temperaturze 80°C w ciggu 1 h
do osiggniecia 4 stopnia wyschniecia. Po wysuszeniu
i ochtodzeniu powtoki przeszlifowaé na sucho papierem
Sciernym o wielkosci ziarna F/280/37 wg PN-76/
M-59107 i oczysci¢ z pytu.

Na tak przygotowanag powloke natozyé warstwe ba-
danego kitu przyrzgdem Hugo-Keyla wg PN-62/C-81502
1 po 30-minutowym podsuszeniu w temperaturze
20 +2°C i wilgotnosci wzglednej powietrza 65 +5%
wysuszy¢ zgodnie z 3.1d).

Grubos$¢ warstwy zestawu po wysuszeniu powinna
wynosi¢ najwyzej 120 |im.

3.5.2. Aklimatyzacja powtok. Przed wykonaniem ba-
dan powtoki nalezy aklimatyzowaé¢ w temperaturze
20 +2°C i wilgotnosci wzglednej powietrza 65 +5%
w ciagu 24 h.

3.5.3. Pomiar grubosci powtok nalezy wykonaé zgod-
nie z PN-74/C-81515 przyrzadem elektromagnetycznym
lub innym gwarantujgcym dokiadno$¢ pomiaru do 10%
grubosci.

3.6. Opis badan

3.6.1. Ocene wygladu powtoki nalezy wykonaé nie-
uzbrojonym okiem w rozproszonym $wietle dziennym
z odlegtosci 304-45 cm na powiokach przygotowa-
nych wg 3.5.

3.6.2. Badanie odpornosci powtoki na dziatanie zmien-
nych temperatur. Powloke przygotowang wg 3.5.1 i akli-
matyzowang wg 3.5.2 umieszcza¢ na przemian: naj-
pierw w suszarce o0 temperaturze 50 +*2°C na
2 h. a nastepnie w komorze chitodniczej w temperatu-
rze -10 +*2°C na taki sam okres czasu. Pelne badanie
sktada sie z 4-godzinnych cykli.

Badania nalezy wykona¢ na 3 powilokach. Nastepnie
powtoki aklimatyzowaé¢ w temperaturze 20 +2°C i wil-
gotnosci wzglednej powietrza 65 +5% w ciggu 1 h
i podda¢ ogledzinom nieuzbrojonym okiem.

Badany wyréb odpowiada wymaganiom normy, je-
zeli powitoka nie wykazuje rys, peknie¢ lub ziuszczen.

KON

INFORMACJE
1. Instytucja opracowujgca norme — Zaktady Farb, Wiloctawek.

2. Normy zwigzane
PN-73/C-81400 Wyroby
i transport
PN-74/C-81500 Wyroby lakierowe. Pobieranie prébek i przygoto-
wanie S$redniej prébki laboratoryjnej
PN-62/C-81502 Szpachléwki, kity szpachlowe. Metody badan
PN-74/C-81513 Wyroby lakierowe. Piytki do badan
PN-79/C-81514 Wyroby lakierowe. Sposoby otrzymywania powiok
do badan
PN-74/C-81515 Wyroby
powitok
PN-76/M-59107 Wyroby $cierne. Scierniwo. Klasyfikacja wielkosci
ziarna

lakierowe. Pakowanie, przechowywanie

lakierowe. Nieniszczacy pomiar grubosci

400000000324520

3.6.3. Badanie odpornosci powtoki na dziatanie emalii
ftalowych karbamidowych schnacych w temperatu-
rze 80°C. Powloke badanego kitu przygotowanag wg
3.5.1 i aklimatyzowana zgodnie z 3.5.2 przeszlifowaé

papierem Sciernym o wielkos$ci ziarna F 280/37 zgodnie
z PN-76/M-59107 i oczysci¢ z pytu.

Na tak przygotowang powloke nanie$¢ metodg na-
trysku wg PN-79/C-81514 warstwe emalii ftalowej kar-
bamidowej specjalnej schngcej w piecu w temperaturze
80 4-100°C wg BN-80/6115-76 o grubosci 20 4-30 |im.
Po 15-minutowym podsuszeniu w temperaturze 20 £2°C
i wilgotnosci wzglednej powietrza 65 +5% powtloki
wysuszy¢ w temperaturze 80°C w ciggu 1 h.

Powloka nie powinna podnosi¢ sie, marszczyé¢, nie
powinny wystepowaé pecherze i dziurki oraz nie do-
puszcza sie krwawienia i migracji.

3.7. Ocena wynikéw badan. Wyréb nalezy uznaé¢ za
zgodny z wymaganiami normy, jezeli spetnia wszystkie
wymagania wymienione w 3.1.

3.8. Zaswiadczenie o wynikach badan. Producent jest
obowigzany dostarczyé do kazdej partii kitu zaswiad-
czenie stwierdzajgce zgodno$¢é z wymaganiami niniejszej
normy.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Kit szpachlowy ftalowy karbamido-
wy schnacy w temperaturze 80 4- 100°C nalezy pakowac
zgodnie z PN-73/C-81400 w opakowania uzgodnione
pomiedzy producentem i odbiorcg i zabezpieczajace
wyréb w sposéb witasciwy oraz majace wymiary zgodne
z zasadami systemu wymiarowego opakowan wg
PN-78/0-79021

4.2. Przechowywanie i transport — zgodnie z PN-73/
C-81400.

Il EC

DODATKOWE

PN-78/0-79021 Opakowania. System wymiarowy
BN-83/6113-77 Podktad ftalowy karbamidowy specjalny schnacy

w piecu w temperaturze 80-H0O0°C
BN-80/6115-76 Emalie ftalowe karbamidowe

w piecu w temperaturze 80-H00°C
Pozostate normy zwigzane podano w 3.1.

3. Rozpuszczalnik. Rozpuszczalnikiem kitu ftalowego karbamido-
wego schngcego w piecu w temperaturze 80 + 100°C jest rozpuszczal-
nik RF-04 wg BN-67/6118-28.

4. Symbol wg KTM: 1313-441-32x-XXX.

5. Norma ZN-79/MPCh-TF-3302 na Kit szpachlowy ftalowy kar-
bamidowy schnacy w temperaturze 80 + 100°C zostaje uniewazniona
z dniem ustanowienia BN-83/6112-30.

6. Autorzy projektu normy — mgr Bozena Sadziriska, inz. Wiesta-
wa Zdunek. Zaktady Farb, Wioctawek.

specjalne schnace
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