
U K D  667.638.43

to /
lohka

WYROBY
LAKIEROWE

N O R M A  B R A N Ż O W A
R N - 8 3

K i t  s z p a c h l o w y  f t a l o w y  

k a r b a m i d o w y  s c h n ą c y  w  p i e c u  

w  t e m p e r a t u r z e  8 0 - M O O ° C

U I X

8 1 1 2 - 3 0

Grupa katalogowa 1024

1. W STĘP

1.1. Przedm iot normy. Przedmiotem normy jest kit 
szpachlowy ftalowy karbamidowy schnący w piecu 
w temperaturze 80-H00°C, stanowiący zawiesinę pig­
mentów i obciążników w roztworze żywic ftalowej 
i aminowej.

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Kit szpach­
lowy ftalowy karbamidowy schnący w piecu w tempera­
turze 80-H00°C stosuje się do wyrównywania rys
i wgłębień powierzchni metalowych uprzednio zagrun­
towanych podkładem ftalowym karbamidowym schną­
cym w temperaturze 80-M00°C.

2. O Z N A C Z E N IE

Przykład oznaczenia kitu szpachlowego ftalowego 
karbamidowego schnącego w piecu w temperaturze 
80-H00°C szarego jasnego:
K IT  SZPAC H LO W Y F T A L O W Y  K A R B A M ID O W Y  SCH NĄCY 

W PIECU W TEM PERATU RZE  80H-100°C SZAR Y JASNY 

BN-83/6112-30 SW A 3441-328-860

3. W YM AG ANIA I BAD AN IA

3.1 . Zestaw ienie wym agań i m etod badań

3.2. T rw ałość. Kit szpachlowy karbamidowy schnący 
w piecu w temperaturze 80 -r- 100°C powinien odpowia­
dać wymaganiom normy w ciągu 4 miesięcy licząc 
od daty produkcji.

3.3 . Pobieranie próbek i przygotow anie średniej próbki 
laboratoryjnej należy wykonać zgodnie z P N -7 4 /C -8 1500, 
po przeprowadzeniu badań wg 3 . la).

3.4 . Program  badań
3.4 .1 . Badania pełne polegają na sprawdzeniu zgod­

ności ze wszystkimi wymaganiami podanymi w 3.1, 
które należy wykonać raz na kwartał oraz przy zmia­
nach stosowanych surowców i metod technologicz­
nych, a także w przypadku badań rozjemczych.

3 .4 .2 . Badania niepełne polegają na sprawdzeniu 
zgodności z wymaganiami wymienionymi w 3.la), 3.Id), 
3.1e), 3.1f), 3.1g),’ 3.1h) i 3.1j). Badania te należy wy­
konać dla każdej partii wyrobu.

3.5. Przygotow anie pow łok do badań
3.5 .1 . Przygotow anie pow łok. Płytki stalowe o wy­

miarach 170X70X0,8 mm. przygotowane zgodnie 
z PN-74/C-81513, pokryć metodą natrysku zgodnie 
z PN-79/C-81514 podkładem ftalowym karbamidowym 
schnącym w piecu w temperaturze 80 -i- 100°C wg 
BN-83/6113-77. Grubość warstwy podkładu powinna 
wynosić 20-4-30 (im.

Wymagania Metody badań wg

a) Wstępne próby techniczne zgodnie z PN-62/C-81502 p. 2.2.1

b) Gęstość, g/cm’ ), najwyżej 2 PN-82/C-81551 Metoda B

c) Zawartość substancji lotnych, %, najwyżej 30 PN-79/C-S1512 Metoda B

d) Czas schnięcia powłoki do osiągnięcia 5 stopnia wyschnięcia 
w temperaturze 80 ±2°C, h. najwyżej I PN-79/C-81519

e) Wygląd powłoki powłoka bez pęknięć, dziurek 
i pęcherzy 3.6.1

0  Przyczepność powłoki nożem krążkowym B, stopień 2 PN-80/C-8153I

g) Wytrzymałość powłoki na zginanie wytrzymuje próbę PN-62/C-8I502 p 2.2.9

h) Szlifowalność powłoki przy użyciu papieru ściernego o wiel­
kości ziarna Nr 180 wytrzymuje próbę PN-62/C-81502 p. 2.2.2

i) Odporność powłoki na działanie zmiennych temperatur 
— powłoka wytrzymuje cykli, co najmniej 4 3.6.2

j )  Odporność powłoki na działanie emalii ftalowych karbamido- 
wych schnących w temperaturze 80°C wytrzymuje próbę 3.6.3
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Po 15-minuto\vym podsuszeniu na powietrzu powłoki 
wysuszyć w piecu w temperaturze 80°C w ciągu 1 h 
do osiągnięcia 4 stopnia wyschnięcia. Po wysuszeniu 
i ochłodzeniu powłoki przeszlifować na sucho papierem 
ściernym o wielkości ziarna F/280/37 wg PN-76/ 
M-59107 i oczyścić z pyłu.

Na tak przygotowaną powłokę nałożyć warstwę ba­
danego kitu przyrządem Hugo-Keyla wg PN-62/C-81502
1 po 30-minutowym podsuszeniu w temperaturze 
20 ±2°C  i wilgotności względnej powietrza 65 ±5%  
wysuszyć zgodnie z 3.Id).

Grubość warstwy zestawu po wysuszeniu powinna 
wynosić najwyżej 120 |im.

3 .5 .2 . Aklim atyzacja pow łok. Przed wykonaniem ba­
dań powłoki należy aklimatyzować w temperaturze 
20 ±2°C  i wilgotności względnej powietrza 65 ±5%  
w ciągu 24 h.

3 .5 .3 . Pom iar grubości pow łok należy wykonać zgod­
nie z PN-74/C-81515 przyrządem elektromagnetycznym 
lub innym gwarantującym dokładność pomiaru do 10% 
grubości.

3 .6 . O pis badań
3 .6 .1 . O cenę wyglądu powłoki należy wykonać nie­

uzbrojonym okiem w rozproszonym świetle dziennym 
z odległości 30 4-45 cm na powłokach przygotowa­
nych wg 3.5.

3.6 .2 . Badanie odporności pow łoki na działanie zm ien­
nych tem peratur. Powłokę przygotowaną wg 3.5.1 i akli- 
matyzowaną wg 3.5.2 umieszczać na przemian: naj­
pierw w suszarce o temperaturze 50 ±2°C  na
2 h. a następnie w komorze chłodniczej w temperatu­
rze -10 ±2°C  na taki sam okres czasu. Pełne badanie 
składa się z 4-godzinnych cykli.

Badania należy wykonać na 3 powłokach. Następnie 
powłoki aklimatyzować w temperaturze 20 ±2°C  i wil­
gotności względnej powietrza 65 ±5%  w ciągu 1 h 
i poddać oględzinom nieuzbrojonym okiem.

Badany wyrób odpowiada wymaganiom normy, je­
żeli powłoka nie wykazuje rys, pęknięć lub złuszczeń.

K O N

INFORMACJE

1. Instytucja opracowująca normę — Zakłady Farb, Włocławek.

2. Normy związane
PN-73/C-8I400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie 

i transport
PN-74/C-81500 Wyroby lakierowe. Pobieranie próbek i przygoto­

wanie średniej próbki laboratoryjnej 
PN-62/C-81502 Szpachlówki, kity szpachlowe. Metody badań 
PN-74/C-81513 Wyroby lakierowe. Płytki do badań 
PN-79/C-81514 Wyroby lakierowe. Sposoby otrzymywania powłok 

do badań
PN-74/C-8I515 Wyroby lakierowe. Nieniszczący pomiar grubości 

powłok
PN-76/M-59107 Wyroby ścierne. Ścierniwo. Klasyfikacja wielkości 

ziarna

400000000324520

3 .6 .3 . Badanie odporności pow łoki na działanie em alii 
ftalow ych karbamidowych schnących w tem peratu­
rze 80°C . Powłokę badanego kitu przygotowaną wg
3.5.1 i aklimatyzowaną zgodnie z 3.5.2 przeszlifować 
papierem ściernym o wielkości ziarna F 280/37 zgodnie 
z PN-76/M-59107 i oczyścić z pyłu.

Na tak przygotowaną powłokę nanieść metodą na­
trysku wg PN-79/C-81514 warstwę emalii ftalowej kar- 
bamidowej specjalnej schnącej w piecu w temperaturze 
80 4-100°C wg BN-80/6115-76 o grubości 20 4-30 |im. 
Po 15-minutowym podsuszeniu w temperaturze 20 ±2°C  
i wilgotności względnej powietrza 65 ±5%  powłoki 
wysuszyć w temperaturze 80°C w ciągu 1 h.

Powłoka nie powinna podnosić się, marszczyć, nie 
powinny występować pęcherze i dziurki oraz nie do­
puszcza się krwawienia i migracji.

3.7. O cena wyników badań. Wyrób należy uznać za 
zgodny z wymaganiami normy, jeżeli spełnia wszystkie 
wymagania wymienione w 3.1.

3.8. Zaśw iadczenie o wynikach badań. Producent jest 
obowiązany dostarczyć do każdej partii kitu zaświad­
czenie stwierdzające zgodność z wymaganiami niniejszej 
normy.

4. PA K O W A N IE, PR Z E C H O W Y W A N IE  
I T R A N SPO R T

4.1 . Pakowanie. Kit szpachlowy ftalowy karbamido- 
wy schnący w temperaturze 80 4- 100°C należy pakować 
zgodnie z PN-73/C-81400 w opakowania uzgodnione 
pomiędzy producentem i odbiorcą i zabezpieczające 
wyrób w sposób właściwy oraz mające wymiary zgodne 
z zasadami systemu wymiarowego opakowań wg 
PN-78/0-79021.

4.2 . Przechowywanie i transport —  zgodnie z PN-73/ 
C-81400.

I E C

DODATKOWE

PN-78/0-79021 Opakowania. System wymiarowy
BN-83/6113-77 Podkład ftalowy karbamidowy specjalny schnący

w piecu w temperaturze 80-H00°C 
BN-80/6115-76 Emalie ftalowe karbamidowe specjalne schnące

w piecu w temperaturze 80-H00°C 
Pozostałe normy związane podano w 3.1.

3. Rozpuszczalnik. Rozpuszczalnikiem kitu ftalowego karbamido- 
wego schnącego w piecu w temperaturze 80 +  100°C jest rozpuszczal­
nik RF-04 wg BN-67/6118-28.

4. Symbol wg KTM: I313-441-32x-xxx.
5. Norma ZN-79/MPCh-TF-3302 na Kit szpachlowy ftalowy kar­

bamidowy schnący w temperaturze 80 +  l00°C zostaje unieważniona 
z dniem ustanowienia BN-83/6112-30.

6. Autorzy projektu normy —  mgr Bożena Sadzińska, inż. Wiesła­
wa Zdunek. Zakłady Farb, Włocławek.
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