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NORMA BRANZOWA

WYROBY
LAKIEROWE

BN-70
6112-24

Kity szpachloiue epoksydoiue

bezrozpuszczalnikoire

1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg
kity szpachlowe epoksydowe bezrozpuszczalniko-
we, w ktorych sktadnik | stanowi zawiesine zdys-
pergowanych pigmentéw i wypetniaczy w zywicy
epoksydowej, a skiadnik Il (utwardzacz) jest za-
wiesing wypetniaczy w zywicy poliamidowej.

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Kity
szpachlowe epoksydowe bezrozpuszczalnikowe
ogo6lnego stosowania stosuje sie do pokrywania
powierzchni metalowych i odlewéw zeliwnych.

Kity szpachlowe bezrozpuszczalnikowe chemo-
odporne stosuje sie do pokrywania powierzchni
metalowych i odlewoéw zeliwnych pracujacych
w warunkach agresywnego dziatania kwasow
i tugow.

Kity nanosi sie bezposrednio na metal za pomo-
cg szpachli.

1.3. Normy zwigzane

PN-~/C-SHOO Wyroby lakierowe. Pakowanie,
przechowywanie i transport
PN-53/C-81500 Wyroby lakierowe. Pobieranie

prébek jednostkowych i przygotowanie Sredniej
probki laboratoryjnej

PN-62/C-81502 Szpachlowki i
Metody badan

PN-~/C-81503 Wyroby lakierowe. Wstepne préby
techniczne

PN-66/C-81510 Wyroby lakierowe. Warunki akli-
matyzacji powlok do badan

PN-64/C-81513 Wyroby lakierowe. Pitytki do ba-
dan

kity szpachlowe.

> Symbol wg SWW: 1317-441.

Grupa katalogowa X 241

0"?41-W
PN-54/'C-&T0O25. Produkty weglopochodne. Ksylen
P N ;f)270=i70024~ System wymiarowy opakowan
BN-64/0832-07 Aluminium. Folia do opakowan
BN-&5/5043“0+- Hoboki uniwersalne

Pozostate normy zwigzane podano w 32 w
tablicy.

2. PODZIAL | OZNACZENIE

2.1. Rodzaje. W zaleznosci od stosunku wago-
wego skiadnika | do sktadnika Il rozréznia sie
dwa rodzaje kitoéw:

— kity szpachlowe epoksydowe bezrozpuszczal-
nikowe ogélnego stosowania (50 cz. wag. sktadnika
I i 50 cz. wag. skiadnika I1),

— Kkity szpachlowe epoksydowe bezrozpuszczal-
nikowe chemoodporne (65 cz. wag. skiadnika |
i 35 cz. wag. sktadnika II).

2.2. Przyklad oznaczenia

a) skiadnika | kitu szpachlowego epoksydowego
bezrozpuszczalnikowego ogélnego stosowania bia-
tego:

KIT SZPACHLOWY EPOKSYDOWY BEZROZPUSZ-
CZALNIKOWY OGOLNEGO STOSOWANIA BIALY —
SKEADNIK | — 1317-441 BN-70/6112-24
b) skiadnika Il utwardzacza do Kitu szpachlo-

wego epoksydowego bezrozpuszczalnikowego:

UTWARDZACZ Do KITU SZPACHLOWEGO EPOKSY-
DOWEGO BEZROZPUSZCZALNIKOWEGO — SKtLAD-
NIK Il — 1318-222 BN-70/6112-24

3. WYMAGANIA | BADANIA

3.1.
nikéw 1 i Il wyréb powinien nadawaé sie do na-
ktadania przy pomocy szpachli.

Zjednoczenie Przemystu Farb i Lakieréw
Ustanowiona przez Dyrektora ZPFiL dnia 28 wrze$nia 1971 r.
jako norma obowigzujgca w zakresie produkcji od dnia 1 kwietnia 1971 r.
(Mon. Pol. nr 42/1970 poz. 325)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJINE

RZG — 2451. Obj. 0,45 ark. wyd. Naktad 4500+ 62 egz. pap. druk. sat. V kl. 70g Al

Cena zl 2,40

Wymagania o0g06lne. Po zmieszaniu sktad-
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BN-70,'6112-24 Kity szpachlowe epoksydowe bczrozpuszczalnlkowe
X 24

1 W punkcie 1.3. Normy zwigzane

zamiast: PN-82 C-81400, powinno by¢: PN-73/C-81400 (tytut bez zmian),

zamiast: PN-53/C-81500, powinno by¢: PN-74/C-81500 Wyroby lakierowe.
probek jednostkowych i przygotowanie $redniej probki laboratoryjnej,

zamiast: PN-65 C-81503, powinno by¢: PN-72/C-81503 (tytut bez zmian),

zamiast: PN-54/C-97025, powinno by¢: BN-73/0517-11 Ksylen.
Normy PN-64/0-79021 i BN-65 '5043-01 skresla sie.

2 W punkcie 3.2 a) Wstepne proby techniczne
zamiast: PN-65/C-81503, powinno by¢: PN-72, C-81503

BN-70/6112-24 Kity szpachlowe epoksydowe bczrozpuszczainikowe

zam" s,:
powinno by¢: h.

zamiast* PM fifi/r a1*4/1 ¢ X
zam .ast. PN-66/C-81540, nalezy

2. W punkcie 3.1, tablica wymagan, zamiast: godz,

. unkcie 3.1(5), Przydatno$é do stosowania
wprowadzi¢ PN-76/C-81540.

byc¢4 ?LE<_r 31gi’ Twardos$¢’ zamiast: wartos$ci 0,5 wg PN-53/C-81530, powinno
5 W A Wzf f nf Wg wahadta KOniga, co najmniej 0,3 PN-73/C-81530
5. W punkcie 4.1. Pakowanie, ’

Niwersalne wg BN-65/5043-01, powinno by¢: bebny lekkie

— zamiast: 1, powinno byé: dm3

zamiast: PN-64/C-79021, powinno by¢: PN-78/C-79021.

N\
BN-70/0832-07kCie Wyk° nanie ksztattek- zamiast: BN-64/0832-07, powinno by¢:

zmiana 1 - Biuictyn PKN1M nr IO-n/74 poz. M (Blulctyn pKNJM ,r N poz ##)

Pobieranie

zmiana 2
23379 r.

zmiana 1

4.7.74 r.

™



2 BN-70/6112-24

3.2. Wymagania fizyczne i chemiczne

Kity ogolnego Kity chemo-
stosowania odporne Metody badan
Wymagania
sktadnik skitadnik sktadnik sktadnik wg
1" 1 ! n

Wymagania dla sktadnikéw

a) Wstepne préby techniczne

b) Gestosé, g/cm3 najwyzej

c) Roztarcie pigmentéw i obcigznikéw, nm naj-
wyzej

Wymagania dla wyrobu

d) Przydatno$¢ do stosowania po zmieszaniu

z utwardzaczem, godz, co najmniej
Wymagania dla powtoki
e) Czas schnigcia powtoki:

— w

temperaturze 20 +2°C i wilgotnosci

wzglednej powietrza 65 +5% do osiggnie-

cia wyschniegcia:
stopnia 6, godz, najwyzej
stopnia 7, godz, najwyzej

— w temperaturze 120 +2°C do osiggniecia
wyschniecia stopnia 7, godz, najwyzej

f) Szlifowalnos¢ powtoki
g) Twardos$¢ wzgledna powitoki, co najmniej

h) Odporno$¢ powtoki na uderzenie, cmi spadku
ciezarka, co najmniej

i) Odporno$¢ na zginanie

w wodzie
+2°C, %,

j) Nasigkliwo$s¢ powtoki zanurzonej
destylowanej o temperaturze 20
najwyzej

k) Nasigkliwo$¢ powitoki zanurzonej w 10-pro-
centowym roztworze wodorotlenku potaso-
wego o0 temperaturze 20 +2°C, %, najwyzej

1) Nasigkliwos¢ powtoki zanurzonej w 10-pro-
centowym roztworze kwasu siarkowego w
temperaturze 20 +2°C, %, najwyzej

3.3. Trwatos¢. Skiadnik 1 i skiadnik Il Kitu
szpachlowego epoksydowego bezrozpuszczalniko-
wego powinny odpowiada¢ wymaganiom normy
w ciagu 6 miesiecy liczac od daty produkciji.

3.4. Pobieranie prébek i przygotowanie $redniej
probki ~laboratoryjnej nalezy wykonaé¢ zgodnie
z PNro3/C-81500, po przeprowadzeniu préb wg
PN-Bo/C-81503.

3.5. Rodzaje
badan:

— badania petne — polegajgce na sprawdzeniu
zgodnosci z wszystkimi wymaganiami podanymi
w 3.2,

— badania niepetne — polegajace na sprawdze-
niu zgodnosci z wymaganiami podanymi w 3.2,
z wyjatkiem badan: twardosci wzglednej, odpor-
nosci na uderzenie, odpornosci na zginanie, na-

badan. Ustala sie dwa rodzaje

zgodnie z PN-65/C-81503

1,95 | BN-64/6110-11

zgodnie z PN-62/C-81502 p. 2211

PN-66/C-81540

24 PN-69/C-81519
24

05
zgodnie z PN-62/C-81502 p. 2.2.2
05 PN-53/C-81530

r
10 PN-54/C-81526

PN-62/C-81502
p. 2.2.9

wytrzymuje probe

06 371

10 3.7.2

25 373

sigkliwosci w wodzie destylowanej, nasigkliwosci
w 10-procentowym roztworze wodorotlenku pota-
sowego, nasigkliwosci w 10-procentowym roztwo-
rze kwasu siarkowego.

Badanie petne nalezy wykonywaé co najmniej
co 10 partie oraz przy kazdej zmianie surowca
i metod technologicznych mogacych mie¢ wptyw
na jakos$¢ wyrobu.

Badanie niepetne nalezy wykonywac¢ dla kazdej
partii wyrobu.

3.G. Przygotowanie powtok do badan

3.6.1. Przygotowanie wyrobu.
przed uzyciem skitadniki wyrobu nalezy zmieszacé
wg nastepujgcych proporcji:

a) 50 cz. wag. skiadnika | i 50 cz. wag. skiad-

nika Il w przypadku kitu ogélnego stosowania,

Bezposrednio



3. W punkcie 34. Pobieranie probek i przygotowanie $redniej probki laboratory]-

nej

zamiast: PN-53.C-81500, powinno by¢: PN-74/C-81500,

zamiast: PN-65;C-81303, powinno by¢: PN-72, C-81503.
4. W punkcie 3.6.2. Wykonanie ksztattek

zamiast: PN-54.C-97025, powinno by¢: BN-73/00l17-I1

5 W 4 PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

zamiast: PN-62 C-81400, powinno by¢: PN-73/C-81400
oraz wykresla sige: BN-05/5043-01, PN-64/C-79021

W punkcie INFORMACJE DODATKOWE - wprowadza sie symbol wg

(Biuletyn PKNiM nr 10—11/74 BY 102)

BN-70/6112-24 3

b) 65 cz. wag. skitadnika | i 35 cz. wag. skiad-
nika Il w przypadku kitu chemoodpornego.

Po dokiadnym wymieszaniu obu skiadnikéw
kit nalezy zastosowa¢ do nanoszenia w ciagu
1 godz, liczac od chwili zmieszania skltadnikéw.

3.6.2. Wykonanie ksztattek przeznaczonych do
badania nasigkliwosci w wodzie i agresywnych
roztworach wodnych. Forme z blachy stalowej
o wymiarach 5X5X0,3 cm po wytozeniu folig
aluminiowa wg BN-64/0832-07 o grubosci 50 4
60 |im i wysmarowang olejem silikonowym wy-
petni¢ badanym kitem chemoodpornym przygoto-
wanym wg 3.6.1, a nadmiar kitu usungé¢ za po-
mocag szpachli. Po 7 dniach utwardzenia w tem-
peraturze 20 + 2°C tub po 30 min w temperaturze
120 +2°C ptytke kitu wyjag¢ z formy, usunac
z niej folie i odttusci¢ jg przez przetarcie ksyle-
nem wg PN=-04/C--9TO35..

3.6.3. Wykonanie powtok do pozostatych badan.
Na ptytki stalowe i szklane przygotowane wg
PN-64/C-81513 natozy¢ zgodnie z PN-62/C-81502
p. 21.2.3 warstwe badanego kitu przygotowanego
wg 3.6.1 stosujgc szablon o grubosci 0,5 mm i su-
szy¢ w ciggu 30 min w temperaturze 120 + 2°C.

3.6.4. Aklimatyzacja powtok. Powtoki przygoto-
wane wg 3.6.3 przed wykonaniem badan aklima-
tyzowa¢ wg PN-66/C-81510 w ciggu 2 godz w
temperaturze 20 +2°C i wilgotnosci wzglednej po-
wietrza 65 £5%.

3.7. Opis badan

3.7.1. Oznaczanie nasigkliwosci
wptywem dziatania wody. Ksztattki przygotowane
wg 3.6.2 zwazy¢ na wadze analitycznej z dokiad-
noscig do 0,001 g i umiesci¢ na 168 godz w wodzie
destylowanej o temperaturze 20 +2°C. Po wyjeciu
z wody szybko osuszy¢ bibuta do saczenia i zwazy¢
w zamknietym naczyniu szklanym z tg samg do-
ktadnoscia.

powtok pod

Nasigkliwos¢ powtoki (X) obliczy¢ w procentach
wg wzoru

mt
w ktérym:
mi — masa ksztattki przed zanurzeniem w wo-
dzie, g,

m2 — masa ksztattki po wyjeciu z wody, g.

Badanie przeprowadzi¢ na 3 ksztattkach. Za
wynik przyja¢ $rednig arytmetyczng wynikow
z trzeth oznaczan réznigcych sie miedzy sobg nie
wiecej niz o 10% wyniku najwyzszego.

3.7.2. Oznaczanie nasigkliwosci powtok pod
wplywem dziatania wodorotlenku potasowego na-
lezy przeprowadzi¢ w sposoéb podany w 3.7.1 sto-
sujac do badania 10-procentowy roztwér wodoro-
tlenku potasowego o temperaturze 20 * 2°C, przy

czym po wyjeciu z roztworu ksztaltki nalezy
przemy¢ wodg destylowana.

3.7.3. Oznaczanie nasigkliwosci powtok pod
wpltywem dziatania kwasu siarkowego nalezy

przeprowadzi¢ zgodnie z 3.7.1 stosujgc do badani¢
10-procentowy roztwér kwasu siarkowego o tem-
peraturze 20 * 2°C, przy czym po wyjeciu z roz-
tworu ksztattki nalezy przemy¢ wodg destylo-,
wana.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Sktadnik 1 i Il kitu szpachlo-
wego epoksydowego bezrozpuszczalnikowego dwu-
sktadnikowego nalezy pakowa¢ zgodnie z PN-62/
C-81400 w hoboki uniwersalne wg-BN-65/5043-r03
o pojemnosci 25 i 50 1 oraz innd opakowania nie
obnizajgce jakosci wyrobu, o wymiarach zgod-
nych z PN-64/GJMT

4.2. Przechowywanie i transport — zgodnie z
PN-62/C-81400.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE do BN-70/6112-24

Wymagania techniczne dla oleju silikonowego:
a) klarownos¢

b) zawartos$¢ silikonu, i%

D gestosé, g/cm3

d) lepko$¢ mierzona kubkiem Forda, sek

e) liczba kwasowa, mg KOH/g, najwyzej

f) temperatura zaptonu, °C

g) zawartos¢ popiotu, %

h) rozpuszczalnos¢ w weglowodorach

i) napiecie powierzchniowe, dyn/cm

petna
100
0,96 -i- 0,97
10 -i- 30
0,04
60 -s- 80
30,0+ 325
rozpuszczalny
20

Dopisuje sie punkt 3.8 o tresci:

3.8. Wymagania higieniczne. Wyréb wymaga oceny higienicznej, w zakresie
mozliwosci stosowania w pomieszczeniach przeznaczonych na staty pobyt ludzi,
dokonywanej przez Panstwowy Zaklad Higieny lub Instytut Medycyny Morskiej
i Tropikalnej dla danej receptury i technologii produkcji.

Po uzyskaniu oceny higienicznej producent powinien informowaé¢ odbiorcow
wyrobu o zawarto$ci substancji toksycznych w wydawanych $wiadectwach jakosci
wyrobéw.

umiana 1 — Biuletvn Pk NiM nr 10—11/74 doz. 102 (Biuletyn PKNMiJ nr 11—12/85 doz. 103)
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