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WYROBY

L AKIEROWE Masa asfaltoiua modyfikoiuana

Protex

1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest
masa asfaltowa modyfikowana Protex — zawie-
sina wypetniaczy w roztworze asfaltu, zmiekcza-
czy i inhibitora korozji w rozpuszczalnikach orga-
nicznych.

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Masg
asfaltowg modyfikowang Protex stosuje sie do za-
bezpieczenia przed korozjg z grubsza obrobionych,
uprzednio odtiuszczonych i odrdzewionych ele-
mentéw stalowych i zeliwnych maszyn i urzadzen
W czasie magazynowania w zamknietych pomiesz-
czeniach, pod wiatami i w czasie transportu kry-
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3.2. Trwato$¢. Masa asfaltowa modyfikowana
Protex powinna odpowiada¢ wymaganiom normy
w ciggu 6 miesiecy, liczac od daty produkcji. Do-
puszcza sie w Jym czasie wystepowanie dajacego
sie wymieszaé¢ osadu.

3.3. Pobieranie prdbek i przygotowanie $redniej
probki laboratoryjnej wykonaé¢ zgodnie z PN-74/
C-81500, po przeprowadzeniu wstepnych préb
technicznych zgodnie z 31 a).

3.4. Przygotowanie powitok do badanh

3.4.1. Przygotowanie wyrobu. Mase asfaltowg
modyfikowang Protex starannie wymiesza¢ i w
przypadku zgestnienia rozcienczy¢ ksylenem wg
BN-73/0517-11 do konsystencji nadajacej sie do
malowania pedzlem.

3.4.2. Przygotowanie powitok. Pilytki stalowe
przygotowane wg PN-74/C-81513 pomalowaé¢ wg
PN-70/C-81514 jednorazowo za pomocag pedzla ma-
sg asfaltowg modyfikowang Protex, po czym wy-
suszy¢ zgodnie z 3.1 e). Brzegi ptytek przeznaczo-
nych do badania odpornosci na dziatanie roztworu
NaCl nalezy dodatkowo zaparafinowac.

Otrzymana powloka powinna mieé
25 -f- 35 "m.

3.4.3. Aklimatyzacja powtok. Powtoki do badan
aklimatyzowaé¢ 72 godz w temperaturze 20 £2°C
przy wilgotnosci wzglednej powietrza 65 +5%.

3.4.4. Pomiar grubosci powtok wykonaé zgodnie
z PN/C-81515 przyrzadem elektromagnetycznym
lub innym zapewniajgcym doktadnos¢ pomiaru do
2 mm

grubosc¢

3.5. Opis badan

3.5.1. Oznaczanie zdolnosci rozcienczania. Mase
asfaltowg modyfikowang Protex nalezy rozcien-
cza¢ ksylenem w maksymalnej proporcji: 2 cz.
wag. masy i 1 cz. wag. ksylenu. Wyzszy procento-
wy udzial ksylenu moze spowodowaé wytrgcenie
sie skladnikéw masy.

3.5.2. Ocena wyglgdu powtoki. Ocene wygladu
wykona¢ nieuzbrojonym okiem w rozproszonym
Swietle dziennym na co najmniej trzech powto-
kach. Powtoki powinny odpowiada¢ wymaganiom
zgodnie z 3.1 f).

3.5.3. Oznaczanie zmywalnosci powtoki. Powto-
ki przygotowane wg 3.4.2 i aklimatyzowane wg
3.4.3 powinny da¢ sie tatwo zmy¢ przy uzyciu
flaneli nasyconej ksylenem wg BN-73/0517-11
lub benzyng do lakierow C wg PN-66/C-96023
lub solwentnaftg wg PN-72/C-97013.

3.6. Zaswiadczenie wytworcy o wynikach badan.
WytwBrca jest obowigzany dostarczy¢ odbiorcy
orzeczenie kontroli o jakosci wyrobu.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Mase asfaltowg modyfikowang
Protex nalezy pakowac zgodnie z PN-73/C-81400
w hoboki pojemnosci 25 i 50 dm3

4.2. Przechowywanie i transport — zgodnie z
PN-73/C-81400.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1 Instytucja opracowujaca norme — Wroctawska Fa-PN-74/C-81513 Wyroby lakierowe. Ptytki do badan

bryka Farb i Lakieréw.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-70/6112-23

a) wprowadzono wymagania dotyczace wstepnych
préb technicznych,

b) wprowadzono aktualng metode badania dotyczaca
przyczepnosci.

3. Normy zwigzane

PN-73/C-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przecho-
wywanie i transport
PN-74/C-81500 Wyroby lakierowe. Pobieranie prébek i

przygotowanie $redniej prébki laboratoryjnej
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PN-70/C-81514 Wyroby
nia powtok do badan

PN-74/C-81515 Wyroby
grubosci powtok

lakierowe. Sposoby otrzymywa-

lakierowe. Nieniszczace pomiary

PN-66/C-96023 Przetwory naftowe. Benzyna do lakieréw

PN-72/C-97013 Produkty weglopochodne.
BN-73/0517-11 Ksylen

Solwentnafta

4. Autor projektu normy — Genowefa Szymanska —
Wroctawska Fabryka Farb i Lakierow.
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