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NORMA BRANZOWA
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"LAKIEROWE
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest
kit szpachlowy poliwinylowy ogdlnego stosowa-
nia — zawiesina pigmentow i wypetniaczy w roz-
tworze zywicy polichlorowinylowej z dodatkiem
plastyfikator-w i rc uszczalnikéw.

1.2. Zakres stosov aria przedmiotu normy. Kit
szpachlowy poliwinylowy jest przeznaczony do
wyréwnywania powierzchni za pomoca szpachli
lub pistoletu natryskowego.

2. OZNACZENIE

SZPACHLOWY POLIWINYLOWY OGOLNEGO
STOSOWANIA, ZIELONY JASNY BN-74/6112-20
SWA 7741-361-390

KIT

3. WYMAGANIA | BADANIA

3.1. Zestawienie wymagan i metody badan

Wymagania

a) Préby techniczno-malarskie

b) Lepko$¢ mierzona kubkiem Forda, s

c) Gesto$¢, g/cm3 najwyzej

d) Zawarto$¢ substancji lotnych, %, najwyzej
e) Roztarcie pigmentéw, jj.ni, najwyzej

Kit szpachloiuy poliirinyloiuy
ogolnego stosomania

SWW

BN-74
6112-20

Zamiast
BN-68/6112-20

1317-741

Grupa katalogowa X 24

3.2. Trwato$¢. Kit szpachlowy poliwinylowy
ogo6lnego stosowania powinien odpowiada¢ wyma-
ganiom normy w ciagu 9 miesiecy, liczac od daty
produkcji.

Dopuszczalne w tym czasie podwyzszenie lep-
kosci powinno ustapi¢ po dodaniu najwyzej 5%
rozcienczalnika do wyrobow poliwinylowych wg
BN-63/6118-03.

3.3. Pobieranie prdbek i przygotowanie Sredniej

probki laboratoryjnej wykona¢ zgodnie z
PN-74/C-81500, po przeprowadzeniu préb wg
31 a).

3.4. Przygotowanie powtok do badan

3.4.1. Wykonanie powtok. Ptytki ze sklejki lot-
niczej o wymiarach 50X150X2 mm przesziifowac
papierem Sciernym o ziarnie nr 120 wg PN-71/
M-59107, nastepnie pokry¢ trzema warstwrami la-
kieru poliwinylowego do klejenia wg BN-69/

Metody badan
wg

jednorodna masa, bez

f) Czas schnigcia powtoki w temperaturze 20 +2°C do osiggniecia

3 stopnia wyschniecia, godz., najwyzej

g

Wyglad powtoki

>
=

Szlifowalno$¢ powtoki
i) Odpornos¢ powitok na dziatanie podwyzszonej

Zgtoszona przez

Ustanowiona przez Naczelnego

temperatury

Zjednoczenie
Dyrektora ZPFiL dnia 27 listopada 1974 r.

obcych  wytrgcen i
zbrylen PN-62/C-81502
100-f-240 351
1,70 BN-64/6110-11
40 PN-66/C-81512
50 BN-72/6110-09
3 PN-69/C-81519
powierzchnia réwna,
jednorodna, bez peche-
rzy, peknieé, gruzet-
kéw, nieroztartego pi-
gmentu i zanieczysz-
czen mechanicznych 35.2
wytrzymuje probe 353
wytrzymuje prébe 354

Lakierow
jako norma obowigzujgca

Przemystu Farb i

w zakresie produkcji i obrotu od dnia 1 lipca 1975 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 7/1975 poz. 19)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJINE
Przekazano do

Druk. Wyd. Norm. W-wo, Ark. wyd. 0,30 Noki. 4-700+50Zam. 1703/75.
produkcji 23.5.75. Druk

Cena 1zl 1,20
ukofncrono w rr.oju 75.



BN-74/6

6114-53 o lepkosci roboczej 60-4-80 s wg Fordal
za pomocg pedzla zgodnie z PN-70/C-81514.

Kazda warstwe lakieru suszy¢ przez 3 godz
w temperaturze 20 £2°C lub 2 godz w tempe-
raturze 35 +2°C. Zuzycie lakieru na jedng war-
stwe powinno wynosi¢ 160 -f- 180 g/m2

Na tak przygotowana sklejke natozy¢ kit szpa-
chlowy zgodnie z PN-62/C-81502 p. 2.1.2.3 (przy
czym nalezy pamieta¢, aby diuzszy bok prosto-
kata pokrywat sie z kierunkiem widkien drewna)
i wysuszy¢ zgodnie z 3.1 f).

Grubos$¢ powtoki kitu nie powinna przekra-
cza¢ 0,5 mm.

3.4.2. Pomiar grubosci powtok nalezy wykonaé

przyrzadem zapewniajacym dokitadnos¢ pomiaru
do 5 rom
3.4.3. Aklimatyzacja powtok do badanh. Powtoki

przed wykonaniem badan aklimatyzowac¢ zgodnie
z PN-66/C-81510 w temperaturze 20 +2°C i wil-
gotnosci wzglednej powietrza 65 #5°/a w ciggu
24 godz.

3.4.4. Liczba powtok do badan. Nalezy przygo-
towac¢ co najmniej 9 powtok na pltytkach ze sklej-
ki lotniczej.

3.5. Opis badan

3.5.1. Oznaczanie lepkosci. Prébke badanego
kitu szpachlowego rozcienczyé acetonem wg
PN-59/C-83001 w stosunku 4 :1, dokiadnie wy-

f) W przypadku wyzszej

cienczy¢ rozcienczalnikiem do wyrobéw poliwinylowych
wg BN-63/6118-03.

400000000324516

INFORMACJE

1 Instytucja opracowujagca norme — Radomska Fab-

ryka Farb i Lakieréw.
2. Istotne zmiany w stosunku do BN-68/6112-20

a) zaktualizowano normy zwigzane,
b) powotano nazewnictwo i symbolike wg SWW i
SWA,

c) wprowadzono aktualne metody badan dotyczgacych
roztarcia pigmentéw i czasu schniecia.
3. Normy zwigzane
PN-73/C-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowy-
wanie i transport
PN-74/C-81500 Wyroby lakierowe. Pobieranie prébek
przygotowanie Sredniej probki laboratoryjnej
PN-62/C-81502 Szpachléwki i Kkity szpachlowe.
badan

Metody

112-20
miesza¢ i oznaczy¢ lepkos¢ zgodnie z PN-64/
C-81508.

3.5.2. Ocena wyglagdu powtoki wykonaé nie-
uzbrojonym okiem w rozproszonym Swietle
dziennym,

3.5.3. Oznaczanie szlifowalnosci powtok wyko-
na¢ zgodnie z PN-62/C-81502 na ptlytkach ze
sklejki lotniczej.

3.5.4. Badanie odpornosci powitok na podwyz-
szong temperature. Powtoke przygotowang wg 3.4
umiesci¢ na 6 godz w suszarce w temperaturze
65 — 70°C. Po uplywie tego czasu plytke wyjac,
aklimatyzowa¢ w ciggu 2 godz w temperaturze
pokojowej i podda¢ ogledzinom nieuzbrojonym
okiem w rozproszonym S$wietle dziennym. Powto-
ka nie powinna wykazywac¢ peknie¢ i ztuszczen.

3.6. ZasSwiadczenie wytwdércy o wynikach ba-
dan. Wytwdérca jest obowigzany dostarczy¢ od-
biorcy orzeczenie kontroli o jakosci wyrobu.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Kit szpachlowy poliwinylowy
ogo6lnego stosowania nalezy pakowa¢ zgodnie z
PN-73/C-81400 w hoboki pojemnosci 25 i 50 dm3
lub w puszki z wieczkiem wciskanym pojemno-
$ci 5, 25i 1dm3

4.2. Przechowywanie i transport — zgodnie z
PN-73/C-81400.

lepkosci lakier nalezy roz-

BIBLIOTEKA GLOWNA

Politechniki Warszawskiej

BN. 001688

iEc

DODATKOWE

PN-64/C-81508 Oznaczanie
wym typ Forda

PN-66/C-81510 Wyroby lakierowe. Warunki aklimatyzacji
powtok do badan

PN-70/C-81514 Wyroby
nia powtok do badan

PN-59/C-83001 Aceton techniczny

PN-71/M-59107 Wyroby S$cierne.
wielkoS$ci ziarna

lepkosci kubkiem wyptywo-

lakierowe. Sposoby otrzymywa-

Scierniwo. Klasyfikacja
BN-63/6118-03 Rozcienczalnik do wyroboéw poliwinylowych
BN-69/6114-53 Lakier poliwinylowy do klejenia

4. Autor projektu normy — inz. lzabela Dzido — Ra-
domska Fabryka Farb i Lakierow.



>opisuje sie punkt 3.7 o tresci:
.7. Wymagania higieniczne. Wyréb wymaga oceny higienicznej w zakresie
> wosci stosowania w pomieszczeniach przeznaczonych na stalty pobyt ludzi,
ywanej przez Panstwowy Zaktad Higieny lub Instytut Medycyny Morskiej
ikalnej dla danej receptury i technologii produkcji.
uzyskaniu oceny higienicznej producent powinien informowaé¢ odbiorcéw
o zawartosci substancji toksycznych w wydawanych $wiadectwach jakosci
iow.
(Biuletyn PKNMiJ nr 11—12/85 poz. 103)



