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-- Przedmiot normy.

WSTĘP

Przedmiotem normy je s t
k it  szpachlowy ftalowy kopolimeryzowany styreno­
wany -  zawiesina pigmentów i  obciążników w ksyle- 
nowym roztworze żywicy styrenowanej i  fta low ej z 
dodatkiem sykatyw i  środków przeciw kożuszeniu.

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. K it 
szpachlowy fta low y kopolimeryzowany styrenowany 
stosuje s ię  do wyrównywania rys i  wgłębień na za- 

/?" gruntowanych podkładem ftalowym ko polimeryzowanym 
styrenowanym wg Blf-75/6113-26 powierzchniach me­
talowych lub drewnianych.

2. OZNACZENIE

KIT SZPACHLOWY FTALOWY KOPOLIMERYZOWAEY 
STYBENOWANY1) BIAŁY BN-75/6112-1 9 

SWA 3341-701-010

3. WYMAGANIA I  BADANIA 

3.1. Zestawienie wymagań 1 metody badań

Wymagani* Metody badań 
wg

a) Wstępne próby tech­
niczne

zgodnie z PN-62/C-81502 
p. 2.2.1

b) Konsystencja pod ob­
ciążeniem 2,5 kG, s,

20 + 25 PN-65/C-81506

c) Gęstość, g/cm^, 2,0 t 2,5 BN-64/6110-11
d) Czas schnięcia wars­

twy kitu o grubości 
0,2 + 0,3 mm, godz, 
najwyżej
- stopień 1 0,5
- stopień 3 (do 

szlifowania) 2,5 PN-69/C-81519
- stopień 4 (do 

pozostałych badań) 6
e) Elastyczność powłoki

- po wyschnięciu na 
powietrzu dobra PN-Ć2/C-81502

- po 2 godz aklima- 
tyzowania w tempe­
raturze 120°C dobra

cd. tablicy

Wymagania

f) Szlifowalncść powłoki 
po 2,5 godz schnięcia 
przy użyciu papieru 
ściernego nr 180

g) Odporność powłoki na 
2-godzinne działanie 
podwyższonej terope-- 
ratury do 120°C ±5°C

wytrzymuje
próbę

powierzchnia 
kitu nie po­
winna wyka­
zywać rys, 
pęknięć i pę­
cherzy oraz 
zmiany elas­
tyczności

Metody badań
wg

PN-62/C-81502

PN-G2/C-81502 
p. 2.2.3

ł) Dopuszcza się stosowanie nazwy handlowej STYROKIT.

3.2. Trwałość. K it szpachlowy fta low y kopolime­
ryzowany styrenowany powinien odpowiadać wymaga­
niom normy w oiągu 6 miesięcy, lic zą c  od daty 
produkcji.

3.3. Program badań

3.3.1. Badania pełne polegają na sprawdzeniu 
zgodności z wszystkimi wymaganiami wymienionymi w 
3.1. Eadania należy wykonywać co najmniej raz na 
kwartał oraz przy każdej zmianie stosowanych su­
rowców i  metod technologicznych oraz w przypadku 
badań rozjemczych.

3.3.2. Badania niepełne polegają na sprawdzeniu 
zgodności z wymaganiami wymienionymi w 3.1, z wy­
jątkiem gęstośc i, sz lifow a ln ośc i, odporności na 
podwyższoną temperaturę. Badania niepełne należy 
wykonać dla każdej p a r t ii wyrobu.

3.4. Partia  produktu do badań. Partię  produktu 
do badań stanowi 1 szarża produkcyjna wyrobu go­
towego transportowanego i  przechowywanego wg 
PN-73/C-81400.

3.5. Pobieranie i  przygotowanie średnie.i próbki 
laboratoryjnej należy wykonać zgodnie z PN-74/ 
C-81500 po przeprowadzeniu prób wg PPN-62/C-81502 
p. 2 .2 .1 .

3.6. Przygotowanie powłok do badań należy wyko­
nać zgodnie z PN-62/C-81502 p. 2 .1 .2 , stosująo do
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gruntowania płytek podkład wg BH-75/6113-26 na­
kładany sposobem natrysku zgodnie z PN-70/C-81514
1 suszony w ciągu 2 godz do osiągn ięcia  4 stopnia 
wyschnięcia. Powłoka podkładu powinna mieć gru­
bość około 15 fi™* Grubość warstwy kitu  powinna wy­
nosić 0,2 t 0,3 am.

3.7. Pomiar grubości powłok należy wykonać zgad­
n ie z PH-74/C-81515 przyrządem elektromagnetyce- 
nya lub lnnya zapewniającym dokładność pomiaru do
2 jam.

3.8. Aklimatyzacja powłok. Powłoki przed wyko­
naniem badań akllmatyzować zgodnie z PN-62/C-81502 
p. 2 .1 .1.3 w ciągu 48 godz.

4. PAKÓWAWIB. PRZECHOWYWANIE I  TRANSPORT

4.1. Pakowanie. K it szpachlowy ftalowy kopo li- 
meryzowany styrenowany należy pakować zgodnie z 
PN-73/C-81400 w hoboki uniwersalne pojemności 25 
i  50 dm̂  oraz w opakowania mniejsze.

4.2. Pakowanie 1 transport -  zgodnie z PN-73/ 
C-81400.

K O N I E C

INFORMACJE DODATKOWE

1. Zakład opracowujący normę - Dębicka Fabryka Farb i 
Lakierów w Dębicy.

2. Istotne zalany w stosunku do BN-68/6'! 12—19
a) wprowadzono aktualną metodę badania czasu schnięcia,
b) wprowadzono program badań,
c) wprowadzono nazewnictwo i symbolikę wg SWA.
3. Normy związane

PN-73/C-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywa­
nie i transport 

PN-74/C-81500 Wyroby lakierowe. Pobieranie próbek i 
przygotowanie średniej próbki laboratoryjnej

PN-62/C-81502 Szpachlówki i kity szpachlowe. Metody ba­
dań

PN-70/C-81514 Wyroby lakierowe. Sposoby otrzymywania po­
włok do badań

PN-74/C-S1515 Wyroby lakierowe. Nieniszczące pomiary 
grubości powłok

BN-75/6113-26 Podkłady ftalowe kopolimeryzowane styreno- 
wane

Pozostałe normy związane podano w tablicy.

4. Autor projektu normy - mgr inż. Barbara Przygoda.
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3.9. Wymagania higieniczne. Wyrób wymaga oceny higienicznej, w  zakresie 
możliwości stosowania w  pomieszczeniach przeznaczonych na stały pobyt ludzi, 
dokonywanej przez Państwowy Zakład Higieny lub Instytut Medycyny Morskiej 
i Tropikalnej dla danej receptury i technologii produkcji.

Po uzyskaniu oceny higienicznej producent powinien informować odbiorców 
wyrobu o zawartości substancji toksycznych w  wydawanych świadectwach jakości 
wyrobów.

Dopisuje się punkt 3.9 o treści:

(B iu le tyn  P K N M iJ  nr 11—12/85 poz. 103)


