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NORMA BRANZOWA

WYROBY
LAKIEROWE

Kit szpachlowy ftalowy

kopolimeryzowany styrenowany
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WSTEP

normy jest
styreno-
wany - zawiesina pigmentéw i obcigznikéw w ksyle-
nowym roztworze zywicy styrenowanej i ftalowej z
dodatkiem sykatyw i $rodkéw przeciw kozuszeniu.

- Przedmiot normy. Przedmiotem
kit szpachlowy ftalowy kopolimeryzowany

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Kit
szpachlowy ftalowy kopolimeryzowany styrenowany
stosuje sie do wyréwnywania rys i wgtebien na za-
gruntowanych podktadem ftalowym kopolimeryzowanym
styrenowanym wg BIf-75/6113-26 powierzchniach ne-
talowych lub drewnianych.

2. OZNACZENIE

KIT SZPACHLOWY FTALOWY KOPOLIMERYZOWAEY

STYBENOWANY1) BIALY BN-75/6112-19
SWA 3341-701-010

3. WYMAGANIA | BADANIA

3.1. Zestawienie wymagan 1 metody badan

Metody badan

Wymagani* wg

PN-62/C-81502
p. 2.2.1

PN-65/C-81506

a) Wstepne préby tech- zgodnie z

niczne

b) Konsystencja pod ob- 20 + 25

cigzeniem 2,5 kG, s,

c) Gestos¢, g/cm™, 2,0 t 2,5 BN-64/6110-11

d) Czas schniecia wars-
twy kitu o grubosci
0,2 + 0,3 mm, godz,
najwyzej
- stopien 1 0,5
- stopien 3 (do
szlifowania) 2,5
- stopien 4 (do
pozostatych badan) 6

PN-69/C-81519

e) Elastycznos$¢ powdoki

- po wyschnieciu na

powietrzu dobra PN-C2/C-81502

- po 2 godz aklima-
tyzowania w tempe-

raturze 120°C dobra

P Dopuszcza sie stosowanie nazwy handlowej STYROKIT.

cd. tablicy

Wymagania

) Szlifowalncs¢ powkoki
po 2,5 godz schniecia
przy uzyciu papieru
Sciernego nr 180

g) Odpornos¢ powkoki na
2-godzinne dziatanie
podwyzszonej terope--
ratury do 120°C #5°C

S5"

SWW 1313-341

BN-75
6112-19

Zamiast
BN-68 6112-19

Grupa katalogowa X 24

Metody badan
wg

wytrzymuje

probe PN-62/C-81502

powierzchnia
kitu nie po-
winna wyka-
zywaé rys,

peknigé i pe-
cherzy oraz
zmiany elas-
tycznosci

PN-G2/C-81502
p. 2.2.3

3.2. Trwatos$é. Kit szpachlowy ftalowy kopolime-
ryzowany styrenowany powinien odpowiada¢ wymaga-
niom normy w oiggu 6 miesiecy, liczac od daty

produkcji.
3.3. Program badan

3.3.1. Badania peilne polegaja na sprawdzeniu
zgodnosci z wszystkimi wymaganiami wymienionymi w
3.1. Eadania nalezy wykonywa¢ co najmniej raz na
kwartat oraz przy kazdej zmianie stosowanych su-
rowcéow i metod technologicznych oraz w przypadku
badan rozjemczych.

3.3.2. Badania niepeine polegaja na sprawdzeniu
zgodnos$ci z wymaganiami wymienionymi w 3.1, z wy-
jatkiem gestos$ci, szlifowalnos$ci, odpornosci na
podwyzszong temperature. Badania niepeine nalezy
wykonaé¢ dla kazdej partii wyrobu.

3.4. Partia produktu do badan. Partie produktu
do badan stanowi 1 szarza produkcyjna wyrobu go-
towego  transportowanego i przechowywanego wg
PN-73/C-81400.

3.5. Pobieranie i przygotowanie S$rednie.i proébki
laboratoryjnej nalezy wykona¢é zgodnie z PN-74/
C-81500 po przeprowadzeniu préb wg PPN-62/C-81502
p. 2.2.1.

3.6. Przygotowanie powlok do badan nalezy wyko-
na¢ zgodnie z PN-62/C-81502 p. 2.1.2, stosujao do

Zgtoszona przez Zjednoczenie Przemystu Farb i Lakieréw
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Farb i Lakieréw dnia 17 lutego 1975 r.
jako norma obowiqzujgca w zakresie produkcji i obrotu od dnia 1 pazdziernika 1975 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 12/1975 poz. 42 i 43)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1975.

Wplrw <1° WN 2.4.75. Oddano do .ktodu. 17.5.75 Druk ukoriciono w lipcu 75.

C.no zl 1.20

Ob{.0,SOai w. Naktad 4500+ 50 *0*. Zom. (640/75



2 BH-75/6112-19

gruntowania ptytek podkiad wg BH-75/6113-26 na-
ktadany sposobem natrysku zgodnie z PN-70/C-81514
1 suszony w ciggu 2 godz do osiggniecia 4 stopnia
wyschniecia. Powloka podktadu powinna mieé¢ gru-
bos¢ okoto 15 fi™ Grubos¢ warstwy kitu powinna wy-
nosi¢ 0,2 t 0,3 am.

3.7.
nie z PH-74/C-81515 przyrzadem elektromagnetyce-
nya lub Innya zapewniajgcym doktadno$é pomiaru do
2 jam.

Pomiar grubosci powiok nalezy wykona¢ zgad-

3.8.
naniem badan akllmatyzowaé¢ zgodnie z PN-62/C-81502
p. 2.1.1.3 w ciggu 48 godz.

4. PAKOWAWIB. PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Kit szpachlowy ftalowy kopoli-
meryzowany styrenowany nalezy pakowaé¢ zgodnie z
PN-73/C-81400 w hoboki uniwersalne pojemnosci 25

i 50 dm oraz w opakowania mniejsze.

4.2. Pakowanie 1 transport - zgodnie 2z PN-73/

C-81400.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Zaktad opracowujacy norme - Debicka Fabryka Farb i
Lakieréw w Debicy.

2. Istotne zalany w stosunku do BN-68/6"112—-19

a) wprowadzono aktualng metode badania czasu schniecia,

b) wprowadzono program badan,

c) wprowadzono nazewnictwo i symbolike wg SWA.

3. Normy zwigzane

PN-73/C-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywa-
nie i transport

PN-74/C-81500 Wyroby lakierowe. Pobieranie proébek i
przygotowanie $redniej probki laboratoryjnej

PN-62/C-81502 Szpachléwki i kity szpachlowe. Metody ba-
dan

PN-70/C-81514 Wyroby lakierowe. Sposoby otrzymywania po-
whok do badan

PN-74/C-S1515 Wyroby lakierowe.
grubosci powtok

BN-75/6113-26
wane

Nieniszczace pomiary

Podktady ftalowe kopolimeryzowane styreno-

Pozostate normy zwigzane podano w tablicy.

4. Autor projektu normy - mgr inz. Barbara Przygoda.
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BIBLIOTEKA GLOWNA

Politechniki Warszawskiej

BN. 001687

Aklimatyzacja powitok. Powloki przed wyko-



Dopisuje sie punkt 3.9 o tresci:

3.9. Wymagania higieniczne. Wyrob wymaga oceny higienicznej, w zakresie
mozliwosci stosowania w pomieszczeniach przeznaczonych na staly pobyt ludzi,
dokonywanej przez Panstwowy Zaktad Higieny Ilub Instytut Medycyny Morskiej
i Tropikalnej dla danej receptury i technologii produkcji.

Po uzyskaniu oceny higienicznej producent powinien informowaé¢ odbiorcow
wyrobu o zawarto$ci substancji toksycznych w wydawanych $wiadectwach jakosci
wyroboéw.

(Biuletyn PKNMiJ nr 11—12/85 poz. 103)



